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EXPERIENCIA LABORAL DESPUES DEL EGRESO

Institucion Empresa de Apoyo a la Produccion de Alimentos - EMAPA
Lugar Centro de Almacenamiento y Transformacion de Granos Caracollo -
Oruro
MES CARGO | ACTIVIDDES REALIZADAS OBSERVACIONES
L. Por falta de inducciéon al drea
Técnico . < .
Noviembre | operador | SO oF ondiente, empece a trabajar en el| ) o142 qes externas
area de acopio en limpieza de trigo, control .
2021 Envasado de ol . alos Tdr’s
PTIII e plagas, mantenimiento de cebaderos y
fumigacion de instalaciones.
Trabaje en el area de conexidn, encendido,
apagado 'y manipuleo de Equipos
correspondientes al drea de Acopio, entre
ellos la Caladora hidraulica (extraccion
trigo para andlisis de laboratorio),
L. Volcadora hidrdulica y neumatica (lugar
Técnico . .
N Operador donc‘le lgs moviles que contienen MMPP. N
Diciembre de son inclinados a 45° para el descargue de | Actividades externas
2021 la MMPP. a fosas de recepcidn), cambio de | a los Tdr’s
Envasado . .
PTIII compuertas manuales y bifurcaciones de
movimiento de trigo, Ciclones encargados
de absorber la chala del trigo y la Rosca
Barredora situada dentro de los Silos de
Almacenamiento de MMPP. que barre
cuando la MMPP. ya no desciende por
gravedad.
Técnico | Mientras aprendia el funcionamiento del Actividad )
Enero- | Operador | software que maneja el drea de envasado cvicaces externas
Febrero de de harina panadera 000 en mis tiempos alos Tdr’s
2022 Envasado | |jpres fuera de las horas de trabajo, mi
PT-1I persona labor6 en el envasado y el estibaje




para el almacenamiento de Afrecho de
trigo en su presentacion de bolsas de 23 kg.

Marzo —
Abril 2022

Operador
de
Envasado
PT-III

Por cuestiones de antigiiedad y para
ambientarme en el drea de envasado de
Harina panadera 000 en bolsas de 50 kg y
1kg. Antes de asumir el cargo de Técnico
operador como estipulaba el contrato,
empecé de envasador de harina y estibaje
para el almacenado del mismo producto,
subi como auxiliar del actual técnico
operador de turno y llenado de registros de
envasado.

Actividades externas
alos Tdr’s

Mayo —
Junio 2022

Operador
de
Envasado
PT-III

Ejerci el Cargo como Técnico Operador de
envasado, ademds del manipuleo de
equipos de programacién de la cantidad a
envasar, extraccion de muestras aleatorias
de harina para su respectivo andlisis de
laboratorio, dosificado de harina producida
con el aditivo fortificante, control y
supervision de las mdquinas para su Optimo
rendimiento, observando falencias en el
envasado y rumado del producto
terminado.

En mis tiempos libres fuera del horario
laboral, apoyaba en la oficina a la
realizacion de  informes  técnicos,
asesoramiento guia para el cumplimiento
de Bpm’s y requisitos de la NB ISO 9001,
asi también me encargue del control visual
del producto terminado e insumos en
almacenes.

Julio -
Septiembre
2022

Técnico
de
Almacén
III

Por la experiencia que gane apoyando en
mis tiempos libres en el drea
administrativa, modificaron mi contrato
como el nuevo Encargado de Almacén.
Como nuevo en el drea, me tomd tiempo




adecuarme a los movimientos, entradas y
salidas de almacén, informes, reportes
mensuales, aprendiendo el software de
Inventarios SPIA-I, para mejor control de
entradas y salidas de producto terminado.
Ademds, la atencién a inspecciones de
inocuidad por SENASAG y SEDES vy
auditorias de SGC

Técnico | Por recorte de personal, mi persona cubri6
Octubre- .. .z .
. de al Técnico Operador de Almacenaje (Area | Actividades externas
Noviembre . . . . . . .
2002 Almacén | de Acopio) sin descuidar ,mls funciones | alos Tdr’s
I como Encargado de Almacén.
Manipulé el software para el encendido,
apagado y manejo de procesos de las
maquinarias del 4rea de acopio, realicé los
informes, mapeos, y reportes mensuales de
la MMPP. ingresada y despachada en
Planta. Ademas, fortaleci mis
Técnico | conocimientos en el manejo del SPIA-I
Diciembre de para el manejo de MMPP. y residuos
2022 Almacén | comerciables generados por pre y post
11 limpieza del grano.
Controle también el drea de envasado de
harina panadera 000 y de afrecho de trigo
implementando nuevos registros de
produccién y cuantificacion de mermas,
residuos y control de insumos consumidos.
La experiencia adquirida en las diferentes
actividades, no programadas en mis Tdrs,
Enero - Técnico | M€ permi'ltiflzjrlon ideiltificar varias Zariablelzs B
Febrero de no controlables en los meses pasados en la | Actividades externas
Almacén | empresa, logre observar las deficiencias, | 3 [os Tdr’s
2023 III fallas concurrentes, alertas, sanciones,

paradas no programadas, mala costumbre y
mal uso de los insumos y materiales. Todo
esto, con el fin de mejorar el método de




trabajo, tener un mejor control del
consumo de materiales e insumos, manejo
de mermas y residuos, control de plagas e
implementar herramientas de mejora
continua tanto en el drea productiva como
la administrativa.

Gracias a la experiencia adquirida llego a
constituirme parte del equipo
multidisciplinario que tiene en la Empresa;
actualmente, ademds de estar como
encargado de almacén, mi persona funge
como Supervisor de Planta, con las
siguientes actividades: control de la
produccion diaria, planificacion de la
produccion mensual, se controla residuos
generados, grano limpio enviado a molino
previo control de la humedad antes de la
molienda, extraccion del 73%,
dosificacion de tipo grano 80-20%,
humedad de envasado de harina del 16%,
gluten, ceniza y lote de produccion.

Marzo
2023

Técnico
de
Almacén
111

Se realizé un control de inventarios con
datos fisicos reales, de los cuales tanto los
insumos, plaguicidas como productos
terminados son reportados mensualmente a
EMAPA-La Paz.

Ademds, actividades que el anterior
Encargado de almacén no lo hacia, de
forma interna se realiz6 un control de
inventarios de herramientas, materiales de
limpieza, materiales de escritorio y epps,
de manera que mejore el control y
consumo interno de forma trasparente en la
Planta.

Se realizé un informe dirigido al Gerente
de Acopio y transformacion para la baja o




disposicion  final de residuos no
comerciables, ya que es un foco de
contaminacion y atraccion de plagas al ser
almacenados en Planta sin disposicion
final.

Abril 2023

Técnico
de
Almacén
11

Se implement6 un manual bésico de uso de
Software SPIA-I para los posteriores
Encargados de Almacén de PT o MMPP.

Se aprob6 el informe de disposicién final
de residuos no comerciables generados por
la pre y post limpieza del grano; mediante
convenios interinstitucionales, en este mes
ya nos liberamos de aproximadamente 45
tn de residuos no comerciables.

Se propuso a Gerencia de Acopio Yy
transformacion la aplicacion de 2 tipos de
mermas de granos (Merma por manipuleo
y por almacenamiento) que son aplicables
en Planta Caracollo bajo procedimiento
aprobado del mismo EMAPA, los cuales
no son utilizados desde la fundacion de la
Planta, los mismos fueron aprobados y
seran implementados y manejados para sus
respectivos ajustes en el mes de mayo.

Mayo —
Julio 2023

Técnico
de
Almacén
111

Se ha iniciado con la induccién e
implementaciéon de las BPA’s mediante
mapeos, sefializacién de almacenamiento,
Clasificacion ABC, IR, etiquetado vy
Codificado, tanto los materiales e insumos
reportados como a los demds materiales no
contemplados en anos pasados. Se creard y
medird Kpi’s de acuerdo al movimiento del
almacén dentro de la empresa, como en la
produccion.




Agosto —
Diciembre
2023

Técnico
de
Almacén
111

Se ha propuesto al Responsable de Planta
la induccién e implementacién de tarjetas
Kanban para un mejor relacionamiento
entre operario, maquina y producto en
proceso en el momento de cambio de turno.




INTRODUCCION

Una gestion correcta de inventario no se hace de la noche a la mafiana, pero es un proceso
importante que no puede eliminarse del éxito de una empresa.

Un buen control de inventarios ayuda a ser: ordenado, disciplinado, agilizar la mente,
eficaz y eficiente, se aprende a provisionar insumos para una produccién continua, se
puede simular proyecciones de produccion para un mejor aprovisionamiento de
suministros.

Un eficiente control de inventarios hace que puedas controlar tanto el ingreso de materia
prima, de insumos y suministros las mismas que influyen tanto en la produccién como en
el producto terminado y para su proxima distribucion, lo que permite tener una eficiente
comunicacion con todas las areas de la Planta, ademas de tener un buen control de stocks
se eleva el nivel de eficiencia en las labores del supervisor de Planta.

La informacién de conceptos esenciales del manejo contable de los inventarios de una
empresa se complementa con la aplicacion en el control interno de inventarios en el Centro
de Almacenamiento y Transformacion de Cereales Caracollo-EMAPA (Planta Caracollo).
El manejo eficaz y eficiente de insumos y producto terminado en esta planta tiene su
relevancia por que pertenecen al Estado. Los insumos necesarios para la produccién de
harina panadera tipo 000 para satisfacer la demanda panadera a nivel nacional tiene que
ser oportunos en tiempo y espacio. De esto depende el cumplimiento de contratos
preestablecidos con la demanda (panificadores, Ejercito Nacional, Policia Nacional y
otros).

La investigacion no es para implementar nuevos conceptos, ni nuevas tecnologias o
ensayos para mejorar el proceso de inventario, sino es para utilizar los instrumentos ya
conocidos de inventarios, ordenarlos, orientarlos y aplicarlos, darles periodicidad optimas
y evaluar asiduamente para contar con informacién oportuna para la toma de decisiones,
para desarrollar operaciones mds optimas en el marco de mejora continua, la eficiencia y
eficacia y el marco legal vigente, en la transformacién de productos en la Planta de
Caracollo.

El periodo laboral que tengo hasta el momento figura en 1 afio y medio en Planta Caracollo
y 1 afio ya en el area de almacenes.



Los primeros 6 meses ejercia el cargo de Técnico Operador de Envasado de producto
terminado en el cual me encargaba de la produccién optima diaria para satisfacer los
reportes diarios y la demanda solicitada. En ese momento también se aplicaba inventarios
para reportar la cantidad de producto terminado producido semanalmente a través de
informes pertinentes dirigidos al encargado de Almacén y al responsable de Planta.

En el resto del periodo laboral hasta la fecha soy encargado del drea de almacenes de
insumos y suministros para la produccién de producto terminado (harina panadera 000 y
afrecho de trigo).

Ultimamente por falta de personal también me hice cargo del control de inventario de la
materia prima (maiz y trigo).

Este proyecto esta dirigido para los préximos Encargados de Almacén para que tengan un
mejor control de sus inventarios, implementado registros de produccion, Kardex de
movimientos, un manual de manejo de software para los movimientos de producto
terminado y materia prima; al ingresar a los cargos correspondientes no se tiene la
induccién o capacitacién correspondiente al cargo (Técnico de Almacén y Técnico de
Recepcion y Almacenaje). También tengan un buen manejo de mermas para la mejor
disposicion de residuos no comerciables y asi evitar el almacenamiento de los mismos
disminuyendo asi la infestacion de plagas.



CAPITULO 1

Durante el tiempo de trabajo en el Centro de Almacenamiento y Transformacién de
Cereales Caracollo EMAPA, se ha visto que el anterior técnico dejo el drea de insumos y
producto terminado con varios desfaces fisicos de los mismos. También se pudo observar
el mal manejo de mermas y residuos tanto en el almacenamiento de materia prima como
en el drea de produccion.

1. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Los problemas identificados en el momento de recabar informacién sobre los inventarios
tanto de insumos, producto terminado como de materia prima son los siguientes:

1.1. Planteamiento del problema

- Déficit en el control periddico de inventario.
- Ausencia de informacién de la cantidad de insumos y materiales

- Desorden y manipuleo desordenado de insumos y materiales por el personal en
general de la planta

- Pérdida econdémica por el mal uso de materiales, herramientas e insumos.

- Manejo deficiente de mermas, influyen en la perdida de materia prima no
justificada.

1.2. Formulacién del problema de investigacion

El Centro de Almacenamiento y Transformacién de Grano EMAPA-CARACOLLO no
cuenta con registros de control y seguimiento de movimiento periddico de insumos,
materiales y producto terminado, causando de esta manera el desorden e inadecuado
manipuleo de los insumos y materiales por el personal en general, sin pasar por el
responsable de almacenes. Actualmente no realizan el descuento por mermas respecto a



la materia prima, esto ocasiona la carencia de informacién, pérdidas econdmicas,
inadecuado uso de insumos, materiales y materia prima de la Planta.

1.3. Andlisis de las causas del problema

Para el anélisis de las causas y sus efectos en el problema se ha utilizado el Diagrama de
Causa y Efecto de Ishikawa, como sigue:

llustracion 1. Diagrama Causa-Efecto (Ishikawa),

DEFICIENTE GESTION DE INVENTARIOS EN LOS ALMACENES DE SILOS
CARACOLLO

Edrawhax
Métodos

Uso de materiales e insumos o pefs?ﬂm no |nduc!do
sin supenvision y conrtol al area qe trabajo
~

,,/i';'rioridad baja de L&

Personal

g /.’.-”.. =
Falta de ragistros d Szt '
alta ae feng ros ae SD'O se tiene ‘:

contral de.inventarios " materiales y insumos . e tiene ~
de alto movimiente™ kardex limitados < -
Falta de medicién de Falta de personal en /,/
perdidas v eficacia i el drea de almacén DEFICIENTE GESTION

del inventario

DE INVENTARIOS EN

LOS ALAMCENES DE
SILOS CARACOLLO

Insumos no
A almacenados
bajo norma

\
Incumplimiento al
procedimiento de .
requerimiento
de insumos

) vy materiales Insumos y
Ambiente Proceso ' Materiales

\
_Ambiente no apto
deralmacenamiento

Epps. Insumos, heframientas
almacenados en areas
no aptas para ellos

Fuente: Elaboracién propia en base a informacién adquirida de la empresa.

De acuerdo al andlisis del diagrama de causa y efecto (Ishikawa), las causas del problema
son las siguientes:

- Uso indiscriminado de materiales e insumos sin control y supervision

- Falta de diferenciacion entre materiales e insumos de alta prioridad y de constante

movimiento con las de movimiento esporddico.
10



Ausencia de informacién documentada sobre registros, control de existencias,
medicion de  perdidas o mermas, sobre seguimiento y evaluacién de las
herramientas de medicion en el marco de la eficacia y eficiencia de los inventarios.
El Encargado de Almacén solo tiene bajo su responsabilidad insumos
seleccionados y no asi los materiales fungibles y no fungibles, solo mantiene

Kardex limitados de plaguicidas, producto terminado e insumos.

No se realiza la mejora continua (inocuidad alimentaria y SGC) como filosofia de
la empresa.

El personal no estd inducido al drea de trabajo; carencia de conocimientos de
procesos y procedimientos en el drea de su competencia

Carencia de personal en el drea de almacén; por el manejo de grandes volimenes
de productos se requieren incremento y capacitacion del personal

Ambiente no apto de almacenamiento; los insumos, materiales y productos no se
diferencian, no se tiene almacén ergonémico.

Incumplimiento a los procedimientos de requerimiento de insumo y materiales
Insumos no almacenados bajo norma

EPPs, insumos, herramientas almacenadas en dreas no aptas.

1.4. Solucién del problema

Mejorar la Gestion de Inventarios adoptando las herramientas y procedimientos que
permita: superar las diferencias y falencias requeridas por el almacén, definir el contexto
de las politicas, los objetivos de la calidad de la empresa, registrar, controlar, monitorear

y medir stocks minimos, maximos, el requerimiento de material e insumos y fomentar la
mejora continua dentro de la organizacion.

1.5. Toma de decisiones
Realizar un control interno de Inventarios para la verificacién transparente de las

cantidades fisicas de materiales, insumos, producto terminado y plaguicidas en cuestion
de la empresa, llevando a cabo el disefio, aplicacién, control y seguimiento

11



correspondiente a la evaluacion del sistema de gestion y eliminar las no conformidades,
que a futuro permita a la Empresa CA y TG no tener observaciones y/o por auditorias
tanto internas como externas, como ser SENASAG.

Dejar bases solidas para proximos encargados de almacén y su respectivo auxiliar para
dar continuidad o mejorar las operaciones de inventarios en la empresa

1.6. Justificacion

1.6.1. Justificacién Econdémica

La elaboracion de un control de inventario interno disminuird los costos de
almacenamiento.

Un buen registro y control de inventarios ayuda a la constante verificacion de posibles
pérdidas o mermas de insumos, materiales y producto terminado. Asi teniendo
transparencia tanto en sistema como en fisico.

Los beneficios que se obtendra del proyecto son los siguientes:

- Disminucién de tiempo de trabajo diario al momento de realizar los registros.
- Acortar el manejo de gran cantidad de documentos para el proceso de control en
el almacén, evitando perdida y desgastes de los mismos.

- Mejorar la atencién al cliente (Interno) y fidelizarlo con la empresa.

1.6.2. Justificacion Social

La implementacion de registros y controles de inventarios beneficiard tanto al Centro de
Almacenamiento de Acopio y Transformaciéon de Grano Caracollo (CAyTG)-EMAPA
como al personal Encargado de Almacén y su respectivo Auxiliar de Almacén, teniendo
asi los registros de informacién oportuna y actualizados periédicamente del movimiento
del inventario.

Esto porque, actualmente, no se tiene registros de materiales de escritorio, limpieza, EPPs,
herramientas mecdnicas, repuestos mecdnicos € Insumos en proceso que no estd
contemplando en los Kardex interno del Encargado de almacén.
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1.7. Objetivos
1.7.1. Objetivo General

Mejorar la Gestion de Inventarios utilizando herramientas y procedimientos que permita:
superar las diferencias y falencias requeridas por el almacén, lograr los objetivos de la
calidad de la empresa, registrar, controlar, monitorear y medir stocks minimos, maximos,
el requerimiento de material e insumos y fomentar la mejora continua dentro de la
organizacion.

1.7.2. Objetivos Especificos

- Diseiiar registros/Kardex de movimientos més 6ptimos y sencillos de usar para
una mejora de gestion de inventarios.

- Registrar las existencias y movimientos de los insumos, materiales, herramientas,
plaguicidas y producto terminado.

- Asegurar la existencia y disponibilidad de cada producto terminado en curso,
materia prima, insumo, etcétera, en el momento justo.

1.7. Delimitacién y alcances de la investigacion

Este proyecto tiene como alcance mejorar el disefio y registro adecuado de existencias y
movimientos en los Kardex; existencias de materiales, insumos, plaguicidas y producto
terminado y sus movimientos tanto internos como externos.
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CAPITULO II

2. MARCO INSTITUCIONAL
2.1. Historia

“Mediante Decreto Supremo N° 29230 de 15 de agosto de 2007, se crea la Empresa de
Apoyo a la Produccion de Alimentos — EMAPA, como una Empresa Publica Estratégica
bajo tuicion del Ministerio de Desarrollo Productivo y Economia Plural, cuyos objetivos
y actividades fueron modificados con Decreto Supremo N° 1694 de 14 de agosto de 2013;
quedando definidas de la siguiente manera: “EMAPA tiene como principales actividades
Apoyar a los sectores productivos de alimentos, produccion directa de alimentos, la
compra-venta y/o dotacién de insumos, equipamiento, maquinaria, infraestructura y
productos agropecuarios y agroindustriales, transformacion bésica de la produccién y su
comercializacion, prestacion de servicios para el sistema de produccion en los que se
encuentran los productores agropecuarios y agroindustriales, prestar asistencia técnica,
alquiler de maquinaria, almacenamiento y otros relacionados con la produccion”.

Mediante Resolucion de Directorio N° RD 03-005-13 de 1 de octubre de 2013, se aprueba
el Estatuto Organico de EMAPA, que define como principales atribuciones de la Empresa:

a) Apoyar a los sectores de la cadena productiva de alimentos.

b) Contribuir a la estabilizacién del mercado interno de productos agropecuarios y
agroindustriales.

¢) Comercializar alimentos en el mercado interno y externo.

d) Establecer alianzas estratégicas con instituciones publicas y/o privadas.

e) Conformar Sociedades de Economia Mixta de acuerdo a la normativa vigente.

f) Ejecutar programas de fortalecimiento de acuerdo a la demanda y prioridades del
sector agropecuario, agroindustrial y politicas nacionales, asi como del sector
productivo de alimentos.”

(EMAPA-BOLIVIA, 2023)
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2.2. Misién, Visién y Politica de EMAPA

llustracion 2. Mision y vision EMAPA

| %
\( ).

MISION
Samaos una Emprasa Publica Estratégica de cardcter social, gue coadyuva
a garantizar |a seguridad alimentaria con soberania, mediante e] apoyo a
la produccién v estabilizacion de precios del mercado de alimentos,
contribuyendao al Vivir Bien de las bolivianas v bolivianos en el Estado
Flurinacional de Bolivia.

VISION
Ser la Empresa Estatal consolidada como referente en seguridad
alimentaria en la regién, generando wvaler agregado mediante la

incarporacion de tecnologia e iInnovacién en la produccién de alimentos.

POLITICA DE EMAPA

EMAPA es una Empresa Publica Estratégica de caracter social, gque tiene
como proposito contribuir a la seguridad alimentaria con soberania, a
traves del apoyo 2 la produccion nacional v la estabilizacion de precios en
el mercado de alimentos, logrando la satisfaccion de nuestros clientes
mediante el cumplimiente de estindares, asegurando la inocuidad de
nuestros productos v la mejora continua del Sistema de Gestion de la
Calidad, con una gestian eficiente ¥ transparente de recursos.

#ilnidosCstamosSaliendoddelante

Fuente: elaborado por (EMAPA-BOLIVIA, 2023)
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2.3. Marco Conceptual

2.3.1. Almacén

El almacén es una unidad de servicio y soporte en la estructura orgdnica y funcional de
una empresa comercial o industrial con objetivos bien definidos de resguardo, custodia,
control y abastecimiento de materiales y productos. (Lépez, 2022)

2.3.2. Gestion de inventarios

La gestion de inventarios es un punto determinante en el manejo estratégico de toda
organizacion, tanto de prestacion de servicios como de produccién de bienes. Las tareas
correspondientes a la administracién de un inventario se relacionan con la determinacién
de los métodos de registro, la determinacion de los puntos de rotacion, las formas de
clasificacién y el modelo de re-inventario determinado por los métodos de control (el cual
determina las cantidades a ordenar o producir, segin sea el caso). (Lépez, 2022)

Los objetivos fundamentales de la gestion de inventarios son:

- Reducir al minimo «posible» los niveles de existencias.

- Asegurar la disponibilidad de existencias (producto terminado, producto en curso,
materia prima, insumo, etc.) en el momento justo.

“Un inventario completo y actualizado es a su vez una muy buena manera de demostrar
transparencia y control”. (Edwin, 2010) Edwin Bastidas Bonilla

2.3.3. Control de inventarios

El control de inventario consiste en conocer el estado de la mercaderia de una compaifiia,
incluyendo materias primas, productos semielaborados y productos terminados. Hay
empresas que les basta con realizar un control periddico de sus referencias. No obstante,
otras necesitan una gestion del stock mucho més extensa, pues disponen de procesos de
produccién, mayor rotacién de productos y devoluciones de los clientes (lo que se conoce
como logistica inversa). Sea cual sea el caso, el control de inventario es una actividad
clave para lograr una mayor rentabilidad. (MECALUX, 2021)

2.3.4. Sistema de inventarios
“Un sistema de inventario consiste en un conjunto de normas y procedimientos que
utilizan las empresas para conocer la cantidad exacta de productos de que disponen. Este

proceso les permite saber qué articulos estdn a punto de terminarse y asi organizar su
reabastecimiento con antelacion para prevenir posibles roturas de stock. Se registran las
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entradas y salidas de mercancia en el almacén pueden determinar el nivel de rotacién para
cada articulo y elaborar una estrategia de aprovisionamiento efectiva que garantice un
servicio ininterrumpido.

Igualmente, el control del stock ayuda a identificar descuadres entre el inventario fisico
—Ilas existencias ubicadas en las estanterias— y el tedrico o contable —el que esta registrado
en un software de gestion de almacenes, en un ERP o en un Excel—.

Con un sistema de inventario, las empresas pueden identificar qué mercancia es
+indispensable para la operativa diaria e, incluso, calcular el stock de seguridad necesario
ante un posible aumento de la demanda”. (MECALUX, 2022)

2.5.5. Métodos de valuacion de inventarios

“Cada compafiia adapta el sistema de inventario a su tipo de negocio, producto o flujos de
trabajo. Este procedimiento dependera de cuestiones como, por ejemplo, la naturaleza de
la mercancia (si son materias primas o productos terminados) o del proceso logistico (si
los articulos estdn almacenados o estdn moviéndose a lo largo de la red logistica).

Cabe diferenciar dos sistemas de inventario distintos en funcion de la periodicidad con la
que se lleva a cabo el control del stock en el almacén:

« Inventario periddico. Es un inventario que se realiza de modo manual y periédico
(por ejemplo, cada mes, trimestre, semestre o una vez al afio).

o Inventario permanente. Gracias a la digitalizacion, la cantidad de mercancia de
que dispone una compafiia se mantiene actualizada en tiempo real, lo que posibilita
llevar un control estricto del stock.

Los sistemas de inventario periddico o permanente ayudan a llevar un control de las
existencias disponibles en el almacén. La eleccién de un sistema u otro dependerd del
tamafno de la empresa, de los flujos internos de mercancia, de los recursos disponibles y
de la cantidad de stock en el almacén”. (MECALUX, 2022)
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CAPITULO III

3. DESARROLLO DE LA INVESTIGACION

3.1. Proceso productivo

La Planta Caracollo almacena dos tipos de grano:

- Grano de trigo, del cual se transforma en harina panadera tipo 000 en sus
respectivas presentaciones (1 kg, 12.5 kg y 50 kg), como subproducto el afrecho
de trigo en su tnica presentacion en sacos de 23 kg y como residuo tipo 2 (granillo)
y residuo tipo 3 (chala) los cuales son comerciables y de consumo animal como
alimento balanceado.

- Grano de maiz, éste solo es acopiado y almacenado para su proximo despacho a
los productores avicolas (pollo). Se despacha de forma a granel o embolsados en
sacos de 46kg.

Se tiene 5 dreas importantes dentro del proceso productivo de harina panadera tipo 000
los cuales son los siguientes:

- Area de recepci6n, almacenaje y despacho de grano (acopio)

- Area de molino (transformacién de grano)

- Area de envase (envasado de harina panadera tipo 000)

- Area de envase de subproducto (envasado y almacenado de afrecho de trigo)

- Almacén de producto terminado (harina panadera tipo 000)

Existen otras dreas direccionales que participan dentro de la planta y ayudan a tener un
mejor funcionamiento y una produccién optima.

- Laboratorio de grano y de harina
- Almacén de insumos, epp’s, materiales de limpieza y repuestos
- Maestranza

- Administracion (RRHH, BPM’s y SGC, responsable de Planta).
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A continuacién, se mostrard el proceso segun al drea que le corresponda desde el ingreso
por traslado de MMPP hasta el almacenado del producto terminado y subproducto.

3.1.1. Area de recepcion, almacenaje y despacho de grano (acopio)

Hustracion 3. Proceso del ingreso por traslado y almacenamiento de grano segiin su
tipo (trigo o maiz)

Ingreso de transporte
con M°P°

A

Control y seguimiento de
L g < calidad de M°P°

Volcadora

TG ]

Pre limpieza
Residuos

A
(Silos de almacenamjent(D

Fuente: elaboracion propia, en base al funcionamiento del Silo Caracollo

Primeramente, la materia prima, grano (trigo o maiz), una vez cosechada y/o acopiada en
diferentes departamentos de Bolivia, son trasladados en camiones o tractocamiones de
capacidad de 20 a 30 toneladas hasta la planta donde se realiza el respectivo proceso de
ingreso.

A continuacidn, la movilidad ingresa a la Planta, sobre una balanza de alto tonelaje para
conocer su peso bruto (peso del camion mas peso del grano) en tanto se realiza el proceso
de control y seguimiento de calidad que consiste en tomar una pequefia muestra
homogénea que pesa entre 4 y 5 kg de grano para su respectivo andlisis de laboratorio
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donde se mide y calcula pardmetros preestablecidos seglin norma y bajo procedimiento de
almacenaje de grano emitida por EMAPA con:

- Humedad <13%

- PH (Peso electrolitico) de >76 (kg/hl)

- Impurezas de 1-2%

- Germinado de 3-6%

- Grano vano de 4-9%

- Grano verde de 2-5%

- Grano punta negra de 2-7%

- Insectos muertos como maximo 2 caddveres/100g
- Atacados por hongos 0%

- Atacados por insectos como maximo 3%
- e insectos vivos 0%

Una vez realizado el laboratorio correspondiente, si el grano no cumple con estos
parametros entonces se rechaza el ingreso. El grano que cumple con los pardmetros pasa
al proceso de descargue a través de un volcadora, el grano es depositado en una fosa de
capacidad de 60 toneladas de almacenamiento, luego segtin el grano ingresado a la fosa,
el técnico responsable direcciona el grano a su almacenaje segiin el lote que le
corresponde. Previo al proceso de almacenaje se realiza el proceso de pre-limpieza, para
liberar al grano de impurezas con las que llego. Este proceso da como resultado tres tipos
de residuos (granillo, residuo tipo 2 y residuo tipo 3).

Una vez almacenado la M° P° es despachado desde los silos almacén con direccién a los
dos silos pulmones molino con 55 tn de capacidades. Los silos pulmones molino se
encargan de almacenar el trigo parcialmente hasta que el técnico encargado de molino los
libere para que ingresen al drea de molino para su préxima transformacion.

20



3.1.2. Trasilaje de M°P° a Silo Pulmén Molino

llustracion 4. Proceso trasijale de M° P° a silo pulmoén molino
TRASILAJE DE M° P° A SILO PULMON

MOLINO
Silo almacén
Tratamiento de Control y seguimiento de
MeP° calidad de M°P°

IEEm]

| | Tipo 2—| l [ |Residuos| l Pre limpieza

w5 1]

C Silo Pulmén Molino )

Fuente: Elaboracion propia, en base al funcionamiento del Silo Caracollo
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3.1.3. Area de molino (transformacién de grano a harina panadera tipo 000)
llustracion 5. Proceso molienda de M° P° para la transformacion de harina panadera
tipo 000

TRANSFORMANCION DE HARINA DE
TRIGO PLANTA CARACOLLO

Silo Pulmoén Molino

I

] Control de
Silo de P1 - P2 calidad
([Granilo | —
Humedad
Pre limpieza Temperatura
Peso hectolitrico

-
Despedregadora II

|

II Humidificador
v

Tolvas de primer
reposo

|

| | Polvillo | H |Residuos| |<7 Cepillador

Control de
calidad

Humidificador < I

Tolva de Control de
calidad

segundo reposo

Salvado grueso Molienda >]| Harina
(afrecho)

Silos de harina

Fuente: Elaboracién propia, en base al funcionamiento del Silo Caracollo
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Una vez llenado el silo pulmén molino de grano de trigo, el técnico responsable realiza el
ingreso de trigo a molino pasando por una tercera pre-limpieza generando nuevamente
residuos (tipo 2 y tipo 3), luego pasa por la despedazadora para la separacién de piedras,
una vez limpio el trigo se le afiade una cantidad de agua segin su humedad inicial y a la
humedad que se quiere llegar segiin norma para para pasar al siguiente proceso que es la
molienda.

Para una buena molienda la materia prima se queda en las tolvas de reposo humectdndose
aproximadamente 24 horas, existen dos reposos, el trigo llega a la humidificacién
requerida en 48 horas.

Antes del cambio de la tolva del primer reposo al segundo reposo pasa por un cepillado
donde también se generan residuos (polvillo), pero este residuo generado por el cepillado
del grano no es comerciable, sin embargo, se genera en grandes cantidades;
aproximadamente de 4-6 tn/mes.

Noétese que en el diagrama mostrado se aprecia el envasado de salvado grueso (afrecho de
trigo) en su unica presentacion que son los sacos de 23 kg.

Una vez envasado el afrecho de trigo de 23 kg, se procede el apilado y almacenado del
sub producto; segin la norma se encuentran apiladas en rumas de 48 sacos de cama, con
una altura de 25 sacos, haciendo un total en la ruma de 1.200 sacos de afrecho de trigo de
23 kg.
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3.1.4. Area de envase (envasado de harina panadera tipo 000)

Tlustracion 6. Proceso de envasado de harina panadera tipo 000

ENVASADO DE HARINA DE TRIGO
PLANTA CARACOLLO

Silos de reposo de
harina

A 4

Balanza de una
tonelada

I Fortificante I Mixer

Redler
A
l Silos de harina
A
Envasado Envasado
A A 4
Envasado de 1 Envasado de 50 Kg
Kg.y/02Kg. y/0115Kg
v
Apilado

( Despacho )

Fuente: Elaboracién propia, en base al funcionamiento del Silo Caracollo
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Una vez que el trigo es molido y transformado en harina panadera tipo 000, esta harina es
almacenada por un tiempo de 8 horas en los silos de reposo de harina, una vez transcurrido
el tiempo necesario, procede al correspondiente envasado.

El técnico responsable de envase programa las cantidades de bolsas que se envasard por
turno, elijen una de las tolvas de almacenamiento de harina y se envasa segin el
requerimiento solicitado por gerencia comercial y logistica de EMAPA para su proxima
distribucion, los tipos de envase son de 1 kg, 1 @ y sacos de 50 kg.

Estos sacos son apilados y almacenados bajo norma en el almacén de producto terminad;
una cama de 24 sacos y una altura de 25, dando como ruma total de 600 sacos.

En consecuencia, Gerencia Comercial emite una OC (orden de carga) cualquier momento

y mediante su autorizacion se puede despachar el producto terminado a los diferentes
departamentos segtin la demanda requerida.

3.1.5. Procedimiento de almacenaje
Este procedimiento estd elaborado por EMAPA central la misma se aplica en todos los

silos pertenecientes a EMAPA (almacenamiento y despacho de materia prima e insumos
E-EMP/UAT/P/429 Version 2).

25



Tlustracion 7. Proceso de ingreso de insumos al Silo o ingenio

Ingreso de Insumo

A 4

Ubicacién del
insumo

:

Arrumado

y
Verificacion de
las existencias
fisicas

4
< Diferencias en las

existencias

A 4

Aprobacioén y registro en
<+—— Kardex, de a favor o en
contra de la existencia

Elaboracién de
Informe Técnico

A

Preservado y
almacenado

A

A 4

( Despacho )

Fuente: Elaboracion propia, en base al procedimiento de almacenamiento y despacho de
materia prima e insumos elaborado por EMAPA.
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Ilustracion 8. Proceso de ingreso de insumo al Silo o ingenio

DESPACHO DE INSUMOS A
PRODUCCION

Despacho del insumo
del almacén a
produccion

Generacion y
autorizaciéon de la
Orden de producciéon

Disposicion de Kardex e Ingreso
Insumo a por Produccién
produccion

y
Registro final de
existencias
fisicas y diarias

A
Reporte a Kardex mensual de
EMAPA central Insumos
v

( Despacho )

Fuente: elaboracién propia, en base al funcionamiento del Silo Caracollo

3.2. Diagrama de recorrido de Planta Caracollo

En el diagrama mostrado a continuacion se refleja todos los procesos del ingenio desde el
ingreso de grano al Silo hasta el despacho de producto terminado en funcién a las

actividades realizadas en Planta Caracollo.
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I ‘ﬂ SP: Silo Pulmén; Capacid ad: 780 toneladas
{ 8 SPM: Silo Pulmén Mol ino; Capacid ad: 50 toneladas
}C@ ﬁ} SPM-A: Silo Pulmén Molino A; Capacid ad: 5 toneladas
i

&

Tec. Despaho

Playade
despacho de
camiones

Técnico de Almacenll

Responsable de Planta

Fuente: Elaboracion propia en base al funcionamiento de la Planta

g
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3.3. Insumos

Es todo aquel recurso que serd utilizado para la elaboracién de un producto, puede
considerarse también como materia prima secundaria.

Segtn la NB 324 se considera insumo “al conjunto de bienes empleados en la
produccion de otros bienes”

Conociendo el concepto de insumos; en Planta Caracollo se cuenta con los siguientes

insumos que participan en el proceso productivo de la harina panadera tipo 000 y el
afrecho de trigo:

Tabla 1. Insumos usados para el envasado de producto terminado y subproductos

INSUMO DETALLE IMAGEN
Bolsas de polietileno | El afrecho de trigo se ‘

para afrecho de trigo | envasa en las bolsas de

polipropileno con una

cantidad de 23 kg
Bolsas de polietileno La harina producida en el
para harina panadera ingenio es envasada en
000 sacos con un peso neto de
50 kg
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Pegamento granulado
termo melt ecotop 03

Pegamento para el colado
y envasado de harina
panadera 000 de 1 kg.

ELCOvit Bol-26

Aditivo fortificante de la
harina, que mejora, la
vida util, su fuerza de
gluten y mds vitaminas y
micronutrientes.

Bobina de polietileno
termo contraible
antiestatica de alta
densidad

Es una bobina que sirve
como embalaje a altas
temperaturas tiene
elasticidad y se enfria con
facilidad contrayéndose
para un buen
empaquetado.

Hilos

Hilos para costura de
sacos en sus 2
presentaciones de 250 gr
y de 2 kg
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Bolsas de papel

Bolsas de papel para el
envase de 1 kg de harina
panadera 000 distribuidos
a SEDEM bajo
requerimiento.

s

’gﬁfuhsld_gg SE._gEé ;

FORTIFICADA CON HIERRO ¥ VITAMINAS

Etiquetas color azul

Etiquetas de para el
identificado en bolsas con
harina de 50 kilogramos,
con el llenado
correspondiente de fecha
de elaboracién, fecha de
vencimiento y numero de
lote con el que esta
saliendo.

edeuis
09181 3A VYNIIVH
HARINA DE TRIGO
ermasra

Pegamento Monopol

El pagamento (carpicola)
nos sirve para la refaccion
de mallas que se utilizan
para zarandear la harina
en el drea de molino.

Fuente: Elaboracion propia en base a los insumos que se tiene en Planta Caracollo
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Se adjunta en Anexos 3. el Kardex mensual real al corte de noviembre

3.4. Producto terminado

Después del proceso de molienda del trigo, trae como consecuencia la harina panadera
tipo 000 y esta es envasado en diferentes tipos de presentaciones como ser la de 1kg, 11.5
kg y 50 kg. Y como subproducto el afrecho de trigo envasado en la presentacion de 23 kg.

La Harina panadera tipo 000 de 50 kg obtenido es almacenado y distribuido como salida
por ventas sOlo a los panificadores de todos los departamentos de Bolivia segiin la
demanda requerida, la Harina panadera tipo 000 de 1 kg solo es distribuido a SEDEM y
el afrecho de trigo para ventas al publico en general.

En el ANEXO 1, se adjunta los Kardex de existencias y movimientos de la harina panadera
tipo 000 de 50 kg y el afrecho de trigo de 23kg con corte en el mes de marzo de 2023.

3.5. Registros aplicativos

A continuacion, se muestra un modelo de Kardex de registro para la contabilizacion de
la existencia segun el producto, insumo o material segun salida y entrada a almacén.

Tabla 2. Modelo de Kardex de registro segiin insumo, producto o material

KARDEX DE EXISTENCIAS DE ....... DEL:
PRODUCTO AL :
UNIDAD
DENOMINACION NIT :
GESTION CAMPANA : i
INGRESO SALIDA SALDO
TOTAL

o
FECHA TIPO DE MOVIMIENTO | ORIGEN /DESTINO [N°DOC (N° DE ORDEN| INGRESO NONBRE DEL CHOFER PLACA |N°DOC gRDI:i SALIDA MERMA © QI'NOTTI::\ 2

SALDO ANTERIOR

SALDO FINAL

Fuente: Elaboracién propia en base a movimientos en almacén
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Ya que el proceso de envase de producto terminado estd ligado al drea de almacén se

implementa el registro de la Nota de produccion.

Tabla 3. Nota de produccion

rd
d- ) NOTA DE PRODUCCION N.,qé%_
(ErTIaPra: G B
BOLIVIA
FECHA: ..ot e e e s LOTE: OP-S127-23-..... N° e
AREA: Envase DESTINO ALMACEN: Almacén A - CARACOLLO TURNO: ........
PRODUCTO UNIDAD |[CANTIDAD MERMA Fortificante
Harina panadera de trigo tipo 000 HARINA (Kg) Granovit (Kg)
Harina panadera de trigo tipo 000 BASURA DE
PISO (K;
TOTAL PRODUCIDO (Kg) Pegamento
SILO REPOSO TOTAL granulado (Kg)
Cant. MERMA SACOS RESIDUO
Extraida (Tn) HARINA (Kg)
OPERADOR DE PRODUCCION ESTIBADOR ENCARGADO DE ALMACEN
Nombre: Nombre: Nombre:
Cargo: Cargo:

Cargo:
Fuente: Elaboracion propia en base a movimientos en envasado y en almacén

La nota de produccién nos ayuda a contabilizar y controlar el producto terminado real

envasado, la cantidad de insumos utilizados y la cantidad de residuos de producto

terminado contabilizado por turno
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Tabla 4. Registro de la produccion de Afrecho por Turno

rrar® DATOS DE PRODUCCION DE AFRECHO E-EMP/SGC/M/5127-R3
12 TURNO INFORMACION DE LA PRODUCCION DE AFRECHO Version 2
OPERADOR FIRMA |Fechalnicio| FechaFin [Peso(kg) |Total bolsas |Peso Total (kg) [Observaciones
AFRECHO | ENCARGADO DE FIRMA Hora Inicio | Hora Fin
AFRECHO
Yorrass® DATOS DE PRODUCCION DE AFRECHO E-EMP/SGC/M/S127-R3
22 TURNO INFORMACION DE LA PRODUCCION DE AFRECHO Version 2
OPERADOR FIRMA |Fechalnicio| FechaFin [Peso(kg) |Total bolsas |Peso Total (kg) [Observaciones
AFRECHO | ENCARGADO DE i )
FIRMA Horalnicio | HoraFin
AFRECHO
g?gmapfg@ DATOS DE PRODUCCION DE AFRECHO E-EMP/SGC/M/S127-R3
32 TURNO INFORMACION DE LA PRODUCCION DE AFRECHO Version 2
OPERADOR FIRMA |Fechalnicio| FechaFin |Peso(kg) [Total bolsas |Peso Total (kg) |Observaciones
AFRECHO | ENCARGADO DE FIRMA Horalnicio | HoraFin
AFRECHO

Fuente: Elaboracion propia mejorada de la version 1 y propuesta a auditoria de SGC
como version 2

El registro de produccion de afrecho de trigo muestra la cantidad de producto fue envasado
en el turno, en observaciones se coloca, los residuos generados en el turno, y el operador
de Molienda del turno respectivo.
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Tabla 5. Registro de Control en el Proceso de Envasado e Harina Version 2

f; REGISTRO E-EMP/UCAT/P/900 R06
7 Fn' )
\\(E‘,ZTE'F'”EK;} CONTROL PROCESOS EN EL EMBOLSADO DE HARINA Version 2
” Total
. Presentacion del Producto Cantidad de Total Responsable
N°[ Fecha |Hr.Inicio| Hr.Fin Orden de Silo de " Sacos Sacos sacos Merma de
Produccién | Reposo N° Harina defectuosos | salidos de X Nombre Firma
50 kg 1@ 1kg macen | 122 (K8) | operador

1

2

3

4

5

6|

7

8

9
10|
11
12,
13
14
15,
16|
17
18|
19
20
21
22
23
24
25
26

TOTAL PRODUCCION
RESPONSABLE DE AREA ENCARGADO DE ALMACEN V° B° RSEPONSABLE DE PLANTA

Fuente: Elaboracion propia mejorada de la version 1 y propuesta a auditoria de SGC
como version 2

El registro de control en el proceso de envasado de harina panadera 000 tiene como
objetivo, la centralizacion de producto terminado envasado en una orden de produccion,
la cantidad de residuos generados al cumplir toda la OP, total insumos utilizados
incluyendo los defectuosos y en qué tiempo fue culminado la OP.

Con estos registros implementados se logré controlar mas el stock de los insumos,
cantidad de mermas y residuos generados en cada proceso, control de seguimiento de
producto en proceso, cantidad producida por turno de trabajo.

A continuacion, se muestra los registros brindados por EMAPA para el control de ingreso
de materia prima, salida de producto terminado, ordenes de carga.

Estos dos registros son prescindibles para el control de ingreso y salida de MP y PT.
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Hlustracion 9. Boleta de ingreso de Materia Prima

Fecha:
origen:

Datos de Transporte
Transportadora:

Lo I

cel.:

Flaca:

color:

Datos de Peso [(Kilogramaos)
Peso Bruto :

Observacion Pesaje:

Detalle de Producto

Producto

Observaciones:

Encargaxic de Almacen

Peso Tara :

unid.

#ﬁ REGISTRO EEMPILCMIFIS0 R
= T BOLETA DE INGRESO Veraion 3
Datos Generales NRO.:

#Orden de Carga:
Resp. Envio:
Telf:

conductor:

Tipo de Vehicula:
Marca:

Peso Neto :

C. Enw C.ReC. Dif.

Coonducior:
Cl:

Fuente: Extraido del manual de manejo de granos, materia prima y producto terminado-

EMAPA.
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Ilustracion 10. Boleta de Salida de Producto terminado

Fedha:
Desting/C.1. Cliente:
Telf fCel.:

Datos de Transporte
Transpartadara:

.l

Cel.

Placa:

Calar:

Detalle de Producto
Products

Observaciones:

Encargade de Mmnacer

1D Lote Prod.

Unid. C. 5ol

REGISTRO EEMPUCM/P4ED A4
EOLETADE SALIDA Versian
Datos Generales NRO.:

f Sal. Orden de Entrega:
Resp. Bacepcion:

Cireccian.:
Conductor:
Tipa de Vehicula:
Marc:

C_Ent Saldia

Encangado di Resoepeiorn

Fuente: Extraido del manual de manejo de granos, materia prima y producto terminado-

EMAPA.
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Ilustracion 11. Orden de Produccion

/ REGISTRO E-EMP/UCAT/P/900 RO1
_—# - ORDEN DE PRODUCCION Versidn 3
P
Ne
Fecha: ID Contrato:
CAL.: Resp.:
Lugar:
EMAPA AUTORIZA LA PRODUCCION DE:
Producto: /
Extraccidn:
Cantidad a Procesar: Unidad:
Saldo en Lote: Unidad:
Saldo Contrato: Unidad:
ESTIMACION DE PRODUCTOS E INSUMOS
Producto Cantidad Unidad

Fecha de Inicio:

Observacion:

NOTA:

Fuente: Extraido del manual de transformacion de harina panadera 000-EMAPA

Es una guia que segiin procedimiento nos instruye utilizar el grano requerido, a una
extraccion requerida de tal modo podamos cumplir al maximo las cantidades de envasado

de harina panadera 000 y afrecho de trigo.

La extraccion para la produccion de harina panadera tipo 000 es del 73%.
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Esto quiere decir que del total trigo ingresado a molino para molienda un 73% es harina
panadera tipo 000 y un 27% afrecho de trigo.

Tlustracion 12. Boleta de entrega de MMPP, insumos y materiales

REGISTRO E-EMP/UCATIPG00 RO2
S BOLETA DE ENTREGA DE M"P®, Version 1
INSUMOS Y MATERIALES
PLAMTA: OP.: op
FECHA DE SALIDA:
SILOS MEN: DATOS DE HN.MEIE
TIPO DE GRANO: H%=
%=
CANTIDAD Kg GER=
GV=
TOTAL Kg P.N=
G. VANO=
PH=
INSUMOS ¥ MATERIALES
(L DESCRIPCION Unidad Cantidad
Observaciones:

Fuente: Extraido del manual de transformacion de harina panadera 000-EMAPA

Una vez emitida la Orden de Produccién a continuacion se debe llenar el registro de boleta
de Insumos y materiales, este registro es practico para el control interno de movimientos,
tanto de materia prima como insumos requeridos para el cumplimiento de la Orden de
Produccién. En consecuencia, en encargado de Acopio como el encargado de Almacén,
tienen un mejor control de sus insumos y materia prima.
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CAPITULO IV

4. APORTES A LA EMPRESA

En este capitulo se mostrard el aporte a la empresa en el drea de almacenes para un mejor
manejo de materia prima como producto terminado.

Induccién bésica para manejo del software SPIA-I segtn el nuevo Técnico de
almacén lo requiere.

Manejo de mermas adicionales para evitar pérdidas de materia prima y procesos
administrativos emitidos bajo norma NB SABS.

Cumpliendo funciones adicionales como Supervisor de Planta.

Disposicion final de desechos sélidos (organicos e inorgdnicos).

Supervisor de Planta.

4.1. INDUCCION DE USO DEL SOFTWARE PARA LOS MOVIMIENTOS Y
CONTROL DE PRODUCTO TERMINADO Y MATERIA PRIMA DEL SPIA

El software utilizado en EMAPA es el denominado SPIA, este sistema registra diferente
tipo de solicitudes, de diferentes almacenes, ingenios, € inventarios.

SPIA-Inventarios es €l que utiliza en Planta Caracollo, tanto para el control de existencias
y movimientos de materia prima, como para producto terminado.

INGRESA TUS DATOS

Si eres Nuevo Usuario, Comunicate con el Administrador para
REGISTRARTE

Ingreso Necesitas Ayuda?

Usuario: | MGI-4330601
Conirasefia: eseessccse

| Login ‘

Olvidaste tu password?

Este sistema nos permite:
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4.1.1. Registrar la cantidad producida por dia de producto terminado, los subproductos y
que son los ingresos por produccion

SISTEMA - .:: SPIA - INVENTARIOS . v2.8.2

Vi Simo Wes W Arroz @ Maiz ® Trigo
¥

Inventarios 180,000
3 fi & T 170,000 +

Configuracion Sistema 160000 |
150,000
140,000
130,000 +
120,000
110,000 |
100,000 +
90,000 |
80,000 |
70,000
60,000 |
50,000 |
40,000
30,000
20,000 4
10,000 -

0+

2014
2015
2016
2017
2018
2019
2020 -

En la pestafia de Inventarios se desplegard una lista donde se pica en la opcién que dice
“Ingreso” y luego picar la opcion “Por Produccion” como se muestra a continuacion.

M1 Simio Wee
4 |nventarios
4 Ingreso
Por Solicitud Materia P
por Solicitud Sub Prodh
Por Produccién
¥ Salida
» Reportes
»  Transformacién

» Configuracién Sistema
< >

A continuacién, te manda a una ventana donde se llena los espacios vacios, como primera
instancia llenar la Orden de Produccién emitida y aprobada por la Gerencia de Acopio Y
transformacion (GAT), luego, en tipos de productos Sub. Prod. Arroz o Trigo, como
siguiente paso escoges el almacén en el que te encuentras (almacén A pertenece a Silos
Caracollo). Una vez ingresado el correspondiente almacén automaticamente en el espacio
de “lote” despliega una pestafia donde se selecciona el lote de trigo con el cual se trabaja
en tu almacén y luego en “cantidad” se coloca la cantidad de trigo a utilizar para tu
produccion requerida del dia. Por tltimo, en “adicionar” se ingresa la cantidad de harina
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de 50 kg tipo 000 y afrecho de trigo de 23 kg producidos con la cantidad de trigo utilizado
y clic en guardar.

Ingreso por Produccién

ID Orden Produccién]

INGRESO POR: PRODUCCION v TIPO DE PRODUCTOS: SUB PROD. DE ARROZ O TRIGO v
DETALLE DE PRODUCTO DE SALIDA

Producto a Procesar: ...Seleccionar..... v Cantidad Sol. A Procesar:

Almacen: Almacen A v Lote: ‘ v

Saldo en Lote: Saldo A Procesar:

»

Cantidad:

| Adicionar |

Nro Almacen Catalogo Cantidad Etiqueta Desde Etiqueta hasta

Observaciones;

| Guardar |

Al guardar el ingreso por produccién se despliega otra ventana donde te da el registro
llenado listo para imprimir y registrarlo en tu Kardex de movimiento y firmarlo.

REGISTRO E-EMP/UAT/P/429 R10 \
INGRESO POR PRODUCCION Version 2.0 )
Nro.: 12
Datos Generales
Fecha: 27/03/2023 # Orden de Produccion: OP-M5-23-6

Detalle de Producto (Salida) Nro Doc.: 12 Lote(Campaiia): 70416 LOTE TRIGO INVIERNO-2022

Producto Unid. Total O.P. C. a Proc. Saldo
TRIGO kg-EMAPA 1kg 406,944 .00 406,944 .00 0.00
Detalle de Producto (Ingreso) Nro Doc.: 12 ID Lote: M570416-270323:1

Producto C.Ing. Unid.
AFRECHO DE TRIGO Kg-EMAPA 34,180.00 1kag
HARINA PANADERA 000 50 Kg-EMAPA 5,860.00 50 kg
AFRECHO DE TRIGO 23 KG-EMAPA 3,468.00 23 kg

Observaciones:
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4.1.2. Registrar las salidas tanto de producto terminado como subproductos o materia
prima

En la pestafia de Inventarios se desplegard una lista donde se pica en la opcién que dice
“Salida” para luego te muestra una nueva ventana donde se detalla el tipo de salida que
vas a realizar.

i Detalles de Salidas Pendientes

Salida por Traslade

vewions rawsn? o el 2962 oo AmorA s
v vz omi crtn ooz shos camsconio Tomiomos

Salida par Devolucién
1D Salicirud Fechs Solicitante. @ Origen 6. Destina.

N Mo hay datos para mostrar O

Salida por Orden de Carga
1D Solicitud Fecha Selicitante G Origen G. Destino.

110853 2770542022 BORIS VARGAS ROCHA SILOS CARACOLLO socom

Q- - pags 1 7agls

Salida por Salicitud

1D Solicirud Fecha Solicitante G.0rigen G Dastina
SiL127-23-10 150372023 FERNANDO RAMIREZ RAMIREZ SIOS CARACOLLO APLEPI

siwi27-23-28 160372023 TULIG DAMIAN CARRERA LIMACH! SIOS CARACOLLO ADEPAC

si127.23.73 T2z FERNANDO RAMIREZ RALIREZ SiL0s CARACDLLO PRODUCTORES INDEPENDIENTES
silizr23.75 120472023 JULIC DAMIAN CABRERA LIMACH! SILOS CARACDLLO INDEPENDIENTE ALTO BENI

Se selecciona una salida que se tiene pendiente

Salida por Solicitud

1D Solicitud Fecha « | Solicitante: G. Origen « G, Destino

SIL127.23:3 23/02/2023 | JULIO DAMIAN CABRERA LIMACHI SILOS CARACOLLD INDEPENDIENTE LP.

W 1° b Paginas - 7de7 Paginas @

Al momento de picar la opcion para dar de baja la salida aparece un comunicado que te
pregunta si estds seguro de realizar la salida y si estds seguro se pickea en “ok”.

Esta seguro de Procesar la Solicitud: SIL127-23-37

Cancel

Al instante te enviard a una nueva ventana donde te advierte que se llene los datos con
mucha precision. Clic “ok”
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ENTARIOS .. v2.8.2

ico de Clasificacién y Andlisis ] # Conexion: 22 Almacen: [ Ingrese los datos con mucha Presicion.

—

Salida de Almacen (sub Productos)

m—

ID SOLICITUD: SIL127-23-3 ‘F,“E?ﬂ(‘ Ingresar a Almacen: - Seleccione ---- v

Cliente: 4743308 LP JUAN CARLOS BAUTISTA MAMANI  Responsable de Recepcion:JUAN CARLOS BAUTISTA MAMANI

Transportadora PARTICULAR v Placa: - v
Cl/Licencia: - v Color]-
Nombre Chofer:- | Tipo: -
Telf./Cel:- Marcai- | capacidad: 1.00 £k,
Adicionar
Nro Cat: ia Lote Solicitado Saldo Exi: ia Cantidad de Salida
Peso Bruto: 1,00 * Peso Tara: 0,00 4 Peso Neto: 1,00 .
v v -

Observaciones|

[Guardar | _|
Una vez seleccionado “ok” puedes llenar el registro solamente con seleccionar el almacén
al que se pertenece, datos del chofer que retiro el producto o subproducto de almacén y
adicionando el producto detallado a continuacion.

ID SOLICITUD: S1L127-23-3 | Buscar | Ingresar a Almacen: Almacen A v

Cliente: 4743308 LP JUAN CARLOS BAUTISTA MAMANI  Responsable de Recepcién:JUAN CARLOS BAUTISTA MAMANI

Transportadora PARTICULAR v | Placa: 006-sGx =
Cl/Licencial ---- Seleccione -- - Color:E:AMARILLO :
Nombre Chofer: NICANOR CHOQUE iTipo:i-CAMION |
Telfjcel{ | MﬂfCﬂis!"lAX% Capacidad: 3p0.00 A .

Nro Categoria Lote Solicitado Saldo Existencia Cantidad de Salida
1 RESIDUO DETRIGO TIPO 2 1 kg-E »  71422->LOTE TRIGO INVIERNO 2C + 10000 10000 14000 10,000.00 : \X‘
Peso Bruto: 1.00 * Peso Tara: 0,00 * Peso Neto: 1,00 3
v v v

Observacionesé :solicitud realizada por comercial para Independiente LP

;ﬁuard;l ;!

Y de igual manera al colocar guardar se imprime una boleta de salida para ser firmada por
el encargado de despacho y el chofer o cliente q retira el producto.
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\ : RCVIO I NV ! E-EMP/UAI/P142Y KUZ l

] BOLETA DE SALIDA | Versién 2.0 J
3OS CARACOLLO ' Nro.: 116
Datos Generales |
Fecha: 06/04/2023 # Orden de Carga: 121133 ‘
Destino/C.1. Cliente:CIRCUNVALACION (UNO) Resp. Recepcion: WILMER HILARIO MAMANI ]
Telf./Cel.: 0 Direccion: Cercado/ORURO
Datos de Transporte
Transportadora: RAFIQUI )
C.l.: 4813932 ! Conductor: MARIO RUFINO LLUYTO MENACHO
Cel.: 72573682 !
Placa: 3006-DLC Tipo Vehiculo: TRAILER
Color: ROJO i Marca: VOLVO
Datos de Peso (Kilogramos)
Peso Bruto : 1 Peso Tarﬁ 10 Peso Neto: 1
Detalle de Producto
Producto : ID Lote Prod Unid.  C.Sol C.Ent Saldo
HARINA PANADERA 000 50 Kg-EMAPA i $127-70748-280323:1 50kg 580 580 0

Observaciones: SOLICITUD REALIZA.DA POR EL AREA COMERCIAL PARA CIRCUNVALACION (UNO)

4.1.3. Registrar ajuste por mermas (por limpieza, por volatilidad, por manejo, por
almacenamiento).

En la pestafia de “Configuracion de Sistema” se desplegara una lista donde se pica en la
opcion que dice “Sistema” para luego dar clic en “Ajuste de Inventario” y asi te muestra
una nueva ventana donde se detalla el tipo de ajuste a realizar.

M1 Sitio WEes

* Inventarios
4 Configuracion Sistema
4 | Sistema
Ajuste Inventario

Se abre a continuacidn una ventana donde se requiere llenar segin el ajuste que requiere,
segun el producto o sub producto, linea de produccién, un previo informe para el ajuste,
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ese movimiento es para cuando se generan residuos de la materia prima o generacién de

mermas.
CAL: S1L0S CARACOLLO v
Almacen: Almacen A v Linea: TRIGO v
Catalogo:| RESIDUO DE TRIGO TIPO 2 1 kg-EMAPA v Loter 71422 LOTE TRIGO INVIERNO 2022 v Saldo Disponible: 14000

Tipo de Ajuste: Ingreso por Pre Limpieza

Provesdor]

Tipe de Documente: |nforme Técnico v

ID de Documento: | 2023/1556

A

Cantidad: 6,500.0000

v

v

Observaciones: | ingreso de residuo tipo 2 por pre limpieza de trigo|

| Ajustar Saldo |

De este no se reporta una boleta como los anteriores. Pero si se ajusta al saldo final como
ingreso por ajuste o salida por ajuste.

4.1.4. Reporta movimientos y existencias de materia prima y producto terminado.

En la pestafia de “Inventarios” se desplegara una lista donde se pica en la opcion que dice
“Reportes” para luego dar clic en “Kardex v2” y asi te muestra una nueva ventana donde
se detalla el tipo de reporte que requiere o necesita.

4 |nventarios

b
]

4

A continuacion, se elige el almacén

Ingreso

Salida

Reportes
Solicitudes
Existencias
Kardex de Mov. Produt
Kardex Materia Prima
Reportes Varios

Kardex Oficial v2

donde te encuentras, se elige el lote de materia prima

y producto que uno requiere interpretar y/o verificar segiin sus movimientos y existencias,

y por ultimo, tiene que elegir desde
sus movimientos de los productos o

que dd/mm/afio y hasta que dd/mm/afio requiere ver
materia prima.
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Kardex Oficial

Seleccione Almacen: Almacen A

Seleccione Lote (Campafia): LOTE TRIGO INVIERNO 2022

Seleccionar Producto: HARINA PANADERA 000 50 Kg-EMAPA

De fecha: p1/03/2022

| Generar |

A Fecha: 3170372023

Después de haber llenado los espacios requeridos poner clic en “Generar” y se desplegara
una nueva ventana hacia debajo donde se podra observar el reporte.

ded >

O ©

REGISTRO

Ancho de pagina v

2. @

E-EMP/UATIP/425 RO4

KARDEX DE PRODUCTO

Version 1

174D 1T | N

Producto: HARINA PANADERA 000 50 Kg-EMAPA De: 01/03/2022
Unidad: 50 kg Al: 3110312023
CAL: SILOS CARACOLLO Campana: LOTE TRIGO INVIERNO 2022
Lugar: Caracoll o/ORURC Gestion: 2022
Nro A . . .
Fecha Orden Tipo Movimiento Origen / Destino Ingreso Salida Saldo
Documento
0 SALDO AL 28 Feb 2022 0.00 0.00 0.00
. INGRESO POR
15 Dic 2022 0OP-5127-2255 "3 PRODUCCION 2,406.00 0.00 2,406.00
cg INGRESO POR . -
17 Dic 2022 0P-5127-2255 n4 PRODUCCION 1,125.00 0.00 3,531.00
N INGRESO POR
19 Dic 2022 0OP-5127-2255 ns PRODUCCION 600.00 0.00 4,131.00

Y para su impresion se puede guardar en pdf o una hoja de calculo.
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©

Ancho de pagina v

5TRO A
Excel
PDF
PRODUCTO
Word
170423 1T-8|1N
De: 01/03/2022
Al: 31/03/2023
Campaiia: LOTE TRIGO INVIERNO 2022
Gestion: 2022
to Origen | Destino Ingreso Salida Saldo
0.00 0.00 0.00

Al guardar en pdf le muestra una nueva ventana donde se descarga el documento para

luego ser impreso y firmado por el Técnico de Almacén y aprobado por su Inmediato

Superior.
- REGISTRO E-EMP/UAT/P/429 R0O4
ﬁ ' KARDEX DE PRODUCTO Version 1
17/04/2023 17:48:11

Producto: HARINA PANADERA 000 50 Kg-EMAPA De: 01/03/2022

Unidad: S0 kg Al: 3110312023

CAL: SILOS CARACOLLO Campafia: LOTE TRIGO INVIERNO 2022

Lugar: Caracollo/ORURO Gestion: 2022

Fecha Orden Nro Tipo Movimiento Origen / Destino Ingreso Salida Saldo
Documento
0 SALDO AL 28 Feb 2022 0.00 0.00 0.00

15 Dic 2022 OP-5127-22-55 13 INGRESQ POR PRODUCCICON 2.406.00 0.00 2,406.00
17 Dic 2022 0OP-5127-22-55 114 INGRESO POR PRODUCCION 1,125.00 0.00 3,531.00
19 Dic 2022 OP-S127-22-55 115 INGRESQ POR PRODUCCICON 600.00 0.00 4,131.00
19 Dic 2022 113933 575 SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION tUNO) 0.00 64.00 4,067.00
19 Dic 2022 113934 576 SALIDA ORDEN DE CARGA  CIRCUNVALACICON (UFO) 0.00 650.00 3.417.00
19 Dic 2022 113935 577 SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UI‘:JO) 0.00 650.00 2,767.00
19 Dic 2022 113936 578 SALIDA ORDEN DE CARGA  CIRCUNVALACICON (URO) 0.00 650.00 2,117.00
19 Dic 2022 113937 579 SALIDA ORDEMN DE CARGA CIRCUNVALACION tUNO) 0.00 392.00 1,725.00
19 Dic 2022 113937 579 SALIDA ORDEMN DE CARGA CIRCUNVALACION tUI'QO) 0.00 258.00 1,467.00
19 Dic 2022 113938 580 SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION tUNO) 0.00 500.00 967.00
19 Dic 2022 113939 581 SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UﬁO) 0.00 367.00 600.00
19 Dic 2022 113939 581 SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION tUNO) 0.00 133.00 467.00
20 Dic 2022 0OP-5127-22-55 116 INGRESO POR PRODUCCION 5876.00 0.00 6,343.00
23 Dic 2022 114055 583 SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION tUNO) 0.00 467.00 5,876.00

48



En este Kardex de producto se muestra los ingresos por produccion, las salidas por orden
de carga, asi también como los ajustes realizados. Normalmente se realiza el Kardex
mensual para la revision y transparencia de los movimientos realizados aprobados por
EMAPA central.

4.2. MANEJO DE MERMAS

EMAPA cuenta con un Manual y Manejo de Mermas E-EMP/GAT/MMGS/400 Version
1, donde se plantea el uso y manejo de mermas de los granos entre ellos EMAPA aprueba
las siguientes mermas:

- Merma por limpieza (pre y post)

- Merma por secado

- Merma por manejo

- Merma volétil

- Merma por periodo de almacenamiento

- Merma por largo periodo de almacenamiento
- Mermas en el transporte de granos

En Planta Caracollo y la mayoria de las plantas manejadas por EMAPA solo aplican la
merma volatil la cual es calculada cada mes del 0.3% se descuenta la cantidad y es
reportada a EMAPA central.

En este periodo que mi persona trabaja aqui fue analizando las demds mermas y cudles
pueden ser aplicables.

Mi aporte a Planta Caracollo se basa en la aplicacion de otras mermas a parte de la volatil

para un mejor del control del grano de trigo ajustando asi con las mermas aprobadas por
EMAPA.

- Merma por manejo

Comprende las diferencias de inventario resultantes del manejo operativo del producto
durante el periodo de operacion del lote, como son: maniobras, derrames irrecuperables,
carga y descarga de materia prima como producto terminado, la generacion de otros
subproductos y otros.

De acuerdo a la Camara de Comercio de Rosario (Bolsa de Comercio de Rosario,
Camara Arbitral de Cereales), Empresa nicaragiiense de Alimentos Basicos
“ENABAS” (Normas para el control de mermas de granos bdsicos) y FAO (Circular
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Técnica N° 39 — Perdidas mermas y deterioros de los granos en la postcosecha P.C.), el
porcentaje definido de merma por manipuleo es la siguiente:

Mermas por Manipuleo: 0.25%

Esta merma es aplicable por que el grano de trigo todo el tiempo estd en constante
movimiento tanto al ingreso para ser almacenado como para la transformacion del mismo.

- Merma por largo periodo de almacenamiento de grano

De acuerdo a FAO (Circular Técnica N° 39 — Perdidas mermas y deterioros de los granos
en la postcosecha P.C.) la merma que se aplica por almacenamiento es la siguiente:

Merma por Almacenamiento: 0.075 %/mensual

De acuerdo a la Empresa nicaragiiense de Alimentos Basicos “ENABAS” (Normas
para el control de mermas de granos basicos) la merma que se aplica por almacenamiento
es la siguiente:

Merma por Almacenamiento: 0.05 %/mensual

Es la disminucién que se tiene en los granos de manera natural a través del tiempo, sobre
los inventarios de saldos insolutos registrados en el inventario tedrico al cierre de cada
mes. EMAPA trabaja bajo dos modalidades de merma: por periodo de almacenamiento
dependiendo de la negociacion que se realice con cada silo privado y la segunda se aplica
un porcentaje fijo.

Por temas de clima y por qué solo somos una empresa de almacenamiento y
transformacidn son las inicas mermas aplicables de las aprobadas por EMAPA.

Desde el mes de marzo del 2023 se aplica las correspondientes mermas explicadas
anteriormente al final de cada mes.

La aplicacién de mermas es para un mejor control de la materia prima y evitar procesos
administrativos por falta de materia prima.
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4.3. DISPOSICION FINAL DE DESECHOS SOLIDOS (ORGANICOS E
INORGANICOS).

Mediante un informe realizado por mi persona dirigido a la Gerencia de Acopio y
transformacién EMAPA-La Paz se solicit6 la disposicion final de los desechos sélidos.

Entre los desechos soélidos generados en planta Caracollo se dividen en desechos
organicos, los inorgdnicos o no metalicos y metdlicos.

- Polvillo: generado por el cepillado del trigo antes de la molienda, residuo no
comerciable ni reportado a EMAPA-La Paz. Este polvillo es cubierto por la merma
volatil.

- Almidén y residuos de harina: el almidén generado que en palabras comerciables
es la “maicena” y los residuos de harina q son generados por limpieza de piso y
limpieza por mantenimiento de madquinas, estas no son reprocesadas, ni
comercializadas ni reportadas por que también son cubiertas por la merma volatil.
Todas estas traen consigo plagas, pestes y contaminacién ya que no se tiene en
Planta almacenes apropiados para el almacenaje de residuos los cuales actualmente
estdn almacenados improvisadamente en habitaciones antiguas donde no es
habitada por personas.

generados en Planta Caracollo EMAPA/2023-07330

- Pajas e impurezas con la que llega la materia prima que es considerada como otro
residuo no comerciable en EMAPA.

51



Fotografia 2. Almacenamiento improvisado de impurezas, pajas por causa de la pre y
post limpieza del grano

¢

Fuente: Extraido del informe de Disposicién Final de los desechos s6lidos
generados en Planta Caracollo EMAPA/2023-07330

- Cartucho de tinta (Toner): generado por la utilizacion de impresoras y/o
fotocopiadora. Estos cartuchos estdn almacenados en planta desde la iniciacion de
la planta (hace més de 4 afios atrds). Estos ocupan espacio en el almacén, espacio
que puede ser ocupado para otro material o insumo.

Fotografia 3. Cartuchos de Tinta para impresoras y fotocopiadora vacias

generados en Planta Caracollo EMAPA/2023-07330
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- Elementos metdlicos: entre ellos soles repuestos de miquinas que ya cumplieron
su funcién o vida qtil.

Fotografia 4. Repuestos, chumaceras, Rodamientos, herramientas, correas que ya
estdn en mal estado.

Fuente: Extraido del informe de Disposicion Final de los desechos sélidos
generados en Planta Caracollo EMAPA/2023-07330

Todas estas fotografias fueron extraidas del informe emitido a la Gerencia de
Acopio y Transformacion, se adjunta la Caratula del informe y su aprobacion.
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Fotografia 5. Hoja de ruta del informe dirigido a la GAT sobre la Disposicion Final
de los desechos solidos generados en Planta Caracollo

{I- EMAPA/GG/RGNALOR/SC/ |[23
A T 7“4, ™)} | HOJADERUTAINTERNA |
W BOLIVIA 2000 ’( anl=/ "D
@l \\g~w.-§w§ EMAPA/2023-07330 [
CITE ORIGINA

PROCEDENCIA: EMPRESA DE APOYO A LA PRODUCCION DE ALIMENTOS

INFIEMAPAIGG/RGNALOR/SC/ N* 0042/2023

REMITENTE ISRAEL INTI MENDEZ GOMEi FECHA: 27/03/2023
TECNICO DE ALMACEN Il - CARACOLLO HORA: 12:32:10 PM

REFERENCIA DISPOSICION FINAL DE LOS DESECHOS SOLIDOS GENERADOS- PLANTA CARACOLLO

PROCESO Informe ADJUNTO HOJAS : 0
Para:| RAUL CONDORI COLQUE |
ACCION NECESARIA | % ][uz-w-cw:ﬂl_][ rreparan meore || [Pasasuc IJWA wewto [ [ esmarm | ][ ceseacean ﬁl ARCHIIAR I l

DISPOSICION FINAL DE LOS DESECHOS SOLIDOS GENERADOS- PLANTA CARACOLLO

Gomez
Israc EN I
ALMAC
TECHICO O ARACOLLO
Adjunto: | Fecha:

[Para:| Zte NATHALY @uinodA,
o Tl ] ~rome | [y
pora (<7 Wa:wu' :

|

Adjunto: |

= [ ] oo ] [ [ [eamam | |[ raeareun | J[ cesown | J{ anowan T

| X Fecha:
Hora:

Adjunto:

Fuente: Extraido del informe de Disposicion Final de los desechos sélidos
generados en Planta Caracollo EMAPA/2023-07330
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Fotografia 6. Antecedentes del Informe Tecnico Disposicion Final de los desechos

i

f (G SR}

solidos generados en Planta Caracollo

¢

- At N

y INFORME TECNICO
INF/EMAPA/GG/RGNALOR/SC/ N° 0042/2023

] EMAPA/2023-07330 . 28MAR L) [

RTARPOLL
Ot S

A; Lic. Nalhal)n Victoria Quiroga Paredes qu:.m—-

GERENTE DE ACOPIO Y TRANSFORMACION

Via. Ing. Rail Cgndori Colque
RESPONSABLE DE PLANTA CARACOLLO

De: Israel Inti Méndez Gomez ()
TECNICO DE ALMACEN III

Ref.: DlSl’OSlCl‘ON FINAL DE LQS DESECHOS SOLIDOS GENERADOS-
PLANTA CARACOLLO

Fecha: Caracollo, 27 de marzo de 2023

1. ANTECEDENTES

Los Desechos S6lidos se componen de sustancias organicas e inorgénicas y de acuerdo al
tiempo que tardan en desaparecer, pueden ser biodegradables o no biodegradables.

Desechos Organicos o Biodegradables: Los desechos orgénicos siempre han existido, pero
antes no eran consideradod un problema, ya que tras estar en un lugar por un corto periodo
se trasladaban a otra parte, de modo que las personas no sufrian los efectos de olores,
insectos, parasitos y animales carrofieros. Aunque en la actualidad se dice que este tipo de
desechos tiene la ventaja de que se descomponen en la tierra en un tiempo menor que los
desechos inorgénicos, y hasta puede servir de abono, su manejo inadecuado causa serios
problemas de contaminacisn, que amenazan la salud.

Desechos Inorgénicos o No Biodegradables: La produccién de desechos s6lidos inorganicos
es mas reciente y se inicia con la produccién industrial. Una vez que los seres humanos
desarrollaron técnicas para fabricar utensilios y herramientas en materiales duraderos como
la arcilla, la piedra, el vidrio y distintos metales, se comenz6 también la produccién de este
tipo de desechos. Debido a que los desechos inorgénicos pueden tardar cientos de afos en
desintegrarse, y con las pautas de consumo desmedido que tienen las personas en nuestro
pais, la acumulacién de Desechos S6lidos y sus efectos contaminantes, se han convertido en
un problema nacional, gue involucra a instituciones gubernamentales, privadas y a
comunidades. Ni el agua, ni el suelo, ni el aire pueden absorber la cantidad de basura que
es arrojada cada dia al plajeta.

En Silos Caracollo se prcducen desechos tanto organicos como inorganicos, entre los
desechos orgénicos se presenta dos tipos los comerciables y los no comerciables.

Fuente: Extraido del informe de Disposicion Final de los desechos sélidos

generados en Planta Caracollo EMAPA/2023-07330

55



Fotografia 7. Conclusiones y recomendaciones del Informe Tecnico Disposicion Final
de los desechos solidos generados en Planta Caracollo

;?Q‘.‘_a; | &

BOLIVI/

3. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Al mantener y almacenar los desechos solidos en condiciones no optimas y
almacenes no aprcpiados para los mismos, acarreamos la infestacion de plagas,
roedores, animales, poniendo en peligro el producto y el subproducto que se
produce en Planta Caracollo, irrmnpiendo e incumpliendo asi las normas NB:ISO

9001 (Gestion de *alidad), NB 324 (BPM’s), NB-OHSAS 18001 (SySO), NB 680
(Harina), EQNB 015 (Cereales, Trigo).

Como Disposiciér_Final los desechos solidos que se tiene en Planta Caracollo

necesitan ser depositados en un relleno sanitario, alla se encargaran de su respectiva
clasificacion y disp sicion,

Se solicita la AUTORIZACION para la disposicion final de los desechos solidos tanto
orgdnicos como inorg danicos generados en Planta Caracollo, para evitar proximas sanciones
monetarias o suspension por los entes sanitarios cono SENASAG, Sedes, efc.

De esta manera 1\\"ntonen\os y cumplimos las normas Calidad vigentes conforme
del producto emiti to por EMAPA cumpliendeo asf la misién y visén de la empresa.

Es cuanto tengo a bien infc ‘mar, para su atencién urgente y recibir una respuesta inmediata.

Ce, Arche
1IIMG/CATCE-Caracollo

srael Jiti Mendez Gunw
TECNICO DE ALMACEN I
EMAPA - CARACOLLO

Fuente: Extraido del informe de Disposicion Final de los desechos s6lidos
generados en Planta Caracollo EMAPA/2023-07330

Con la autorizacion del Gerente de Acopio y Transformacion se puede disponer de los
residuos no comerciables por EMPA, el objetivo de esta disposicion es:

» Llevar beneficios de una buena Gestién de Calidad, inocuidad alimentaria y

mantener la los pilares de los BPM’s.
Disminucidn de costos por almacenamiento de residuos no comerciables.
Disminucién de infestacion de plagas, roedores y contaminacion.

Beneficios econdémicos, bajo convenios por el traslado de estos residuos no
comerciables.

>
>
>
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» Mantener el objetivo de la Ley 1333 Ley de Medio ambiente.

“Articulo 1. La presente Ley tiene por objeto la proteccion y conservacion del
medio ambiente y los recursos naturales, regulando las acciones del hombre con
relacion a la naturaleza y promoviendo el desarrollo sostenible con la finalidad

de mejorar la calidad de vida de la poblacion ™.

» Como dice el dicho:

“Lo que es basura para unos es tesoro para otros”

4.4. SUPERVISOR DE PLANTA

Actualmente mi persona cumple funciones externas al cargo asignado cumpliendo asi
funciones del supervisor de planta con las siguientes actividades.

- Planeamiento y control de la Producciéon

Tabla 6. Proyeccion de la Produccion segiin Orden de Produccion

0P-§127-23-2 MANUAL

18/4/2023| 19/4/2023| 20/4/2023| 21/aj2003| 22/4/2023| 23/a/2003| 24/a/2023| 25/4/2023| 26/a/2023 27/8/2023| 28/4j2023| 29/8/2023| 30/4/2023]  oOP-5127-23-6

MARTES | MIERCOLES |JUEVES VIERNES  [SABADO  |DOMINGO [LUNES MARTES  [MIERCOLES |JUEVES VIERNES  [SABADO  |DOMINGO

2127 1200 1200 1200 500 1200 1200 850 9.477,00|HARINA
106350 60000 60000 60000 25000 0 60000 60000 42500 0 0 0 0
1710 965 965 965 402 965 965 683 7.620,00

39330 22195 22195 22195 9246 0 22195 22195 15709 0 0 0 0

| | | | | | | | | | | | |_730000]%

Fuente: Elaboracién propia bajo anélisis de insumos, materia prima y tiempo de
produccion.

Se proyecta la produccién para una nueva Orden de Produccién emitida y aprobada por la
Gerencia de Acopio y Transformacién de EMAPA.
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Fotografia 8. Orden de Produccion

| REGISTRO EEMPUATRI25R0S |
' 1 ORDEN DE PRODUCCION Version 2.0 )

OP-$127-23-5
Fecha: 25/04/2023 ID Contrato: C-5127-23-1
CAL: SILOS CARACOLLO Resp.: ISRAEL INTI MENDEZ GOMEZ
Lugar. Cercado/ORURO
EMAPA AUTORIZA LA PRODUCCION DE:
Preducto: TRIGO kg-EMAPA / LOTE TRIGO INVIERNO 2022
Extraccién: 73%
Cantidad a Procesar: 986,709.00 Unidad: 1 kg
Saido en Lote 986,759.4% Unidad: 1 kg
Saldo Contrato: 10,488,304.00 Unided: 1kg
ESTIMACION DE PRODUCTOS
Producto Cantidad Unidad )
HARINA 14,408.00 50 kg
AFRECHO 11,683.00 23kg S,

Fecha de Inicko: 25/04/2023
Ozservacion: 70748-LOTE TRIGD INVIERNO 2022

NOTA: AL FINALIZAR CON LA CANTIDAD PROGRAMADA SE DEBERA PROCEDER A REALIZAR UN ACTA
DE CONCIUACION PARA CUE SE GENERE UNA NUEVA CROEN.

ESTA ORDEN DE PRODUCCION ES VALIDA HASTA FIN DE MES Y LAS ESTIMACIONES DE PRODUCCION
SON CANTIDADES MAXIMAS ESPERADAS.

e O Vi
/fi"' —i—z = AL~ ,:’_/cf X

SR § Ak Koo Acuno
ELA AUTERZAZO, )
Coonseass 1P e, J/‘ } A% 7
il

Irrens Par EVER B ALBANDRD ASVVO

Fuente: Elaboracién y aprobacion por parte de EMAPA La Paz.

Como ya se explico anteriormente mi persona centraliza los datos calculados a priori sobre
la capacidad optima de produccion mensual en base ala MMPP, insumos y dias de trabajo
hébiles. Estos datos son enviados al Encargado de Transformaciéon en EMAPA La Paz,
para luego ser corroborados, verificados y aprobados otorgdndonos una Orden de
Produccion. Esta OP es la autorizacion correspondiente segtin procedimiento que necesita
toda Planta de EMAPA para la transformacién del grano en producto terminado.
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- Programaciéon de mantenimiento preventivo (mensual) y correctivo (segin la
falla).

El mantenimiento preventivo a la maquinaria de la planta se realiza normalmente a fin de
mes, para esto es necesario tener un seguimiento constante de la produccién para que se
cumpla la Orden de produccién en los dias establecidos al inicio de la produccion para
que asi podamos dar curso al Mantenimiento mensual preventivo para el siguiente mes.

Para el mantenimiento correctivo se tiene el registro de reportes de fallas para que el drea
de mantenimiento lo atienda al instante y mi persona como encargado de almacén pueda
revisar el repuesto en almacenes.

Fotografia 9. Registro de reporte de Fallas

TS e

BOILIVIA

___FORMULARIO N 01 REPORTE TECNICO DEL OPERADOR  N®eeeeeerermrmeerr
50 DEFALLA [ LECTRICO C MECANICO [ % : URGENTE [ X] R ’
—AREATES el | RuUTINARIO [ ]

REA DE P . |
- AREA DE PROCESO — EQUIPC _— TURNO
e ler |
~/< / - ¢ , 2do ¢ EE
WL LOUNO L 1 D ‘_ll.?f?((_, 5 8 ( v C 14 ’ 3er l:l

L - DESCRIPCION DEL REPORTE:

un {‘ul‘()o 0‘07sz ?/‘pﬂ(‘o B({ v Cé

S T ACCIONES RECOMENDADAS
—J @5 Fecar C)Q 12nRade Urg gzz\f(f

U
m

!o?“/(s o j01/23

RADCR DE TURNO ‘ \J(/'EO v (20 Cu HORA FECHA

HORA | FEGH

HORA

Fuente: Elaboracion propia, base a las necesidades de mantenimiento segun operadores.
- Reporte de produccion diarios.

Es un registro enviado diariamente a los encargados de EMAPA Central para que ellos
publiquen los saldos al drea de comercial y logistica para su préxima distribucion.
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Tabla 7. Reporte diario de Produccion

REPORTE DIARIO
“SILOS CARACOLLO” —19/04/2023

SALDO DIA INGRESO POR PRODUCCION SALIDAS SALDO DISPONIBLE PARA RETIRO
HARINA | HARINA | HARINA AFREO:;: HARINA | HARINA | HARINA ;:::x‘:;; HARINA | HARINA | HARINA :;‘::2:)2 HARINA | HARINA | HARINA
50 KG @ 1KG 50 KG @ 1KG 50 KG @ 1KG 50 KG @ 1KG
23KG 23KG 23KG
SILOS CARACOLLO| 600 1.964 1.800 1.447 1.180 1.200 1.220 - - g 19/4/2023|
TOTAL 600 = = 1.964 | 1.800 = = 1447 | 1.180 = = 1200 1.220

SALDO PARA JUEVES 20/04/23 253629

Fuente: Elaboracion Propia en base a los saldos anteriores, ingreso por produccion,
salidas y saldos disponibles para el siguiente dia.

Asignacion de horarios de trabajo para el personal obrero.

Semanalmente se reasigna los horarios de los operadores y obreros de la planta ya que se
trabaja en turnos rotativos y con pijamas especiales para el drea de transformacién y los
que solo trabajan un solo turno como el drea de administrativa también se los anade al
cronograma de actividades.

Tabla 8. Programacion de Actividades EMAPA-Caracollo

ABRIL
RESPONSABLE DE PLANTA R Corsr Gotue ]
SUPERVISOR DE PLANTA [Eremsem Pt varges
Tumo Horaria Lunes MARTES 18 MIERCOLES 18 Jueves 20 VIERNES 21 sABADO 22
1 00:00-8.00 “Cosar Saiamanca Cosar satamanca
Tran s EEmET
T 3 Fron: Guvacry
Tin
Z THTe®
e g T A
B Az
Pt G
g eI T rons . Warco Poms " Viareo Poma
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- Informes de produccion semanal.

Se realiza un informe dirigido al Gerente de Acopio y Transformacién via el responsable
de Planta adjuntando la siguiente tabla.

Tabla 9. Reporte semanal de produccion Silos Caracollo

REPORTE SEMANAL DE PRODUCCION

SILOS CARACOLLO SACOS PRODUCIDOS

FECHA HARINA 50 KG |AFRECHO 23 KG
10/4/2023 1200 965
11/4/2023 1200 965
12/4/2023 1200 965
13/4/2023 1200 965
14/4/2023 1200 964
15/4/2023 500 402

TOTAL PRODUCCION 6500 5226

Fuente: Elaboracion propia en base a la produccion real semanal.

- Coordinaciéon de logistica, distribucion y aprovisionamiento de producto
terminado a los diferentes almacenes de EMAPA y asociaciones de panificadores
de Bolivia.

En esta parte se coordina con el drea de comercial y logistica de EMAPA-La Paz
mediante llamadas, emails y WhatsApp.
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CAPITULO V

5. CONCLUSIONES

- La implementacién adecuada y sistematizada de registros de inventario mejoro
sustancialmente el control interno de las existencias y producto terminado
embolsado; el ordenamiento de los inventarios mejoro en un 80%.

- La informacién de inventarios, actualmente permite contar con informacién de
Kardex oportuna de existencias y movimientos, también tener Notas de
Produccién que nos permite realizar el control de insumos, registro de perdida de
harina y control de producto terminado. De esta forma se cuenta con informacién
centralizada.

- La implementacién de una version mejorada de registros para el embolsado de
producto terminado, recomendada por la auditoria de SGC, nos permite tener un
levantamiento diario para su inmediata rotacién y mantener un almacén en
constante movimiento.

- Tras un levantamiento fisico y sistematizado diario de las existencias de producto
terminado e insumos se pudo determinar que no existe diferencias entre el Kardex,
reportado cada mes a las oficinas centrales EMAPA vy el Kardex fisico real en
Planta Caracollo.

- La informacién de inventarios, nos permite tomar decisiones oportunas que
coadyuvan al logro de los objetivos de EMAPA; seguridad alimentaria con
soberania y la regulacion de precios en el mercado local

- El buen registro y control de inventarios esta ayuda a identificar oportunamente
posibles pérdidas o mermas de insumos, materiales y producto terminado y otros.
También garantiza la similitud de datos entre sistema SPIA-I como en fisico;
sinénimo de transparencia.

- Con las mejoras y aplicaciones que se implementaron en Planta Caracollo ahora
se disminuye el costo por capacitacion por lo menos en un 20% o induccién para
nuevos personales, existe un mejor control de inventarios tanto para materia prima
como producto terminado.

62



- Como aporte a la empresa:

» Induccion basica para el manejo del software SPIA-I para los nuevos
Técnicos de almacén segtin requeridos.

» Manejo de mermas adicionales para evitar pérdidas de materia prima y
procesos administrativos posteriores estipulados bajo norma NB SABS.

» Realizar funciones adicionales, como Supervisor de Planta, adicionales a
mis responsabilidades segiin mis Tdrs

» Disposicién final de desechos sélidos no comerciables (organicos e
1norganicos).

» Propuestas de nuevas implementaciones de herramientas de mejora
continua
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CAPITULO VI

ANEXOS
ANEXO 1

KARDEX DE EXISTENCIAS Y MOVIMIENTO DE PRODUCTO TERMINADO
KARDEX DE AFRECHO DE TRIGO DE 23 KG DEL 1 MARZO AL 31 DE MARZO

DE 2023

KARDEX DE EXISTENCIAS DE PRODUCTO TERMINADO DEL: 1/3/2023
PRODUCTO AFRECHO DE TRIGO KG-EMAPA AL: 31/3/2023
UNIDAD 23 KILOGRAMOS
DENOMINACION SILOS CARACOLLO NIT : -
GESTION 2023 CAMPANA: LOTE TRIGO INVIERNO Kg-EMAPA 2022
SALIDA SALDO
17488,00 TOTAL 14920,00 14626,00
N° DE CANTIDAD
FECHA TIPO DE MOVIMIENTO ORIGEN / DESTINO N° DOC [N° DE ORDEN | INGRESO NONBRE DEL CHOFER PLACA |N°DOC ORDEN SALIDA TOTAL
SALDO AL 28/02/2023 12.058,00
6-mar.23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 24 | 0P-5127-23-4 | 2.251,00 14.309,00
7-mar.-23_| INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 25| 0P-s127-23-4| 884,00 15.193,00
9-mar-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 26 | OP-5127-23-4 | 1.769,00 16.962,00
10-mar.-23 [ INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 27| OP5127-23-4| 884,00 17.846,00
13-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 28| 0P-5127-23-4| 884,00 18.730,00
14-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 29 | OP-5127-23-4| 88500 19.615,00
15-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 30 | OP-5127-23-4| 884,00 20.499,00
16-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 31| ops127-234| 884,00 21.383,00
17-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 32| OP5127-23-4| 88500 22.268,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-kYP 45 | 120741 1.200,00 21.068,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOELJIMENEZ 3478-TEK 46| 120743 1.200,00 19.868,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA ALMACEN RIOS MARCELO HUCHANI MAMANI 2931-RAA 47| 120807 1.200,00 18.668,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA ALMACEN RIOS OMAR CHAVEZ SALAZAR 1636-ICH 48| 120808 1.600,00 17.068,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA ALMACEN RIOS RUBEN EDDY RAMIREZ 2873-FYX 49| 120809 1.200,00 15.868,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA ALMACEN RIOS IGNACIO CHIRINOS MAMANI 2931-RAA 50 | 120810 1.200,00 14.668,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA ALMACEN RIOS REYNALDO CHIPANA TITO 2293-LNI 51| 120811 1.200,00 13.468,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA ALMACEN RIOS EFRAIN ROLANDO URUCHI CAHUAYA [ 2924-CYX 52| 120812 1.200,00 12.268,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-kYP 53| 120813 1.200,00 11.068,00
17-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOELJIMENEZ 3478-TEK 54| 120815 1.200,00 9.868,00
20-mar.-23 [ INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 33| OP5127-23-4| 884,00 10.752,00
21-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 34| 0Ps127-23-4| 88500 11.637,00
22-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 35| OP-5127-23-4 | 965,00 12.602,00
23-mar.-23 [ SALIDA ORDEN DE CARGA JORGE CHIQUE NACIF MARIO YARHUI 2416-FFG 44 | sIL127-23-51 630,00 11.972,00
23-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 36 | OP-5127-23-4| 80500 12.777,00
24-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 37| OP5127-23-4| 88500 13.662,00
27-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 38 | OP-5127-23-4| 96500 14.627,00
27-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA JORGE CHIQUE NACIF MARIO YARHUI 2416-FFG 54 | sIL127-2351 630,00 13.997,00
28-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 39 | OP-5127-23-4| 96500 14.962,00
28-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CONA CONA CBBA REINALDO JAIMES 5242-BYC 55| 120941 1.260,00 13.702,00
30-mar.-23 | INGERSO POR PRODUCCION SILOS CARACOLLO 40| op-s127-23-4 | 924,00 14.626,00
SALDO AL 31/03/2023 14.626,00
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KARDEX DE HARINA PANADERA TIPO 000 DE 50 KG DEL 1 MARZO AL 31 DE
MARZO DE 2023

KARDEX DE EXISTENCIAS DE PRODUCTO TERMINADO DEL: 01/03/23
PRODUCTO HARINA PANADERA 000 50 Kg-EMAPA AL : " 31/03/23
UNIDAD 50 Kilogramos
DENOMINACION SILOS CARACOLLO NIT :
GESTION 2023 CAMPANA : |LOTE TRIGO INVIERNO 2022 Kg-EMAPA
SALIDA SALDO
21750,00 TOTAL 23780,00! 16997,00
N° DE N° DE CANTIDAD
FECHA : TIPO DE MOVIMIENTOv ORIGEN / DESTINO | N° DO(E G INGRES({ NONBRE DEL CHOFER . PLACAV N° Dot:: ORDEN SALIDA . MERMAV FOTAL
SALDO AL 28/02/ 2023 19.027,00
6-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 24 0OP-5127-23-4 2.800,00 21.827,00
7-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 25 OP-5127-23-4 1.100,00 22.927,00
9-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 26 OP-5127-23-4 2.200,00 25.127,00
10-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 27 OP-5127-23-4 1.100,00 26.227,00
13-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 28 0OP-5127-23-4 1.100,00 27.327,00
13-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 37 120621 580,00 26.747,00
13-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN BERNARDO ZANDRO TORREZ MAM 2842-GNK 38 120623 580,00 26.167,00
13-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN ANGEL QUISPE 5761-ZRP 40 120626 600,00 25.567,00
13-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 41 120628 580,00 24.987,00
13-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN VIDOY CHOQUE 785-EYT 42 120631 600,00 24.387,00
13-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN JAIME HURTADO CHUMACERO 5203-DKF 43 120632 600,00 23.787,00
13-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 44 120634 600,00 23.187,00
14-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 29 0OP-5127-23-4 1.100,00 24.287,00
15-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 30 0OP-5127-23-4 1.100,00 25.387,00
16-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION_[SILOS CARACOLLO 31 | OP-5127-23-4 | 1.100,00 26.487,00
17-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 32 OP-5127-23-4 1.100,00 27.587,00
20-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 33 OP-5127-23-4 1.100,00 28.687,00
21-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 34 0OP-5127-23-4 1.100,00 29.787,00
22-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 35 0OP-5127-23-4 1.200,00 30.987,00
23-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 36 OP-5127-23-4 1.000,00 31.987,00
24-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 37 OP-5127-23-4 1.100,00 33.087,00
27-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 38 0OP-5127-23-4 1.200,00 34.287,00
28-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 39 0OP-5127-23-4 1.200,00 35.487,00
30-mar.-23 | INGRESO POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 40 0OP-5127-23-4 1.150,00 36.637,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-KYP 56 120842 600,00 36.037,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 57 120843 600,00 35.437,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 58 120844 580,00 34.857,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-KYP 59 120845 600,00 34.257,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 60 120846 580,00 33.677,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-KYP 61 120847 600,00 33.077,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 62 120848 580,00 32.497,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-KYP 63 120849 600,00 31.897,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) JAVIER VINO ALAVI 5243-SYD 64 120850 580,00 31.317,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) MARIO RUFINO LLUYTO MENACH(Q 3006-DLC 65 120851 580,00 30.737,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PITER EDGAR ZABALAGA ROCHA | 2337-ZST 66 120852 600,00 30.137,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) RAMIRO ADRIAN APAZA TICONA | 5231-DUB 67 120854 540,00 29.597,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PITER JIMMY VAQUEZ ESPADA 5255-FUN 68 120855 600,00 28.997,00
30-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) IVAN GUSTAVO CALLEX VIZA 2369-HSG 69 120911 600,00 28.397,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 70 121016 400,00 27.997,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN PATRICIO QUISPE 1220-KYP 71 121017 400,00 27.597,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-KYP 72 121018 600,00 26.997,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 73 121020 580,00 26.417,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-KYP 74 121021 600,00 25.817,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 75 121022 580,00 25.237,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-KYP 76 121023 600,00 24.637,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 77 121036 580,00 24.057,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN PATRICIO QUISPE 1220-KYP 78 121035 600,00 23.457,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CAL. VIRTUAL POTOSI EDGAR ROJAS COLQUE 4533-EBX 79 121037 580,00 22.877,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CAL. VIRTUAL POTOSI ISMAEL GARCIA LIMA 2063-NUD 80 121038 580,00 22.297,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN PATRICIO QUISPE 1220-KYP 81 121039 600,00 21.697,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 82 121040 580,00 21.117,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CAL. VIRTUAL POTOSI AIME ROMERO 4434-HNU 83 121041 600,00 20.517,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN PATRICIO QUISPE 1220-KYP 84 121042 600,00 19.917,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA SOCOIN CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 85 121043 580,00 19.337,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 86 121044 580,00 18.757,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 87 121045 580,00 18.177,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) PATRICIO QUISPE 1220-KYP 88 121046 600,00 17.577,00
31-mar.-23 | SALIDA ORDEN DE CARGA CIRCUNVALACION (UNO) CASIO JOEL JIMENEZ 3478-TEK 89 121019 580,00 16.997,00
SALDO AL 31/03/ 2023 16.997,00
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ANEXO 2

KARDEX DE PLAGUICIDAS DEL 1 DE MARZO AL 31 DE MARZO DEL 2023
KARDEX DE BRODIFACOUM INTERIORES (KLERAT PELLEIS)

PRODUCTO BRODIFACOUM INTERIORES (KLERAT PELLEIS)
UNIDAD KILOS MES MARZO
DENOMINACION ORURO ALMACEN SILOS CARACOLLO
GESTION 2023 OBS. PRECIO 125,28 BS.
ENTRADA SALIDA SALDO
TOTAL 0,0 Kilos| 125,28 Bs 0,00 Bs 0,1 Kilos 12,53 Bs 0,0 Kilos 0,00 Bs
COSTO CANTIDAD LITROS CANTIDAD SANIIDAD EECANTIDAD OBSERVACIONES
o
CONCEPTO N2 DOC | ORIGEN / DESTINO| CANTIDAD UNITARIO | VALORADO CANTIDAD DEFECTUOSOS | VALORADO TOTAL T?TAL
(LITROS) (Bolivianos)
FECHA ~ - - - ~ - ~ - ~ - ~ -
SALDO FINAL AL 28/2/2023 125,28 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 0,1 Kilos 12,53 Bs
30-mar.-23 [SALIDA POR CONTROL DE PLAGAS SILOS CARACOLLO 125,28 Bs 0,00 Bs 0,10 12,53 Bs 0,0 Kilos 0,00 Bs
SALDO FINAL AL 31/3/2023 125,28 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 0,0 Kilos 0,00 Bs
ELABORADO POR: REVISADO POR:
PRODUCTO ICON 10 CS
UNIDAD LITROS MES MARZO
DENOMINACION ORURO ALMACEN SILOS CARACOLLO
GESTION 2023 OBS. PRECIO 626,40 BS.
ENTRADA SALIDA SALDO
TOTAL 0 LITROS | 626,40 Bs 0,00 Bs 1,0 LITROS 626,40 Bs | 11 LITROS 6.890,40 Bs
ORIGEN / COSTO CANTIDAD LITROS CANTIDAD CANTIDAD CANTIDAD OFSERVACIONES
N2 TOTAL
FECHA CONCEPTO DOC SESTRT) CANTIDAD T e CANTIDAD | tuosns VAGRTE T?TAL
- = = = ~ - ~ ~ ~ -| (UTROS) - | (Bolivianos) ~
SALDO FINAL AL 28/2/2023 626,40 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 12,0 Litros 7.516,80 Bs
30-mar.-23 |SALIDA CONTROL DE PLAGAS SILOS CARACOLLO 626,40 Bs 0,00 Bs 1 Litros 626,40 Bs 11,0 Litros 6.890,40 Bs
SALDO FINAL AL 31/3/2023 626,40 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 11,0 Litros 6.890,40 Bs

ELABORADO POR:

REVISADO POR:
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KARDEX DE ICON 5 EC

KARDEX DE EXISTENCIAS

PRODUCTO ICON 5§ EC

UNIDAD LITROS
DENOMINACION ORURO

MES MARZO
ALMACEN SILOS CARACOLLO

GESTION 2023

OBS. PRECIO 348 BS.

ENTRADA SALIDA SALDO
TOTAL 0 LITROS | 348,00 Bs 0,00 Bs 2,0 LITROS 696,00 Bs | 22 LITROS | 7.656,00 Bs
ORIGEN / cosTo CANTIDAD 0TS [ oy |[FAUTIDAD [ EIERD | (R
CONCEPTO Ne DoC CANTIDAD CANTIDAD |DEFECTUOSO TOTAL TOTAL
-
FECHALS = | DesTiNO " | UNITARIC | VALORADO = s .| VALORADD| | ios) - T
SALDO FINAL AL 28/2/2023 348,00 Bs 000 Bs 000 Bs| 240 Litros| 8.352,00 Bs
30-mar.-23 |SALIDA CONTROL DE PLAGAS SILOS CARACOLLO 348,00 Bs 0,00 Bs 2 Litros 696,00 Bs 22,0 Litros 7.656,00 Bs
SALDO FINAL AL 31/3/2023 348,00 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs| 22,0 Litros| _7.656,00 Bs
ELABORADO POR: REVISADO POR:
PRODUCTO ACTELLIC 300C S
UNIDAD LITROS MES MARZO
DENOMINACION ORURO ALMACEN SILOS CARACOLLO
GESTION 2023 OBS. PRECIO ES DE 522 BS.
ENTRADA SALIDA SALDO
TOTAL 0 _LITROS 522,00 Bs| 0,00 Bs _ [2,0 LITROS 1.044,00 Bs | 46 LITROS 24.012,00 Bs
LITROS CANTIDAD| CANTIDAD |OBSERVACIONES
° E DAD
FECHA CONCEPTO N ORIGEN/ | \\mipap |  €OSTO CANTIDAD |\ \mipap | pEFeCTUOS | CANTIPAD TOTAL TOTAL
DOC | DESTINO UNITARIO | VALORADO VALORADO o
0os (LITROS) (Bolivianos)
SALDO FINAL AL 28/2/2023 522,00 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs| 48,0 Litros| 25.056,00 Bs
30-mar.-23_[SALIDA CONTROL DE PLAGAS] SILOS CARACOLLO 522,00 Bs 0,00 Bs| 2 Litros 1.044,00 Bs| 46,0 Litros|  24.012,00 Bs
SALDO FINAL AL 31/3/2023 522,00 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs| 46,0 Litros|  24.012,00 Bs
ELABORADO POR: REVISADO POR:
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KARDEX DE ACTELFIC PROF

KARDEX DE EXISTENCIAS

PRODUCTO ACTELLIC PROF

UNIDAD LITROS MES MARZO
DENOMINACION ORURO ALMACEN SILOS CARACOLLO
GESTION 2023 OBS. PRECIO ES DE 264,48 BS.
ENTRADA SALIDA SALDO
TOTAL 0 LITROS 264,48 Bs 0,00 Bs 0,0 LITROS 0,00 Bs 38 LITROS 10.050,24 Bs
OBSERVACIONES
CONCEPTO N2 DOC CLIEEN/ CANTIDAD SR SANTIDAD CANTIDAD DEI:;(?‘?JOS CANTIDAD ¢ ATNOTTI::‘ ° CI:":)TTI:II.‘D
B o 1o)

FECHA[~ - - DESTINO - - UNITARI("' VALORAD - - os - VALORAD - (LTROS) - | (Bolivi .
SALDO FINAL AL 28/2/2023 264,48 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 38,0 Litros| 10.050,24 Bs
SIN MOVIMIENTO SILOS CARACOLLO 264,48 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 38,0 Litros| 10.050,24 Bs
SALDO FINAL AL 31/3/2023 264,48 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 38,0 Litros| 10.050,24 Bs

ELABORADO POR: REVISADO POR:

KARDEX DE FOSTOX (FOSFURO DE ALUMINIO)

KARDEX DE EXISTENCIAS

PRODUCTO FOSTOX

UNIDAD FRASCOS MES MARZO
DENOMINACION ORURO ALMACEN SILOS CARACOLLO

GESTION 2023 OBS. PRECIO DEL FOSTOX ES DE 114,40 Bs.
ENTRADA SALIDA SALDO
TOTAL 0 FRASCOS | 114,40 Bs 0,00 Bs 2 FRASCOS 228,80 Bs 24 FRASCOS 2.745,60 Bs
OBSERVACIONES
ORIGEN / COsTO CANTIDAD FRASCOS CANTIDAD CANTIDAD | CANTIDAD
CONCERIO HabOS DESTINO CANTIDAD) UNITARIC | VALORADM CANTIDAD) DEFECTUOSOS | VALORADM UL UL
FECHA| - - - - - - - - - ~| (FRASCOS) - ivi -
SALDO FINAL AL 28/2/2023 114,40 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 26,0 Frascos| 2.974,40 Bs
30-mar.-23 |SALIDA POR CONTROL DE PLAGAS SILOS CARACOLLO 114,40 Bs 0,00 Bs 2 Frascos 228,80 Bs 24,0 Frascos| 2.745,60 Bs
SALDO FINAL AL 31/3/2023 114,40 Bs 0,00 Bs 0,00 Bs 24,0 Frascos| 2.745,60 Bs

ELABORADO POR: REVISADO POR:
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ANEXO 3

KARDEX DE MOVIMIENTOS Y EXISTENCIAS DE INSUMOS
KARDEX DE BOLSAS DE POLIETILENO DE AFRECHO DE 23 KG

VTN s1L0S CARACOLLO |
TS 0Y(] BOLSAS DE POLITILENO DE AFRECHO DE 23 KG.
UNIDAD:

GESTION:
VALOR UNITARIO:

' 1/3/2023
31/3/2023

BOLSAS
2023
PRECIO UNITARIO 1,49 Bs

‘ ENTRADA SALIDA
.| oo 18] | 1748800 | 26.057,12| 6.669,00 |
ORIGEN / COSTO CANTIDAD DEFECTUOS CANTIDAD CANTIDA CANTIDAD
CONCEPTO DESTINO N2 DOC CANTIDAD UNITARIO VALORADO N2 DOC CANTIDAD VALORADO ) VALORADO
: ((:8)] ((:8)] TOTAL (5]
| 1,49
SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023 1,49 - 14.157,00 21.093,93
7-mar-23  |SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,49 - 24 2.251,00 3.353,99 11.906,00 17.739,94
8-mar-23 |SALIDA POR PRODUCCION |[SILOS CARACOLLO 1,49 25 884,00 1.317,16 11.022,00 16.422,78
9-mar-23 |SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,49 26 1.769,00 2.635,81 9.253,00 13.786,97
10-mar-23 |SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,49 27 884,00 1.317,16 8.369,00 12.469,81
13-mar-23 |SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,49 28 884,00 1.317,16 7.485,00 11.152,65
14-mar-23 |SALIDA POR PRODUCCION (SILOS CARACOLLO 1,49 29 885,00 1.318,65 6.600,00 9.834,00
15-mar-23 |SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,49 30 884,00 1.317,16 5.716,00 8.516,84
16-mar-23 |SALIDA POR PRODUCCION (SILOS CARACOLLO 1,49 31 884,00 1.317,16 4.832,00 7.199,68
17-mar-23 |SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,49 - 32 885,00 1.318,65 3.947,00 5.881,03
20-mar-23 [SALIDA POR PRODUCCION (SILOS CARACOLLO 1,49 - 33 884,00 1.317,16 3.063,00 4.563,87
21-mar-23 [SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,49 - 34 885,00 1.318,65 2.178,00 3.245,22
22-mar-23 [SALIDA POR PRODUCCION (SILOS CARACOLLO 1,49 - 35 965,00 1.437,85 1.213,00 1.807,37
23-mar-23 [SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,49 - 36 805,00 1.199,45 408,00 607,92
24-mar-23 |[INGRESO POR TRASLADO |MOLINO ANDINO 1 10.000,00 1,49 14.900,00 - 10.408,00 15.507,92
24-mar-23 [SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,49 - 37 885,00 1.318,65 9.523,00 14.189,27
27-mar-23 [SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,49 38 965,00 1.437,85 8.558,00 12.751,42
28-mar-23 [SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,49 39 965,00 1.437,85 7.593,00 11.313,57
30-mar-23 [SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,49 40 924,00 1.376,76 6.669,00 9.936,81
SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023 1,49 - 6.669,00 9.936,81

KARDEX DE BOLSAS DE POLIETILENO DE HARINA PANADERA 000 DE 50
KG

12\ JH3F8 SILOS CARACOLLO
{{1V]"[e} BOLSAS DE POLITILENO DE 50 KG.
ULNIDZVE BOLSAS
GESTION: pIX]
VLUV N Gllel PRECIO UNITARIO 1,90 Bs

1/3/2023
31/3/2023

ENTRADA SALIDA SALDO
oo 000 000 612500 1187300 | 2255870
SRR DEFECTUOSG  CANTIDAD | CANTIDA ~ CANTID
CONCEPTO N2DOC  CANTIDAD VALORA
DESTINO
(Bs)
1,90
SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023 1,90 0,00  44.123,00  83.833,70
7-mar-23 _ [SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 24 2.800,00 5.320,00  41.323,00  78.513,70
8-mar-23 _[SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 25 1.100,00 2.090,00  40.223,00  76.423,70
9-mar-23 _ [SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 26 2.200,00 4.180,00  38.023,00  72.243,70
10-mar-23_[SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 27 1.100,00 2.090,00  36.923,00  70.153,70
13-mar-23_[SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 28 1.100,00 2.090,00 35.823,00  68.063,70
14-mar-23_[SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 29 1.100,00 2.090,00 34.723,00  65.973,70
15-mar-23_|SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 30 1.100,00 2.090,00 33.623,00  63.883,70
16-mar-23_|SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 31 1.100,00 2.090,00 32.523,00  61.793,70
17-mar-23_|[SALIDA POR PRODUCCION |SILOS CARACOLLO 1,90 32 1.100,00 2.090,00  31.423,00  59.703,70
20-mar-23 _|SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,90 33 1.100,00 2.090,00 3032300 57.613,70
21-mar-23 _|SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,90 34 1.100,00 2.090,00  29.223,00  55.523,70
22-mar-23 _|SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,90 35 1.200,00 2.280,00  28.023,00  53.243,70
23-mar-23 _|SALIDA POR PRODUCCION |[SILOS CARACOLLO 1,90 36 1.000,00 1.900,00  27.023,00  51.343,70
24-mar-23 _[SALIDA POR TRASLADO | TORREMOLINOS 1,90 1 10.500,00 19.950,00  16.523,00  31.393,70
24-mar-23 _|SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,90 37 1.100,00 2.090,00  15.423,00  29.303,70
27-mar-23 _|SALIDA POR PRODUCCION |[SILOS CARACOLLO 1,90 38 1.200,00 2.280,00  14.223,00)  27.023,70
28-mar-23 _|SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,90 39 1.200,00 2.280,00  13.023,00  24.743,70
30-mar-23 _|SALIDA POR PRODUCCION [SILOS CARACOLLO 1,90 40 1.150,00 2.185,00  11.873,00  22.558,70
SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023 1,90 61.275,00  11.873,00  22.558,70
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KARDEX DE BOLSAS DE PAPEL DE 1 KG

15[ =5V SILOS CARACOLLO

[\EV[[e] BOLSAS DE PAPEL DE 1 KG. DE 1/3/2023
PIEZAS CISEN  31/3/2003
GESTION: Ei7X]
VT ATIZGTH PRECIO UNITARIO 0,50 Bs
‘
‘ RADA A ALDO
TOTAL 000 0,500 0,00 0,00 0,00 0,00 7925000 | 39.625,00
— OBSERVACIO
ARIO DAD ANTIDAD DA CANTIDAD
(o) PTO OR D (o) DO DAD ORADO DO DAD 0 ALORADO D ORADO
B . 0 5
SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023 0,500 000 7925000  39.625,00
[sin MovimiENTO [siLos cARACOLLO 0,500 0,00 79.250,00]  39.625,00
[sALDO AL 31 DE MARZO DE2023 | 0,500) 000  79.25000]  39.625,00
EITLEY M SILOS CARACOLLO
[E51] 1) BOLSAS DE POLIPROPILENO 11,5 KILOGRAMOS DE 1/3/2023
(1]\|[pJ:\s B BOLSAS 31/3/2023

GESTION: EiH]
AT 7o PRECIO UNITARIO 0,81 Bs

ENTRADA

CosTO CANTIDAD

ORIGEN /

DESTINO NEOC

CONCEPTO
Bs (Bs)

SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023 081

SALIDA

OBSERVACIONES

CANTIDAD UNITARIO VALORADO N°DOC CANTIDAD DEFECTUOSOS

CANTIDAD

(Bs)

SALDO

CANTIDAD

VALORADO

0,00

TOTAL

59.481,00

CANTIDAD

VALORADO (Bs)

48.179,61

‘ SIN MOVIMIENTO ‘ SILOS CARACOLLLO 0,81 0,00 59.481,00 48.179,61
SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023 081 009 59.481,00 48.179,61,
FEIMSILOS CARACOLLO |
[INE{V][e) ETIQUETAS DE HARINA DE TRIGO 1/3/2023 ‘
31/3/2023 i
GESTION: FiZE]
V2R AV PSTeH PRECIO UNITARIO 0,067 Bs
| RADA A DA A D O
TOTAL 0,00 0,067 0,00 0,00 0,00 0,00 75.918,00 5.086,51 f
- O 0 A DAD A DAD DAD
A O PTO 2 DO A DAD ARIO ALORADO DO DAD L < ALORADO A DL ALORADO
D 0 - 0 - OTA -
SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023 0,067 0,00 75.918,00 5.086,51
[siN MovimIENTO [siLos carACOLLO 0,067 0,00 75.918,00 5.086,51
SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023 | 0,067 0,00 75.918,00 5.086,51
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KARDEX DE PEGAMENTO GRANULADO TERMO MELT ECOTOP 03

CITLETESILOS CARACOLLO |

|\'E18] )"/ [e} PEGAMENTO GRANULADO TERMO MELT ECOTOP 03

uniDAD: [T SR
cesTIoN: ETT NI

A\Z Mo JTIN [0 B PRECIO UNITARIO 123,15 Bs

AL :

31/3/2023

1/3/2023

| i RADA A DA A D O
|
TOTAL o,ooi 123,15 000 | 0,00 0,00 000 7800 | 960590
OSTO DAD DAD D A A DAD
0 0 i DO DAD ARIO ORADO DO D2 < ORADO D ALORADO
D 0 B e B OTA B
SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023 123,15 0,00 78,00 9.605,90
}sm MOVIMIENTO 1SILOS CARACOLLO 123,15 0,00 78,00 9.605,90
SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023 12315 0,00 78,00 9.605,90
KARDEX DE PEGAMENTO LIQUIDO MONOPOL
SV SILOS CARACOLLO
[\E11][e) PEGAMENTO LIQUIDO MONOPOL 1/3/2023 |
UNIDAD: [Hii;le8 31/3/2023 |
GESTION: EZX N
Vel QU Ty e H PRECIO UNITARIO 24,7927777777 Bs
RADA A DA A D O
TOTAL : 0,001 24,793 0,00 j 0,20§ 0,00; 4,96 86,25 2.138,38
(0] 0] DAD DAD DAD
o) O ok °DO A DAD ARIO ALORADO DO 20:40) 1 < ORADO DI ALORADO
D O B (o) B O -
SALDO AL 28 DE FEBREERO DE 2023 ; 24,79 0,00 8645 214334
30-mar-23  [SALIDA AMOLINO SILOS CARACOLLO 24,79 0,20 4,96 86,25
2.13838
SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023 24,79 0,00 000 8625 213838
KARDEX DE BOBINA TERMO CONTRAIBLE ANTIESTATICA DE ALTA
DENSIDAD
EMPRESA: B ]
ITILENO TERMO CONTRAIBLE ANTIESTATICA DE ALTA DENSIDAD DEL: 1/3/2023 \
AL : 31/3/2023 \

GESTION: EiX I
VKSRV P;[eH PRECIO UNITARIO 33,30 Bs

ENTRADA

COsTO
CANTIDAD  UNITARIO

CANTIDAD
VALORADO
(Bs)

ORIGEN /
DESTINO

FECHA CONCEPTO N° DOC N° DOC

SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023

SALIDA

CANTIDAD

DEFECTUOS
os

CANTIDAD
VALORADO

(Bs)

0,00

CANTIDAD

SALDO

-m 3330 000 M 0.00] 0,00 520,00 | 1731600

CANTIDAD
VALORADO

TOTAL (Bs)

520,00 17.316,00

T
SIN MOVIMIENTO 3 33,30 0,00

0,00

520,00 17.316,00

SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023

0,00

520,00 17.316,00
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KARDEX DE HILOS DE 2 KG PARA COSTURAR BOLSAS

VM SILOS CARACOLLO

BV 1] HILOS PARA COSTURAR BOLSAS DE HARINA o 1/2/2023 |
28/2/2023 |
\Z XAV I8 PRECIO UNITARIO 49,50 Bs
| | =¥:\»): A DA A D O
| |
i
TOTAL 0,00 49,50 0,00 i 15,00l 0,00 742,501 41,00 2.029,50 i
| |
OSTO DAD DAD A DAD
O D O DAD
O (0 DO DAD ARIO (0) DO DO DAD ALORADO ALORAD
L e B 2 B 2 O(B
SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023 49,50 0,00 56,00  2.772,00
25-feb-23 | SALIDA POR PRODUCCION  |SILOS CARACOLLO 49,50 0,00 15,00 742,50 41,000 2.029,50
SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023 49,50 0,00 0,00 41,000 2.029,50
[EILFIM SILOS CARACOLLO
1/3/2023 |
31/3/2023 |
ADA ALIDA ALDO
TOTAL 0,00/ 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 100,00 | 1.400,00
0O (0) A DAD DAD DAD
0) D O DAD
0] 0O °DO A DAD ARIO ALORADO DO DAD ALORADO ORADO
D 0O o = O = O

SALDO AL 28 DE FEBRERO DE 2023 14,00 0,00 100,00 1.400,00
fSIN MOVIMIENTO ! 14,00 0,00 0,00 100,00 1.400,00
SALDO AL 31 DE MARZO DE 2023 | 14,00 0,00 100,00 1.400,00
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ISRAEL INTI MENDEZ GOMEZ

CORREO: intimendez185@gmail.com

CEL: 62344700
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