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GLOSARIO

% Absorcién Penetracion de una sustancia en otra, generalmente gas o vapor

en un liquido dando lugar a una disolucién.

% Auxiliares de tintura Sustancias que se agregan al bafio de tintura para

mejorarla. Pueden ser necesarias para transferir el colorante del bafio a la fibra o

e

A

Bafno residual Cantidg el bafio de tintura al material

textil después de finali otamiento.

« Barrado Defecto de la tela ca 1 ra, cuya caracteristica es una franja

horizontal.

%

%

Colorante Sustancia que imparte color al material textil por absorcion en la fibra.
Los colorantes difieren en su resistencia a la luz, sudor, lavado, éalcalis, bases.
Su afinidad por las diferentes fibras, su reaccién a los agentes y métodos de

lavado, su solubilidad y métodos de aplicacion.
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Colorante disperso Es un tipo de colorante poco soluble en agua, se utiliza para

tefir fibras sintéticas.

Compensacién migratoria Bajo la capacidad de compensacion migratoria se
entiende la aptitud que posee el colorante para igualar las diferencias de

concentracion que se produzcan en el sustrato textil durante un tratamiento a

temperatura elevada.
Cromaticidad Es la calj omo una funcién de la longitud

de onday la pureza.

Estimacion cualitativa de la separacion y distribucion uniforme de fibras en el
liquido durante la produccion de una tela no tejida, en medio acuoso.

Espectrofotometro Equipo que sirve para evaluar, y dar lectura a tonos,
midiendo la cantidad de luz absorbida en el color de la fibra, nivel de tolerancia y

matiz de tonalidad.



0,

% Fijacion Proceso que desarrolla el colorante después de la tintura o el

estampado, generalmente por tratamiento térmico.

*
o

Ilgualacién Migracion que lleva a una distribucion uniforme del colorante en un
material tefiido. Esta propiedad puede estar relacionada con el colorante o puede

necesitar la ayuda de un auxiliar.

e

A

Matiz Es la caracteris

mismo color Ejemplo:e

D)

» Reproducibilidad Obtener el mism do en un proceso.
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dad de un colorante para retener su
color cuando el material tefiido o estampado se expone a condiciones tales como
luz, sudor, gases atmosféricos, o agentes de lavado que pueden removerlo o
destruirlo. Un colorante puede ser razonablemente sélido a un agente y

solamente moderado a otro.
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Subida de colorante Penetracion del colorante en la fibra textil.

Sustantividad Afinidad que presenta el colorante por la fibra.

Termo migracion Consiste en el paso del colorante de una fibra otra a una

temperatura elevada, puede ocurrir en un medio liquido.

tintura no se modifica.

Tricromia Se define como tricl desarrollo de un color mediante la

combinacioén de tres colorante
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OBJETIVOS

Objetivo general.

Determinar los pardmetros de fijacion de colorantes acidos y dispersos.

Objetivo especificos

e Realizar la reformulaci ontraban en el laboratorio de
tintoreria.
e Realizar las nuevas fo Dara dar en e eso de tefiido y produccion.

e Realizar un proceso de'te

~12 ~



INTRODUCCION
Los textiles en Bolivia forman una de las industrias principales, el &rea de produccion de
tejidos en su mayoria medias nylon se compone de cuatro areas fundamentales
tejeduria, preparacion o pre tratamiento, tintoreria y acabados, siendo todas de suma

importantes con diferentes grados de complejidad.

Para su control durante el proces@ : ' 0, existen algunos métodos, uno
de ellos es observar la muestra en una fue onde se encuentra una luz llamada luz
de tienda en donde el método apli

humano.
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ANTECEDENTES
1.1.- Descripcion de la empresa
La empresa se encuentra ubicada en la ciudad del Alto del departamento de La Pazy

la planta cuenta con las siguientes secciones:

% Bodega de materia prima
% Seccion de tejeduria

«»+ Seccion de tintoreria

X4

Seccién de acabados

*,

e

A

Seccién de empaque
% Sala de planchado

% Area de calderas y

+ Almacén de producto te

1.2.- FIBRAS TEXTILES
La industria textil primaria esta por sectores diferentes aunque
interrelacionadas que producen una uctos, desde fibras clasicas hasta
producto para el hogar. Cada se iderarse como una industria por
separado aun cuando el producto que se obtiene en cada etapa de la produccion
constituye el principal insumo de materia prima para la siguiente.(1) La industria textil

puede dividirse en ocho categorias principales que son las siguientes:

~15 ~
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grupos las naturales y las
existentes en la naturaleza;
tratamientos quimicos.(1)

Tabla N°1 clasificacion de las

Fibras artificiales

Fibras de algodén y lana

Tejidos planos de algoddn lana o fibras sintéticas
Tejidos o productos de punto

Tejidos industriales

Revestimiento para pisos

Cuerdas y sigas.

Clasificacion de las fibr
es'Se clasifican en dos grandes
das las sustancias hilables

sforman en hilado mediante

TIPO EJEMPLOS

Animal Lana, seda

Natural Vegetal Algodén, yute, lino
mineral Amianto, fibra de vidrio hilo

metalico

fabricada Artificiales; derivadas de polimeros naturales Rayon, acetato
Sintéticas; derivadas de polimeros| | Nylon,acrilicos, poliéster
sintéticos

~16 ~



1.3 NYLON
El nylon es uno de los polimeros mas comunes usados como fibra y en todo momento
encontramos nylon en nuestra ropa pero también en otros lugares en forma de

termoplasticos. El verdadero éxito del nylon vino primeramente con su empleo para la

confeccién de medias femeninas alrededor de 1940. Fueron un gran suceso, pero

El nylon es también llamado también | debido a las caracteristicas del grupo

amida en la cadena principal. Las es como la seda a la cual el nylon
reemplazo, también son poliamidas, estos grupos amidas son muy polares y pueden
unirse entre si mediante enlaces por puente de hidrégeno, debido a esto la cadena de

nylon es tan regular y simétrica, el nylon a menudo es cristalino y forman excelentes

fibras.

~17 ~



1.3.1 Estructuradel nylon 6.6

Se llama nylon 6.6 porque cada unidad repetitiva de la cadena polimérica tiene dos
extensiones de atomos de carbono, cada una con una longitud de seis 4tomos de
carbono, otros tipos de nylon pueden tener diversos nimeros de &tomos de carbono en

la siguiente extension de la cadena principal.

e R e,

0 0
| |

—[—d—CHz—CHz—CHz—CHg—é—N'H—CHz—CHz—CHz—CHz—CHz—CHz—N'H—];
| | | |

zeis atomos de

sei1s atomos de

carbono carbono
;"‘r el b E
'lﬁl' H
|
] |
L&) H
nylon 6,6

1.3.2 Nylon 6
Otra clase de nylon es el nylon 6 que ido al nylon 6.6, excepto que tiene
s6lo un tipo de cadena carbonada de seatomos de largo como se muestra a

continuacion.

1
—HCHy— CHy—CHy- CHy-CHyC—N
H

nylon &
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El nylon 6 no se comporta de manera diferente al nylon 6.6.,la Gnica razén por la que se
fabrican los dos tipos, es porque DuPont patenté el nylon 6.6 y otras compaifiias

tuvieron que inventar el nylon 6 para poder entrar en el negocio del nylon.

1.3.3 PROPIEDADES DEL NYLON

La fibra de Nylon se oxida, si es blanco se amarillea y pierde resistencia con la luz, el

e Esresistente a la bracion sobr€
e Resiste acidos en concentraci
e No esresistente al acido for

e Resistente a solventes organicos como el varsol, gasolina, percloroetileno y

tricloroetileno

e El acido nitrico deteriora el polimero oxidandolo sobre todo si esta en presencia

de calor
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e No resiste oxidantes sobre todo el hipoclorito de sodio y el permanganato de

potasio

e No resiste la luz solar, esta deteriora el polimero amarilleandolo(2)

1.4. COLORANTES

Los colorantes son sustancias organicas que se utilizan para colorear otros objetos,

resonando a determing uencia, ' bsorben la luz y al unirse

refuerzan la absorcién d

capaces de fijar las molécula’ de ite en la fibra y en algunos casos

intensificar la labor de los cro

~20~



CROMOFOROS AUXOCROMOS
Grupo etileno c-C Grupo sulfonico - H2S04
Grupo carbonilo R-C=0 Grupo Carboxilico R - COOH
Grupo nitroso -N=N- Grupo Hidroxilo R - OH
Grupo nitro - NO2 Grupo Aminito - NH2
Grupo azo Cloro Cl2
Grupo azoxi Bromo Br2
Grupo quinoideo

Los colorantes son productos 5 textiles sea por::

Compenetraciéon entre col a absorcién de colorante al

interior de la fibra y su efecto

Proceso tintéreo a nivel molé

molécula del colorante.(3)

COLORANTE
colorante estan definidas por los
siguientes parametros fisicoquimicos:
» Tamafo de la molécula.- Cuanto mas grande es la molécula de colorante,
menor sera su difusién dentro de la fibra a tefiir. Cuanto mas pequefa es la

molécula del colorante, mayor seré su difusién dentro de la fibra textil a tefiir.

~21 ~



» Grupos quimicos funcionales dentro de la molécula.- los mismos que son
grupos cromoforos que dan el color, grupos auxocromos que intensifican el color
y los grupos solubilizantes.

> Planicidad o tridimensionalidad.- moléculas de colorante de estructura plana
tienen facil accesibilidad hacia el interior de la fibra, moléculas de colorante

bidimensional o tridimensional tienen menos posibilidad de ingresar al interior de

una fibra textil.(3)

1.4.2.- CLASIFICACION DE LO

gue entre colorantes natural y
artificial. Los empleados actual [ [ g tificiales, en tan alto porcentaje

gue muy bien podria decirse que,la o bargo los colorantes naturales

1.4.3.-COLORANTES ACIDOS
Los colorantes acidos también se tes anionicos son solubles, estos
colorantes acidos pueden tener |os pos acidos; sulfonico, carboxilico y
nitro. Estos colorantes acidos se emplean para tefiir fibras que poseen grupos basicos,
tales como la lana, seda y poliamida. El tefiido se lo efectia en medio acido a pH por
debajo del punto isoeléctrico de la proteina.

La adicién de sal al bafio acido hace disminuir la velocidad de la tintura o fijacion del

colorante sobre la fibra. Esta disminucion de la velocidad de tefiido ayuda en cierta

~ 22 ~



forma a obtener un tefiido mas homogéneo o sea méas uniforme y mejor igualado. Tal

como se puede apreciar en la siguiente estructura quimica.(4)

HN=HN N

H303

1.4.4.-COLORANTES DISPER
Estos colorantes dispersos

disolverse en ciertas fibras

fino que permite su dispersion en el a . 0 general estos colorantes poseen
La importancia de los colorantes dispersosiinsolubles en agua se increment6 en

gran manera con la aparicion de las fibras sintéticas, tales como el poliéster y el

poliacrilonitril que son muchos mas hidrofobas que el acetato de celulosa.
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1.4.5.- Mecanismo de tefiido

El mecanismo de tefiido consiste en que el colorante forma una solucion sélida en la
fibra, actualmente se acepta que este colorante es transferido hacia la fibra a partir
de un agregado en suspension en el momento del tefiido y pasa a una forma

molecular. Los colorantes son solubles en agua en una proporciéon extremadamente

pequefia, pero en este estado son altamente sustantivos.

perfecta igualacion en un tiempo reducido y de manera econémica. La igualacion se
define como la reparticion homogénea de los colorantes sobre la materia a tefiir y se

puede obtener un buen nivel de igualacion de dos maneras.
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» Cuando los colorantes se han repartido sobre la materia y fijado en ella no
quiere  decir que se haya conseguido la igualacion pero si cuando el
bafio esté agotado. La prolongacion de dicha tintura generalmente a la
maxima temperatura adecuada, permite la migracion del colorante que se
desplaza desde los lugares en donde estd en mayor cantidad hacia las zonas

donde es deficitario hasta llegar al equilibrio.

> Se puede dar también
sobre la materia de un i ﬁ; omogénea desde el principio

al fin de la tintura. ' : iempo suplementario para la
migracion.
Segun sea el destino po il, deben tomarse en
consideracion otros factores

de materia, las propiedades

tecnoldgicas, etc.

El esquema de tefiido adoptado Jstrato'a tefiir ilustra el desarrollo técnico de
una tintura, en €l se muestran nente las diferentes fases o fenémenos que
intervienen durante la misma es decir:
s Empezar la tintura a una temperatura inicial adecuada con el bafio que contiene
los productos quimicos y el colorante (la estabilidad de la dispersién del

colorante juega un papel importante).
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% Obtener una subida regular del colorante mediante una absorcion o migracion
controlada.
% Agotar el bafio y fijar el colorante (difusion) para obtener la solides deseada.
En el procedimiento por agotamiento el colorante disperso sube del bafio de tintura
a la fibra.

Figura la. Representacion de las fases de tefiido

(COLORANTE

COLORANTES QUIMICOS
AUXILIARES

FASE A

FASE B ADSORCION DEL CQLORANTE EN LA
SUPERFICIE DE LA F|BRA

v

@IGRACION DEL COLORANTE>

y

Q\/IEDIA TENIDA >

~26~
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En el proceso de tintura la fase A se inicia cuando ciertas moléculas del colorante se
separan una a una de la superficie de las particulas del colorante que se encuentra en
solucién , debido al movimiento molecular térmico. Las moléculas de colorante
libres y activas pueden ser captadas por el campo de absorcién en superficie de la fibra

(fase B), luego se realiza el desplazamiento de la molécula de colorante absorbida

al interior de la fibra (fase C).

velocidad operativa de tod Sistema y la fas uﬂ_ no ejerce ninguna influencia
sobre la cinética del conju
Existen dos problemas en/lz >, la j bilidad de los colorantes de
dispersion que puede mejora
de la temperatura. El problema como acelerar la difusion (C),

porque si se trata la fibra ante en el bafio de tintura a

provocando una modificacion estructural y la relajacién de la fibra aumentando asi la
velocidad de difusion.
Se puede acelerar la tintura elevando la temperatura ya que la velocidad de difusién

aumenta considerablemente con la temperatura, este fendmeno se explica por un

~ 27 ~



hinchamiento de la fibra y por aumentar las vibraciones de las moléculas
lineales. En general la tintura se realiza a temperaturas cercanas a 82°C.

1.5.1. Condiciones técnicas para el tefiido por agotamiento

Las principales condiciones técnicas que se deben tener en cuenta para el tefiido por
agotamiento son las siguientes:

> Dispersion .-El colorante utilizado para tefiir las fibras de Nylon deben

del bafio por disoluci i iva sobre la fibra. En este

aproximadamente
estabilizado mediant

alrededor de las

aniones.
» Agentes de dispersion .- | e dispersion  propiamente dichos
contienen agentes de dispersion responsables de la perfecta dispersion del
colorante en el bafio de tintura, y también los colorantes acidos cuentan con
agentes auxiliares como los igualantes teniendo en cuenta que con

frecuencia la accion dispersante no es suficiente, debe afiadirse un agente de

dispersion. Los agentes de dispersion tienen como finalidad impedir la

~ 28~



aglomeracion de particulas de colorante y la re cristalizacién durante la
tintura. Los agentes de igualacion tienen por objeto que las particulas de

colorante ingresen lentamente a medida que aumente la temperatura a la fibra.

Los auxiliares que se emplean para la tintura, pueden desplazar las dispersiones

gue se hayan utilizado al elaborar el colorante disminuyendo asi la estabilidad de la

supone que en este caso

eléctrica de las particulas de

Por esta causa no convie ajustar el pH se aconseja

utilizar Unicamente &cido ace : , = 5 la estabilidad de la

~ 29 ~



1.6 NOCIONES DE COLORIMETRIA

El color ha sido utilizado por el hombre para expresar sus manifestaciones de
interpretacion de la realidad que lo rodea, su vocacion artistica o su sentido
estético. Las tres caracteristicas que determinan el color son el brillo, matiz y
saturacion.

Desde el punto de vista meramente fisico, la produccién de color requiere de
tres elementos:

< una fuente de luz,

detector fotosensible y un

En 1667, Isaac Newton experi " hacier cruzar un haz de luz blanca a
través de un prisma, encontrando que este haz se descomponia en pequefios
haces de color facilmente reconocibles. Newton encontré las correspondientes

longitudes de onda en nandmetros del espectro visible.
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1.6.1 Fuentedelaluz
La luz solar ha sido, y probablemente serd& por mucho tiempo, el iluminante de
referencia. Son razones historicas, evolutivas y ambientales las que ligan al hombre

con el Sol.

1.6.2El objeto

El sistema de deteccion de OF € ( npUe ) 0jo, el sistema nervioso vy el
cerebro trabaja para conocer
el color. Es suficiente decir qu OmMO una camara con los lentes
formando una imagen de la escena etina fotosensible. Los detectores
de luz del ojo humano se denomi stan localizados en la cérnea region

central de la retina. (8)
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1.7. ESPECTROSCOPIA

La espectroscopia es el estudio de la interaccion entre la radiacion electromagnética y
la materia, con aplicaciones en quimica, fisica y astronomia, entre otras disciplinas

cientificas.

El andlisis espectral en el cual se basa, permite detectar la absorcion o emision de

700 nm. Aunque algunas personas : es de percibir longitudes de onda

desde 380 a 780 nm.

Espectro visible por el hombre (Luz)

400 nm [450nm [500nm I550nm [&00nm 650 mm  |700 nm

. .
}
Rayos X [uy- Infrarroja Radar LHF Onda media Erecuencla

Rayos Rayos
coemicos | Gamma VHE Onda corta  Onda larga extremadamants
baja
b Microandas Radis
1fm 1 pm 14 1nm 1 pm 1mm 1em lm 1 km 1Mm

Loagitud O L-JRNNERS PSS I IO b SRS | RS | -9 -8 -1 -6 -5 -4 gn-3 -2 -1 ] 1 2 3 4 5 & 1
e enda (i) 10 " 10 10 1" 10 10 10 1077 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 107 10

T
frequenca () 107 107 10 0™ 10 0" w0 0" w® 10" w”® w® ™ e 1w’ owe® o ot owf ot w1
(1 Zetta-Hzl (1 Exa-Hal (1 Peta-Hz) (1 Tera-Hz (1 Giga-Hz i1 Mega-Ha! (1 Kila-HZ)
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1.7.2Colores del espectro

Los colores del arco iris en el espectro visible incluye todos esos colores que pueden
ser producidos por la luz visible de una simple longitud de onda, los colores del
espectro puro 0 monocromaticos. A pesar que el espectro es continuo y por lo tanto no
hay cantidades vacias entre uno y otro color, los rangos anteriores podrian ser usados

como una aproximacion.(9)

violeta 380—-450 nm
azul - R 7‘7450—4795 r?m
verde - KS—E?OEm
amariII(; - 7 Tﬁ):éé(;nm
anaranjaaoi N 777?&)7—65) nm

rojo 9@—750 nm

1.8. PROCESO QUIMICO DEL TENIDO
Se podrian considerar tres fases:

« fuerzas de atraccidon entre iones actian formandose uniones salinas,
% fuerzas de enlace actuan dando lugar a formacién de puentes de

hidrogeno y por dltimo
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% procesos de deshidratacion y secado en la que prevalecen fuerzas de
muy corto alcance que permiten una combinacién adicional entre el

colorante la fibra

1.8.2. FACTORES QUE INFLUYEN EN LA OPERACION

Agua

El agua empleada debera es reza y de minerales disueltos y sin
disolver que pueden inteffe [ presencia de calcio, hierro y
magnesio se disminuye & puede haber precipitaciones y

Temperatura

Como el proceso de t )
T

favorecera la fijacion de 2’, % S/Superficial e irregular sera el tefiido.
Con el empleo de tempera 5,-1a fijacién se procesa mas lentamente y la

penetracion es mayor.
La temperatura es un factor i inte que influencia la velocidad de absorciéon y
por tanto la uniformidad del te 4 \peratura coman para llevar a cabo el
tefiido es de 82°C depende al colorante'que se utilice.
Volumen del bafio

El volumen del bafio tiene una importancia decisiva, segun si se desea tefidos

superficiales o atravesados. Cuanto mayor es el volumen del bafio, mas
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superficial sera el tefiido, sin embargo, con volimenes menores, la penetracion

es mas profunda.

pH
El pH es otro factor que influencia el tefiido, siendo recomendable tomarlo al final
de la operacién inmediata anterior a que fue sometido la fibra. Para fijar

regularmente el colorante el pH entra entre 4 y 5, asi se frena la afinidad

Tiempo
Esta en funcion del arti; :'? oratura, la relacion del bano,

etc.

dcidad de la maquina.

También influye la relacionien , aquina Yy la masa de las

El tefiido depende evidente del 0 de colorante esto es de su carga, del
tamafio de su particula, etc. ':'..eccién del colorante de acuerdo al
procesamiento que ha recibido la fibra a tefiir resulta basico, cuando se trabaja
con colorantes acidos, se ha observado que a un pH = 4 se obtiene una fijacién

mejor, si se sube el pH la fijacién serd mas lenta y la penetracion sea lenta,

produciendo en ella fibra tonalidades menos intensas. Sin embargo, los
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colorantes basicos, actian a la inversa de los colorantes &cidos respecto a su
fijacion por las variaciones de pH, ya que a mayor pH mayor fijacion y a menor

pH menor fijacion.

e Agentes auxiliares

Tienen una funcién igualadora y dispersante. (10)
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1.9. VELOCIDAD DEL TENIDO

Se llama velocidad de tintura al peso de colorante absorbido por la fibra en una unidad
de tiempo. El peso de colorante absorbido se mide por efecto del porcentaje de

agotamiento en el bafio en un cierto tiempo.

Este tiempo se toma como el necesario para que la fibra absorba la mitad de colorante

do son, por tanto, aquellos

« La temperatura del bafio, el coeficiente de difusion del

colorante, modificando asi el ste necesita para cubrir externa e

internamente su espacio en
% Los otros factores son de tipo eénico, gue modifican la superficie de
contacto colorante/fibra: agitacion del bafio, agitacion de la fibra, relacion entre

volumen del bafio y peso de fibra, diAmetro-seccion de hilos, etc. (11)
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1.10. PRINCIPIOS DEL PROCESO TINTOREO

El colorante se distribuye en forma anular alrededor de la fibra; ello hace que en la

superficie de esa fibra haya una elevada concentracion de colorante y muy escasa

o nula en su interior. Esa concentracién exterior provoca el flujo de colorante hacia

mas influyentes encontramos de Fick dice que el flujo

al gradiente de

de las moléculas de coloran

concentracion.

Donde:

J = es el flujo

dC/dX = es el gradiente de concentracion.

D= es la constante correspondiente al coeficiente de difusion.
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El sentido negativo (-) es consecuencia del sentido del gradiente de concentracion, que

es opuesto al del flujo.

Estudiar los colorantes posteriormente veremos que a cada tipo de fibra se le aplica un
tipo de colorante; ello es necesario porque en la tintura el sistema fibra/colorante es
fundamental. Por esta razén las tres curvas de agotamiento del ejemplo son bien

distintas.

COLORARTES ACiDng
COLORAKTES DISPERSDS

Los factores mas influyentes en € SI0N son los siguientes:

o concentracion del colorg
o afinidad

o electrolito
o temperatura
o Substrato

o peso molecular del colorante y constitucion del colorante(12)
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1.10.1. Concentracién del colorante

Con el aumento de la concentracion del colorante en el substrato aumenta el
coeficiente de difusion; éste se da siempre como aparente y se mide por la curva de

agotamiento.

se ralentiza por la propia coneer i orantején-€se principio que frena mas

particulas de colorante con

Y poco y muy despacio. Con
baja afinidad, si bien el coe -que aumente, sin embargo la

penetracion al interior es mas unifgfme. Puede Verse el fenomeno en una seccion

La presencia de sal (electrolito) en A0 influye en la atraccion-repulsion entre la
fibra y el colorante; en ese sentido es como influye en el coeficiente de difusion.
Para la tintura que precisa de electrolito, hay un grado 6ptimo de concentraciéon de

sal.
Las capas exteriores se tintan mucho y las interiores muy poco y muy despacio.
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Con baja afinidad, si bien el coeficiente puede que no aumente, sin embargo la
penetracion al interior es mas uniforme. Puede verse el fendmeno en una seccion

transversal de una fibra al microscopio.

La presencia de un electrolito en el bafio influye en la atraccion y repulsion entre

fibra y colorante en ese sentido es cémo influye con el coeficiente de difusién(14)

izados en la industria textil

Clasificacién de los colorg

Nylon, lana, Azo, incluyendo

colorantes metalizados
previamente
antraguinona,
trifenilmetano, acina,

xanteno, nitro y nitroso.

Componentes y Algodén, rayén, Azo.
composiciones acetato de celulosa
azoica. y poliéster.
Basicos Nylon y poliéster Aplicados en bafios de Metina, difenilmetano,
modificados. colorantes acidos. .
trlarllmetano,azo,
acina,xanteno, tiazol,
acridina, oxacina y
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antraguinona.

Directos Algodén, rayény | Se aplica en bafios neutros Azo, ftalocianina,
nylon. levemente alcalin . . .
yio o levemente alcalinos que | aqilheno, oxacina v tiazol.
contienen un electrolito
adicional.
Dispersos Poliéster . Dispersiones acuosas finas | Azo, antraquinona, nitro y
gue se aplican a menudo metina
|_
7
: wl | :
Mordientes Lana. - Azo y antraquinona.
Z
-
F
Natural

Antraquinona, polimetina,
cetona, imina, flavones,
indigoides, quinonas,

clorofilas, etc.

Bases de oxidacion

Algodoén

oxidados en el sustrato

Negro de anilina 'y
estructuras

indeterminadas.

Reactivos

Algodén, rayén,

lana, seda y nylon

El sitio reactivo del colorante

reacciona con el grupo

Azo, antraquinona 'y

ftalocianina.
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funcional de la fibra para
unir covalentemente al
colorante bajo la influencia

del calor y del pH.

azufre

Algodén y rayon.

Alatina

Sustratos aromaticos en

bafio con sulfuro de sodio y

oxidados nuevamente en

Estructuras

indeterminadas.

Antraquinona (incluyendo
las quinonas policiclicas)

e indigoides.

~ 43 ~




2. JUSTIFICACION

Los colorantes en la mayoria son muy importantes porque sirven para dar color a las
fibras, lo cual se debe tener una formula adecuada para este proceso y saber bien qué

tipo de colorantes nos dan tonos oscuros y que colorantes nos dan tonos claros.

Supracet que también son
colorantes Dispersos estos 5’_‘ ebe ores de colorantes Cibacet
cerraron su empresa porq 3 min : edio ambiente, por ello la

empresa textilon cambio de cole Horlo.cus ptuvieron las nuevas formulas de
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3. METODOLOGIA
Las pruebas primeramente se las realizo en el laboratorio de Cota Cota y los siguientes

en el laboratorio de tefiido en la Empresa Textilon y se sigui6 el siguiente proceso.

Material y equipo
» Tela Nylon
» Balanza
> Pipeta
» Vasos precipitado
> tres fibras diferentes

> Espectrofotémetro

Reactivos

- Colorantes dispersos
« Pardo H
< Amarillo

+ Rojo

< Azul
Colorantes Acidos

< Amarillo

< Rojo

< Azul
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*
°

Negro

*
°

Azul Marino

*
°

Violeta

*
o

Acido acético industrial 99.85% puro

*
°

Dispersante

*
o

Igualante

Se preparan soluciones de 2504 ' 8 on 0.1M de cada uno de los

mordientes como ser NacCl, H3COOH, Na;CQs-HzSO,, Na, SO,

3.1.2. Preparacioén de los col

Se disuelve 1g del colorante (rojo l) en un vaso de precipitados de

100ml con 15ml de agua destilada, & A completa disolucién, seguidamente
lo aforamos en 25 ml. con agu solucion de colorante tiene una

concentracion de 40mg/l.

De cada colorante se realiza el mismo procedimiento. A diferencia del color amarillo la

se la utilizo de la siguiente forma 1g en 20 ml de etanol + 5ml de agua destilada.
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3.1.3. Preparacion de los colorantes en los diferentes mordientes:

De la muestra patrén se saca 0.1ml y se la lleva a un matraz aforado y se completa con

agua destilada hasta 25ml. Obteniéndose una concentracion de 160ppm.

De esta solucion se prepara los siguientes mordientes. De cada solucion de colorante
primario se saca a 2ml y esto se lo afora en las diferentes soluciones (acida, basica y
salina) hasta obtener 25ml de solucién

~

de los colorantes primarios:

Se llevaron las diferentes imarios al espectrofotometro

obteniéndose los diferentes

3.2. Preparacion de los col

Hany ING

Estos colorantes se obtuviero ones patrén obteniéndose las

o)
-

siguientes soluciones.

color
anaranjado 1ml de rojo +1ml de amar,
violeta 1ml de rojo + 1ml de az 'ﬁm
verde 1ml de amarillo + 1ml de azul

Esta preparacion se la realizo en un tubo de ensayo.
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3.3 Medicion en el espectrofotometro UV - Visible de los colorantes secundarios:

Se realizo la medicion en el espectrofotometro de cada uno de los colores secundarios
utilizando una celda que media aproximadamente 1cmy la lAmpara que se utilizaba era

de W.

so de precipitado a la cual se
pone la muestra, lo dejamo 1 hora a una temperatura de

T = 86°C vy dejando enfriar palizo el mismo proceso con

bafio de tefido caliente, se enjuagt isma temperatura dejando enfriar

lentamente.
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3.5Procedimiento para el tefiido con colorantes acidos

3.5.1 Colorantes acidos

0.1g de colorante se trasvasa a un erlenmeyer y se adiciona 15ml de agua caliente
hasta disolucion seguidamente se adiciona un volumen de agua hasta completar los

100ml de solucion de colorante esto se lo realiza para cada color:

Este igualante se lo prepara & Jjualante en 100ml de agua de
grifo.
El proceso que sigue el tefiido es pe Je muestra de la fibra seguidamente
en un frasco de aluminio se adicio 1 de 50 ml de la solucion de acido
acético, luego adicionamos el iguala adicionamos la muestra agitamos
hasta que la muestra este totalmente on la ayuda de una varilla se saca la
muestra y luego se adiciona el colorante al frasco junto con la muestra y se empieza a

tefir controlando el tiempo.
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3.6 Procedimiento para el tefiildo con colorantes dispersos

3.6.1Colorantes dispersos

0.1g de colorante se trasvasa a un erlenmeyer y se adiciona 15ml de agua caliente
hasta disolucion seguidamente se adiciona un volumen de agua hasta completar los

100ml de solucion de colorante esto se lo realiza para cada color:

3.6.3 Preparacion del dispels

Se pipetea 0.25ml del disp asco que contiene 500ml de

agua de grifo

3.6.4 Descrude de la muestra para te

Después del descrude de la muestrg e lo lleva a la centrifugadora por 5

minutos seguidamente se lo lleva a'le Ominutos y luego se trabaja con la

muestra limpia y seca
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4. DATOS Y CALCULOS

Se realizaron diferentes matices par llegar al tono adecuado para cada codigo de color
utilizando colorantes acidos y dispersos como se observa en las siguientes tablas:

COLOR: Almendra RELACION DE BANO: 1/40 MAQUINA: Vaso
CODIG0:406,306.206 BANO: 40ml COLORANTES: Dispersos
FECHA:4 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO = 0.2538%
AZUL = 0.1442%
Rojo =0.1460%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Dispersante = 0.5¢/litro

Columna

Prueba N°1

Prueba N°2 0,146
Prueba N°3 0,15
Prueba N°4 0,148
Prueba N°5 0,15
Prueba N°6 0,148
Prueba N°7 0,147
Prueba N°8 0,16
Prueba N°9 0,155
Prueba N°10 =, 0,158
Prueba N°11 0,25 0,144 0,157
Prueba N°12 0,25 0,144 0,156
Prueba N°13 0,85 0,244 0,256

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

AMARILLO =0.25%
AZUL = 0.144%
Rojo = 0.155%
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OBSERVACIONES:

Se mide el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucién de acido acético en un
volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midi6 el pH el cual se encontraba entre 4 y 5.

Se realizaron varias pruebas hasta obtener un tono parecido al patrén.

GRAFICA DEL TENIDO

DESCRUDE

sec [ T T T T ———————————n >

18°C
muestra en el
laboratorio

N

Levapon a' 2%

I
|
|
I
|
|
I
| |Secado de la
|
I
L

S J
10min 10min

N\

. 20min
5min
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COLOR: Marron NYCKY

CODIGO: 221

FECHA: 6 de abril 2010

FORMULA

INICIAL

AMARILLO = 0.7816 %

AZUL
Rojo

=0.5157%
= 0.6538%

BANO: 20ml

PESO: 1gramo

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO

Acido acético 0.2ml/litro
Dispersante = 0.5g/litro

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCI

RELACION DE BANO: 1/20

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Dispersos

L3 I
&
W

Columna arillo (%) Azul rojo (%)
prueba N°1 0,78 0,25 0,65
prueba Nf&.= 0,78 0,4 0,65
prueba N°3 0,78 03 0,65
prueba N 8 0,65
prueba N°5 0,78 0,4 0,45
prueba N° 0,6
prueba N°7 0,78 0,4 0,5
prueba N°8 A 0,55
prueba N°9 0,78 0,45 0,55
prueba N°10 0,57
prueba N°11 0,78 0,45 0,598

AMARILLO
AZUL
Rojo

=0.78%
=0.45%
=0.57%
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OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midio el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

Se tuvo problemas con la forma de secado y con el color rojo.

GRAFICA DE TENIDO

DESCRUDE

ec | — — T T/ - WA ———————————— >

18°C Secado de la
muestra en el

laboratorio

N

Levapon a' 2%

(—— — — — — — — — — —

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
]

J J
10min 10min

WV

. 15min 20min
5min
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COLOR: Almendra
CODIGO0:120
FECHA: 6 de abril 2010

FORMULA INICIAL

AMARILLO = 0.2560%
AZUL = 0.1131%
Rojo =0.1191%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Dispersante = 0.5g/litro

RELACION DE BANO: 1/20
BANO: 20ml
PESO: 1gramo

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Dispersos

Columnal arillo (%) | Azul rojo (%)
Prueba N°1 0,25 0,119
Prueba N°2 0,25 0,155
Prueba N°3 0,25

Prueba N°4

B 0250

Prueba N°5

Prueba N°6
Prueba N°7
Prueba N°8
Prueba N°9
Prueba N°10

Prueba N°11

0,25
0,15
0,15
0,1575

Prueba N°12

0,11 0,15

Prueba N°13

0,1 0,16

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUC

AMARILLO = 0.297%
AZUL =0.1295%
Rojo =189%
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OBSERVACIONES.-

Se mide el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucién de acido acético en un
volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midio el pH el cual se encontraba entre 4 y 5.

GRAFICA DE TENIDO

DESCRUDE

84°C

Secado de la
muestra en el
laboratorio

Levapon a' 2%

S J
10min 10min

N\

15min
5min
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COLOR: Café Opaca RELACION DE BANO: 1/40
CODIGO: 467 BANO: 40ml
FECHA: 7 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO 1.1177%
AZUL 0.7807%
Rojo 0.5747%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 3% iguapal

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Dispersos

Columnal

Prueba N°1

Prueba N°2

Prueba N°3
Prueba N°4
Prueba N°5
Prueba N°6
Prueba N°7
Prueba N°8
Prueba N°9
Prueba N°10 1,1
Prueba N°11 1,1
Prueba N°12 1,1

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCC

AMARILLO =11%
AZUL =0.598%
Rojo =0.819%

Bajar en un 15% para produccion
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OBSERVACIONES.-

Se mide el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucién de acido acético en un
volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midio el pH el cual se encontraba entre 4 y 5.

Si se baja el igualante existe mayor posibilidad de que el colorante se adhiera a la fibra si se mancha agregar mas
igualante.

En este tipo de fibra se recomienda subir la temperatura lentamente porque este colorante se adhiere rapidamente a
la fibra y tiende a mancharse.

DESCRUDE

- e = >

82°C

Secado de la
muestra en el
laboratorio
Levapon a' 2%

S J
10min 10min

N\

15— 20 min
5min
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COLOR: Café RELACION DE BANO: 1/50
CODIGO: 470 BANO: 50ml
FECHA: 9 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.7263%
AZUL = 0.4986%
Rojo = 0.5605%

PROCESO EN LABORATORIO

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: éacidos

DESCRUDE

Levapon 2%

TENIDO ' A

Acido acético 0.2ml/litro 5

Igualante al 1% iguapal o
Columna arillo (%) Azul rojo (%)
Prueba N°1 0,72 0,49 0,56
Prueba Nf= O 2 0,49 0,571
Prueba N°3 0,726 0,494 0,565
Prueba N 0,565
Prueba N°5 0,72 0,49 0,58
Prueba N° 0,59
Prueba N°7 0,72 0,5 0,6

iy

FORMULA ACEPTADA PARA PRO

AMARILLO =0.727%
AZUL =0.49%
Rojo =0.55%
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OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midi6 el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

En esta parte de laboratorio se tuvo algunos problemas con el colorante rojo y con el cual porque nosotras estuvimos
trabajando con un porcentaje de igualante del 3%, pero se reviso bien algunos apuntes en el cual se determino que
existe mayor posibilidad de que el colorante se adhiera a la fibra si se baja la concentracion del igualante en la cual
se trabajo al 1%, en el cual se observaba mejor el agotamiento del colorante

82°C

Levapon a' 2%

/.

AV4

DESCRUDE

- e = >

Secado de la
muestra en el
laboratorio

N\

10min
5min

10min 15— 20 min
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RELACION DE BANO: 1/50
BANO: 50ml
PESO: 1gramo

COLOR: Café Baritex
CODIGO: 751
FECHA: 12 de abril 2010

FORMULA INICIAL

AMARILLO = 0.5345%
AZUL = 0. 5561%
Rojo = 0.4411%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: acidos

arillo (%) rojo (%)

Prueba N°1 0,534 0,441
Prueba NER'AN 0,534 0,4
Prueba N°3 0,534
Prueba
Prueba
Prueba
Prueba

0,35
Prueba 0,34
Prueba N°10 0,37
Prueba N°11 0,34
Prueba N°12 0,3
Prueba N°13 0,34
Prueba N°14 0,34
Prueba N°15 0,357
Prueba N°16 . 0,34
Prueba N°17 0,58 0,37 0,42
Prueba N°18 0,58 0,357 0,42
Prueba N°19 0,58 0,36 0,399
Prueba N°20 0,58 0,37 0,39
Prueba N°21 0,58 0,37 0,41
Prueba N°22 0,58 0,37 0,38
Prueba N°23 0,58 0,37 0,42
Prueba N°24 0,58 0,37 0,41
Prueba N°25 0,58 0,36 0,41




Prueba N°26 0,58 0,36 0,41
Prueba N°27 0,58 0,36 0,42
Prueba N°28 0,58 0,37 0,4
Prueba N°29 0,58 0,38 0,41
Prueba N°30 0,58 0,34 0,38
Prueba N°31 0,58 0,37 0,39
Prueba N°32 0,58 0,38 0,34
Prueba N°33 0,58 0,385 0,3

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

AMARILLO =0.58%
AZUL =0.38%
Rojo =0.34%

OBSERVACIONES.-
Se realizo los mismos pasos medir el
acido acético en un volumen de 1 litrg
encontraba entre 4 y 5.

En esta parte se tubo el problema de g
tenian un peso de 1 gramo, en el mom
tiempo de tefiido era mas corto porque
aproximadamente 10minutos.

=6, entonces se preparo la solucion de
do acético y se midi6 el pH el cual se

realizo una agitacion mas vigorosa, el
la fibra en un tiempo de

DESCRUDE TENIDO
sc [ — — T — = T T T T | >
I I I I
| I I I
| I \ |
I | \ I
| | \ I
| I \ |
| | \ I
18°C | | {muestra | | Secado de la
- muestra en el
| | | Colorante &cido | | | | laboratorio
| | I | Igualante 1% I ‘ I |
Levaponal 2% | I l I ‘ I l
< N ., , Acido Acetico de pH=5, R ., < N
10min 10min 3min 10min .
5min 10min 15min 20min
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COLOR: Café RELACION DE BANO: 1/40 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 464 BANO: 40ml COLORANTES: &cidos
FECHA: 15de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =1.1178%
AZUL =0.6387%
Rojo = 0.8219%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE

Levapon 2%

TENIDO ' A

Acido acético 0.2ml/litro 5

Igualante al 1% iguapal o
Columnal arillo (%) [ Azul ( rojo (%)
Prueba N°1 1,117 0,638 0,821
Prueba N°2 .= 1Y 0,8
Prueba N°3 1,18 0,63 0,8
Prueba N°4 " 0,8
Prueba N°5 1,28 0,66 0,8
Prueba N°6 @ 0,82
Prueba N°7 1,14 0,63 0,82
Prueba N°8 &) 0,81

FORMULA ACEPTADA PARA PRODU

AMARILLO =1.12%
AZUL =0.63%
Rojo =0.82% .
J -
OBSERVACIONES.- % A
Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la ‘ entaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de

4cido acetico en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midio el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

GRAFICA DE TENIDO

~ 63 ~



DESCRUDE

82°C

18°C

Levapon a' 2%

J J
10min 10min

5min

COLOR: Acero
CODIGO: 464
FECHA: 15 de abril 2010

FORMULA INICIAL
AMARILLO 0.9862 %
AZUL 1.000 %
Rojo 0.8000%

PROCESO EN LABORATORIO
DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
lgualante al 1% iguapal

Columnal amarillo(%6

TENIDO

Secado de la
muestra en el
laboratorio

N\

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: acidos

¥ Azul (%)

rojo (%)

Prueba N°1 0,986

0,1

0,8

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

AMARILLO Nylosan =0.986 %
AZUL Nylosan =1.000%
Rojo Nylosan =0.8000%

OBSERVACIONES.-
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Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midié el pH el cual se
encontraba entre 4y 5.

En esta parte no se tuvo mucho problema porque se repitio la formula que se nos dio para verificarla.
Se utilizo el igualante en una concentracion del 1% para que se observe mejor el agotamiento del colorante.

GRAFICA DE TENIDO

DESCRUDE TENIDO

Secado de la
muestra en el
| laboratorio

| Igualante 1%

Levapon al 2%

|, Acido Acetico de'p
10min 10min 3min

5min
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COLOR: guindo RELACION DE BANO: 1/40 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 464 BANO: 40ml COLORANTES: &cidos
FECHA: 16de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO = 0.4685%
AZUL = 2.5631%
Rojo =0.3484%
PROCESO EN LABORATORIO
DESCRUDE

Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal
Prueba N°1
Prueba N°2
Prueba N°3

rojo (%)
2,56
2,43

FORMULA ACEPTADA PARA P

AMARILLO 0.468%
AZUL 2.56%
Rojo 0.348

OBSERVACIONES.-
Se realizo los mismos pasos medir el p
acido acético en un volumen de 1 litro €
encontraba entre 4 y 5.

1 = 6, entonces se preparo la solucién de
acido acético y se midio el pH el cual se

£
DESCRUDE F TENIDO
wo F———— p————— — — — — = -
| | 1 I
| | \ |
| | \ |
| | \ I
| | \ |
| | \ I
18°C | l Tmuestra ‘ l |Secado de la
| | - | | muestra en el
| | Colorante &cido | | | | 1aboratorio
Levapon a' 2% | I I 'gualante 1% I ‘ I I
N y, J,Acido Acetico de pH=5 \l, N 2 \'/ S
Lomin 10min 3min 30min ; i
5min 10min 15min 20min
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COLOR: Verde Botella .
CODIGO: 464 BANO: 40ml
FECHA: 19 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO = 2.709%
AZUL =5.6719%
Negro. =0.584%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

RELACION DE BANO: 1/40

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: acidos

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCI

AMARILLO =13%
AZUL =2.5%
Rojo =03

~67 ~

Columnal negro (%)

Prueba N°1 0,584
Prueba N°2 0,584
Prueba N°3 0,584
Prueba N°4 5 0,5
Prueba N°5 4,6 0,5
Prueba N°6 4 0,5
Prueba N°7 4,3 0,5
Prueba N°8 2,5 0,3
Prueba N°9 1,8 0,2
Prueba N°10 2,475 0,3
Prueba N°11 2,8 0,3




OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucién de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midi6 el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

En esta parte se tuvo problemas con el colorante azul porque se encuentra en exceso cuando se empezé a tefiir con la
féormula original y lo cual no se podia observar un agotamiento total del colorante por lo cual se bajo hasta la mitad
de su formula inicial, en el momento del proceso de tefiido si se podia observar el agotamiento.

Por lo cual se trabajo toda las siguientes pruebas.

A\Y
7”7

DESCRUDE

Secado de la
muestra en el
| laboratorio

v

30 min
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RELACION DE BANO: 1/50
BANO: 50ml
PESO: 1gramo

COLOR: Rojo
CODIGO: 100
FECHA: 20 de abril 2010

FORMULA INICIAL

AMARILLO =1.6949 %
Rojo =6.6384%

PROCESO EN LABORATORIO
DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Acidos

AMARILLO = 1.694 %
Rojo = 6.638 %

OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el
acido acético en un volumen de 1 litr ';r
encontraba entre 4 y 5.

A

DESCRUDE

= 6, entonces se preparo la solucion de
do acético y se midié el pH el cual se

TENIDO

—_— e e — — — — - —

84°C

Imuestra
Colorante acido |

| lgualante 1% |

Levapon a' 2%

N L J,Acido Acetico de pH=5 J N

Secado de la
muestra en el
laboratorio

L l

10min 10min 3min
5min 10min 15min
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RELACION DE BANO: 1/50
BANO: 50ml
PESO: 1gramo

COLOR: Azul Noche
CODIGO: 100
FECHA: 21 de abril 2010

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.1413 %
AZUL =9.5300%
Negro =1.2575%
Azul =0.2013

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 3% iguapal

MAQUINA: Vaso

COLORANTES: acidos

~70~

Columnal ro (%) azul (%)

Prueba N°1 1,25 0,201
Prueba N°2 1,25 0,22
Prueba N°3 1,2 0,3
Prueba N°4 0,6 0,1
Prueba N°5 1,25 0,22
Prueba N°6 1,2 0,18
Prueba N°7 1,26 0,2
Prueba N°8 1,3 0,2
Prueba N°9 1,6 0,2
Prueba N°10 2 0,2
Prueba N°11 2 0,2
Prueba N°12 1 0,2
Prueba N°13 3,5 0,2
Prueba N°14 4,5 3




OBSERVACIONES.

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midio el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

En este caso se tuvo algunos problemas con el colorante azul marino porque al principio se tuvo un exceso y por el
cual el agotamiento no se observaba bien, por lo cual se redujo en un 40% el colorante azul marino por lo cual se
observo mejor el agotamiento.

GRAFICA DE TENIDO

DESCRUDE

— - s >

84°C

Secado de la
muestra en el
laboratorio

Levapon a' 2%

J J
10min 10min

N\

30 min
5min
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COLOR: Almendra RELACION DE BANO: 1/50
CODIGO: 406 BANO: 50ml
FECHA: 22 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO  =0.25%
AZUL =0.144%.
Rojo = 0.155%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Dispersante 0.5ml/litro

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Dispersos

Columnal L rojo (%)

Prueba N°1 0,25 0,144 0,155
Prueba N°2 0,25 - 0 0,165
Prueba N°3 0,17
Prueba N°4 0,18
Prueba N°5 0,18
Prueba N°6 0,18
Prueba N°7 0,18
Prueba N°8 0,18
Prueba N°9 0,19
Prueba N°10 0,19

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCIQ

AMARILLO =0.25%
AZUL =0.15%
Rojo = 0.18%
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OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.25ml de acido acético y se midi6 el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

En este caso se realizo una nueva repeticion del color a un pH = 5 porque en produccion salié un poco muy rojizo.
Por lo cual se volvié a repetir el mismo tono.
Porque en los colorantes dispersos se utiliza una relacion de acido acético de 0.25ml/litro hasta obtener un pH= 5.

84°C

Secado de la
muestra en el
laboratorio

Levapon a' 2%

S J
10min 10min

N\

10 min
5min
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COLOR: Carbodn RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 406 BANO: 50ml COLORANTES: Dispersos
FECHA: 23 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.210%
AZUL =0.5%
Rojo =0.2135%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.25ml/litro
Dispersante IW = 0.5ml/ litro

Columnal ‘ rojo (%)
Prueba N°1 0,21 05 0,21
Prueba N°2 0,21 ] < 0,23
Prueba N°3 0,19
Prueba N°4 0,21
Prueba N°5 0,21
Prueba N°6 0,22
Prueba N°7 0,22
Prueba N°8 0,23
Prueba N°9 0,22
Prueba N°10 0,224
Prueba N°11 0,231
Prueba N°12 0,235
Prueba N°13 0,242
Prueba N°14 0,239

AMARILLO =0.236%
AZUL =0.555%
Rojo =0.42%
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OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midié el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

84°C

GRAFICA DE _TENIDO

DESCRUDE

Secado de la
muestra en el
laboratorio

Levapon a' 2%

V) J

N\

10min 10min 20min

5min
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COLOR: Calipso RELACION DE BANO: 1/50
CODIGO: 406.206.306 BANO: 50ml
FECHA: 26 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

PARDO H =0.3639%
AMARILLO =0.0273%
AZUL = 0.0683%
Rojo = 0.0433%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.25ml/litro
Dispersante 0.5ml/litro

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Dispersos

Columnal pardo rojo(%o)

Prueba N°1 0,043
Prueba N°2 0,035
Prueba N°3 0,043
Prueba N°4 0,04
Prueba N°5 0,04
Prueba N°6 0,045
Prueba N°7 0,04
Prueba N°8 0,045
Prueba N°9 0,042
Prueba N°10 0,047
Prueba N°11 0,4, 0,048

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCI

PARDO =0.4%
AMARILLO =0.04%
AZUL =0.08%
Rojo =0.048%
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OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.25ml de acido acético y se midio el pH el cual se
encontraba en 5.

84°C

Levapon a' 2%

V) J

DESCRUDE

I
I
|
|
I
I
I
|
I
I
l

GRAFICA DE TENIDO

Secado de la
muestra en el
laboratorio

10min
5min

10min

N\
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COLOR: Beige RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 751 BANO: 50ml COLORANTES: dispersos
FECHA: 27 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.162%
AZUL =0.094%
Rojo =0.08%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Dispersante 0.5ml/ litro

Columnal ‘ rojo (%)
Prueba N°1 0,162 0,094 0,08
Prueba N°2 0,1 0,088
Prueba N°3 0,045
Prueba N°4 0,05
Prueba N°5 0,0675
Prueba N°6 0,07
Prueba N°7 0,055
Prueba N°8 0,08
Prueba N°9 0,08
Prueba N°10 0,075
Prueba N°11 0,06

AMARILLO 4JL =0.15%
AZUL =0.08%
Rojo =0.07%
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OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midio el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

Con estas muestras se tiene el problema en el secado porque se tarda aproximadamente de 10 a 15 minutos y luego se
compara con la muestra patron.

84°C

Levapon a' 2%

V) J

DESCRUDE

—_—— e — — — — — >

Secado de la
muestra en el
laboratorio

N\

10min
5min

10min 8 A10 min
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COLOR: Carbon
CODIGO: 220
FECHA: 29 de abril 2010

FORMULA INICIAL

AMARILLO
AZUL
Rojo

=0.216 %
=0.18%
=0.17%

RELACION DE BANO: 1/50

BANO: 50ml

PESO: 1gramo

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO

Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Acidos

Columnal rojo (%)
Prueba N°1 0,21 0,17 0,18
Prueba N°2 0,21 0,150 0,16
Prueba N°3 0,19
Prueba N°4 0,17
Prueba N°5 0,19
Prueba N°6 0,18
Prueba N°7 0,17
Prueba N°8 0,18
Prueba N°9 0,175
Prueba N°10 0,16
Prueba N°11 0,16
Prueba N°12 0,165
Prueba N°13 0,165
Prueba N°14 0,55
Prueba N°15 0,21 0,165 0,155
Prueba N°16 0,21 R e ¥ 0,155 0,145
Prueba N°17 0,21 0,153 0,15
Prueba N°18 0,21 0,155 0,15
Prueba N°19 0,21 0,157 0,152
Prueba N°20 0,21 0,157 0,156
Prueba N°21 0,21 0,157 0,155
Prueba N°22 0,15 0,145 0,165
Prueba N°23 0,23 0,15 0,165
Prueba N°24 0,22 0,185 0,21
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Prueba N°25 0,26 0,185 0,19
Prueba N°26 0,25 0,19 0,18
Prueba N°27 0,23 0,157 0,155
Prueba N°28 0,22 0,157 0,155
Prueba N°29 0,23 0,16 0,17

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

AMARILLO =021 %
AZUL = 0.152%
Rojo =0.157%

OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH
acido acético en un volumen de 1 litro ¢
encontraba entre 4 y 5.

= 6, entonces se preparo la solucion de
ido acético y se midio el pH el cual se

En esta muestra salié un tono violacegieontla formula original y se tive“quie adicionar amarillo y azul y después
también se afladié amarillo y asi sucesiamente se fue estudiando a cada

A\N
7”7

DESCRUDE

84°C

Secado de la
muestra en el
| laboratorio

I
N3

20min

| Colorante acido
Levapon a' 2%
J, N » J,Acido Acetico de pH= 5 J,
10min 10min 3min 30 min

5min 10min 15min

| lgualante 1%

f—— — — — — — — — —

v
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COLOR: HUMO RELAQION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 406 BANO: 50ml COLORANTES: dispersos
FECHA: 28 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.1055%
AZUL =0.2453%
Rojo = 0.1040%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Dispersante IW = 0.5ml/litro

Columnal rojo (%)
Prueba N°1 0,1
Prueba N°2 0,1
Prueba N°3 0,1
Prueba N°4 0,11
Prueba N°5 0,12
Prueba N°6 0,11
Prueba N°7 0,143
Prueba N°8 0,12
Prueba N°9 0,115
Prueba N°10 0,13
Prueba N°11 0,145
Prueba N°12 0,135
Prueba N°13 0,14
Prueba N°14 0,11
Prueba N°15 0,1 0,22 0,1
Prueba N°16 0,11 0,24 0,11
Prueba N°17 0,11 0,25 0,15

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

AMARILLO =0.14%
AZUL =0.33%
Rojo =0.14%
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OBSERVACIONES.-

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucién de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midi6 el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

Esta muestra es con las transparensas el problema que se tuvo en esta muestra fue que en produccion salié muy
subido de tono debido al pH.

En todas las pruebas se tardo de 8 a 10 minutos

84°C

Levapon a' 2%

V) J

DESCRUDE

- e = >

Secado de la
muestra en el
laboratorio

\Iﬁcido AcetiC

10min
5min

N\

10min 3min 8 A10 min
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COLOR: Acero RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso

CODIGO: 470 BANO: 50ml COLORANTES:
FECHA: 30 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.5044%
AZUL =1.7834%
Rojo =0.4486%

Realizar la nueva formula con colorantes acidos (Nylosan)

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal rojo (%)
Prueba N°1 0,4
Prueba N°2 0,2
Prueba N°3 0,35
Prueba N°4 0,35
Prueba N°5 0,35
Prueba N°6 0,32
Prueba N°7 0,35

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCIK

AMARILLO =0.55%
AZUL =0.67%
Rojo =0.35%
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OBSERVACIONES

Se realizo los mismos pasos medir el pH del agua la cual presentaba un pH = 6, entonces se preparo la solucion de
acido acético en un volumen de 1 litro en la cual se adiciono 0.2ml de acido acético y se midio el pH el cual se
encontraba entre 4 y 5.

En esta prueba del acero 470 solo se tenia la formula con colorantes dispersos y se realizo una nueva formula con
colorantes Nylosan los problemas que se presentaron solo fue en el secado de la muestra después del tefiido porque
se espera por lo menos de 10 a 15 minutos para que seque la muestra para compararla con la muestra patron.

Y también se observo que la temperatura debe de subir lentamente.

DESCRUDE

- e = >

84°C

Secado de la
muestra en el
laboratorio

Levapon a' 2%

\lgcido AcetiC
3min

/.

AV4

N\

10min 10min 15— 20 min

5min
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COLOR: Acacia RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO0:406, BANO: 50ml COLORANTES: Dispersos
FECHA: 3 de mayo 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

Pardo =0.6795%
AMARILLO = 0.1140%

AZUL = 0.1973%
Roio =0.0833%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.25ml/litro
Dispersante =0.5g/litro

Columnal pardo H (%) rojo(%o)
Prueba N°1 0,67 0,08
Prueba N°2 0,67 0,1
Prueba N°3 0,67 0,085
Prueba N°4 0,67 0,085
Prueba N°5 0,67 0,072
Prueba N°6 0,67 0,075
Prueba N°7 0,7 0,075
Prueba N°8 0,6 0,075
Prueba N°9 0,6 0,075
Prueba N°10 0,6 0,08

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCC

Pardo = 0.6
AMARILLO =0.11%
AZUL =0.2%
Rojo = 0.75%
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GRAFICA DEL TENIDO

A
DESCRUDE TENIDO
we [F———— e e e >
I
|
|
I
|
|
I
18°C |Secado de la
l muestra en el
| | laboratorio
Levapon a' 2% I l
. J Ll S
10min 10min 15min 20min ¢
5min
COLOR: Carbon RELACION BAN : A: Vaso

CODIGO0:410-210-310
FECHA: 4 de mayo 2010 PESO: 1t

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.1813 %
AZUL = 0.3936%
Rojo = 0.2079%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante = 1ml /100ml

Columnal Amarillo (%) Azul (%) R0jo(%)
Prueba N°1 2,3 5.5 2,4
Prueba N°2 1,5 2 1,5
Prueba N°3 i85 2,2 2
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Prueba N°4 1,7 2 1,8
Prueba N°5 1,8 2 1,8
Prueba N°6 1,8 2,05 1,8
Prueba N°7 1,75 2 1,8
Prueba N°8 1,9 2,15 1,8
Prueba N°9 1,9 2,2 1,85
Prueba N°10 2 2,5 2,5
Prueba N°11 2,1 2,5 1,8
Prueba N°12 2,1 2,4 2,1
Prueba N°13 2,1 2,4 1,95
Prueba N°14 2,3 2

Prueba N°15 2,3

Prueba N°16 2,3

FORMULA ACEPTADA PARA PR

AMARILLO =0.23%
AZUL =0.25%
Rojo =0.21%

DESCRUDE TENIDO

sec [T T T T T\~ T T T T T ST N " >
| I | |
| I \ |
| | \ |
| | \ I
| I \ |
| I \ |
o l | | I Secado de |
18°C | | Imuestra ‘ ecado de la
. | muestra en el
| | olorantev Dispersos | ‘ | laboratorio
Lovepon a' - | | ispersante 0.5g/L | ‘ | |
J L \bcido Acetico de pH= 4 aé, N L \l, N
10min 10min 3min 15min ) i
5min 10min 15min 20min
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COLOR: café RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO:224 BANO: 50ml COLORANTES: Acidos
FECHA: 6 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO = 0.98620.%
AZUL = 1%
Rojo =0.8%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.5ml/litro
Igualante =1mI/100ml

Columnal amarillo (%)

Prueba N°1

Prueba N°2

Prueba N°3

Prueba N°4

Prueba N°5

Prueba N°6

Prueba N°7

Prueba N°8

Prueba N°9

Prueba N°10

Prueba N°11

Prueba N°12

Prueba N°13

Prueba N°14

Prueba N°15 1,2 0,6 0,85

Prueba N°16 1,2 0,605 0,87

Prueba N°17 1,21 0,605 0,9

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

AMARILLO =11%
AZUL = 0.58%
Rojo = 0.8%
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GRAFICA DE TENIDO

DESCRUDE TENIDO

—_ . — — — N TN TR o >

84°C

18°C Secado de la
muestra en el

laboratorio

Levapon a' 2%

S J
10min 10min

N\

15min
5min

COLOR: Dark Navy RELACION DE B
CODIGO: 721 BANO: 50ml
FECHA: 7 de abril 2010 PESO: 1gramo

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Acidos

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.1186%
Azul Marino = 2.8989%
Negro = 0.3827%
AZUL = 0.0846%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
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Acido acético 0.5ml/litro
lgualante al 1%

Columnal amarillo (%0) azul Marino (%) negro (%) azul (%)

Prueba N°1 0,118 2,898 0,38 0,08
Prueba N°2 0,15 2,898 0,38 0,08
Prueba N°3 0,15 2 0,8 0,25

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

AMARILLO =0.15%
Azul Marino = 2.898%
Negro = 0.38%
AZUL = 0.08%

OBSERVACIONES.-

Se mide el pH del agua la cual prese
volumen de 1 litro en la cual se adiciono

Si se baja el igualante existe mayor po
igualante.

paro la solucién de acido acético en un
pH el cual se encontraba entre 4 y 5.

a la fibra si se mancha agregar mas

DESCRUDE
sc [ — T T T =" T T T Ul TS - T >
| I | I
| I 1 |
| | \ |
| | \ I
| I \ |
| I \ |
| | \ I
18°C | | ‘ | |Secado de la
’ - muestra en el
| | Colorante acido ‘ | | laboratorio
Levapon a' 0 | | | Igualante 1% I | | |
S, \| |J \I,Acido Acetico de pH=5 \I, \\ ], \I, N
10min 10min 3min 15 — 20 min ) 7
5min 10min 15min 20min
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COLOR: Berenjena RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO:469 BANO: 50ml COLORANTES: 4cidos
FECHA: 11 de mayo del 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

Violeta =0.6980%
Rojo =0.6530%
Rojo =1.7396%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%
TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal ¢,.
<
’
Columnal violeta(%6) rojo “_
Prueba N°1 8,698 0,653 1,739
Prueba N°2 4,380 8 03 Bl os|
Prueba N°3 4,3 0,3 0,8
_—
Prueba N°4 4,3 ﬂ i I - 0,8
Prueba N°5 43 0,65
1 T ]
Prueba N°6 431 l:- 1\. b St O .!’:D' 0,7
Prueba N°7 43| 0,8 0,75
Prueba N°8 43 N Y ryY o:-:
Prueba N°9 4,3 0,65
Prueba N°10 4,3 0,65
Prueba N°11 4,3 0,65
Prueba N°12 4,3 & 0,65
Prueba N°13 4,3 0,65 0,65
Prueba N°14 45 ik 0,7
Prueba N°15 4,5 0,7 0,65
S

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

Violeta =0.45%
Rojo =0.70%
negro =0.7%
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GRAFICA DE TENIDO

A
DESCRUDE TENIDO
e [m———— e g >
I
|
|
I
|
|
I
18°C |Secado de la
l muestra en el
| | laboratorio
Levapon a' 2% I l
. J Ll S
10min 10min ~ 20 min 20min .
5min
COLOR: Moztaza AQUINA: Vaso

CODIGO: 469
FECHA:12 de abril 2010

COLORANTES: acidos

FORMULA INICIAL

AMARILLO =1.1539%
Rojo =0.0077%
AZUL = 0.0231%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.5ml/litro
lgualante al 1% iguapal
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Columnal amarillo (%) rojo(%o) azul (%)
Prueba N°1 1,153 0,007 0,02
Prueba N°2 0,46 0,0028 0,006
Prueba N°3 0,5 0,0028 0,005
Prueba N°4 0,3 0,001 0,002
Prueba N°5 0,4 0,005 0,005
Prueba N°6 0,3 0,002 0,005
Prueba N°7 0,46 0,0028 0,006
Prueba N°8 0,36 0,0024 0,006
Prueba N°9 0,4 0,0026 0,0066
Prueba N°10 0,36 0,0066
Prueba N°11 0,38

AMARILLO
Rojo =0.0028%
AZUL = 0.0066%

82°C

18°C

Levapon a' 2%

DESCRUDE

Colorante acido

| Igualante 1%

L J,Acido Acetico de pH=5 \I,

10min

5min

10min 3min

15min

~ 94 ~
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COLOR: guindo RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 440 BANO: 50ml COLORANTES: acidos

FECHA: de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO  =0.4775%
Rojo = 2.7866%
AZUL =0.2996%

PROCESO EN LABORATORIO
DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.5ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal amarillo (%)

Prueba N°1

AMARILLO =0.4775%
Rojo = 2.7866%
AZUL =0.2996%
Observaciones

Para tefiir estas muestras me dijero
multiplico la formula por 0.33 parae

DESCRUDE TENIDO

a yel 33% era lycra por lo cual se

soc [ — T T — ==\ T T T TR o 7 I == >
| I | I
| I \ I
| | \ |
| | \ I
| I \ I
| I \ |
| | \ I
| - esra | | et
| | Colorante &cido | [ I | laboratorio
Levapon a' 0 | | | Igualante 1% | | | |
S, \| |J \I,Acido Acetico de pH=5 \I, \\ j, \I, N
; 10min 3min 15— 20 min ) 7
5min 1omin 10min 15min 20min
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COLOR: plomo oscuro . RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 440 BANO: 50ml COLORANTES:
FECHA: 15 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.3644 %
AZUL =2.4182%
Rojo =0.3432%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal amarillo (%)

Prueba N°1 0,113

FORMULA ACEPTADA PARA P

AMARILLO =0.3644 %
AZUL =2.4182%
Rojo =0.3432%

Observaciones

Para tefiir estas muestras me dijeron que €
multiplico la formula por 0.33 para empezal

S
DESCRUDE TERIDO
sac [ . T T — = ~ T T T T T T - T >
| | \ I
| | \ |
| | \ I
| I \ I
| I \ |
| | \ I
18°C | | Tmuestra ‘ | Secado de la
| | | + Colorante acido | | | |m|:!;itrl’§ :r?oel
Levapon J e | | | lgualante 1% | ‘ | |
1 \l I, L Acido Acetico de pH=5 |, \‘ I, <1 N
10min 10min 3min 15— 20 min ) 4
5min 10min 15min 20min
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COLOR: Verde Botella RELACION DE BANO: 1/40 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 440 BANO: 40ml COLORANTES: acidos
FECHA: 16de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =1.034%
AZUL = 1.5353%
PROCESO EN LABORATORIO
DESCRUDE

Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.5ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal amarillo (%)

Prueba N°1

AMARILLO 0.468%
AZUL 2.56%
Rojo 0.348

OBSERVACIONES.-
Para tefiir estas muestras me dijero
multiplico la formula por 0.33 para e

a yel 33% era lycra por lo cual se

DESCRUDE i - TERIDO
e = e — — — — e — — — — — — -

Secado de la
muestra en el
laboratorio

\

\

\

\

\

\

\

Imuestra ‘
Colorante acido |
\

\

N

| Igualante 1% |

Levapon a' 2%

N v J,Acido Acetico de pH= 5 \l,
10min 10min 3min 30min
5min 10min 15min
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COLOR: Verde manzana . RELACION DE BANO: 1/40 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 464 BANO: 40ml COLORANTES: acidos
FECHA: 19 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO = 0.2728%
AZUL =0.0090 %

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.5ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal amarillo A-FG (%

Prueba N°1

Prueba N°2

Prueba N°3

Prueba N°4

Prueba N°5

Prueba N°6

FORMULA ACEPTADA PARA PR(

AMARILLO = 0.2%
AZUL =0.01%

R

DESCRUDE TENIDO

ISecado de la
N muestra en el
Colorante acido ' I laboratorio

Igualante 1% I

[

[

[

[

[

Imuestra [
[

[

|

. Acido Acetico de pH=5
10min 10min 3min 30 min
5min 10min 15min
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COLOR: Plomo Oscuro RELACION DE BANO: 1/50
CODIGO: 721 BANO: 50ml
FECHA: 20 de abril 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL
AMARILLO =0.4139%

Azul = 0.701%
Rojo =0.3338%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.5ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal amarillo (%)

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Acidos

Prueba N|1

Prueba N|2

Prueba N|3

Prueba N|4

Prueba N|5

Prueba N|6

Prueba N|7

Prueba N|8

Prueba N|9

Prueba N|10

Prueba N|11

Prueba N|12

Prueba NJ|13

Prueba N|14

Prueba N|15

Prueba N|16

Prueba N|17 0,27

Prueba N|18 0,27

Prueba NJ|19 0,27

Prueba NJ|20 0,27

Prueba N|21 0,275

Prueba N|22 0,351

Prueba N|23 0,26

Prueba N[24 0,29

Prueba N|25 0,27




Prueba N|26 0,27 0,26 0,268
Prueba N|27 0,27 0,262 0,267
Prueba N|28 0,293 0,3 0,28
Prueba N|29 0,295 0,3 0,28
Prueba NJ|30 0,27 0,26 0,282
Prueba N|31 0,293 0,299 0,278
Prueba N|32 0,29 0,297 0,277
Prueba N|33 0,27 0,255 0,245
Prueba N|34 0,27 0,257 0,245
Prueba N|35 0,27 0,257 0,246
Prueba N|36 0,27 0,25
Prueba N|37

Prueba N|38

AMARILLO =0.293 %
Azul =0.3%
Rojo =0.28%

OBSERVACIONES .-

Se realizo los mismos pasos medir el
acido acético en un volumen de 1 litr
encontraba entre 4 y 5.

6, entonces se preparo la solucién de
0 acético y se midio el pH el cual se

A
DESCRUDE TENIDO N
e [T — — — — e — — — — R sl S e —— —— — — — — —
| | | |
| | ‘ |
| | ‘ |
| | ‘ |
| | ‘ |
| [ ‘ |
| | ‘ |
| Y e | e
| | Colorante acido | ‘ | e en
Levapon a' 206 | | | Igualante 1% | ‘ | |
Vi \| |J \I,Acido Acetico de pH=5 \|/ \\ | \|, R
i 10min 3min 25 min . 7
Smin 10min Lomin o o
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COLOR: Azul marino RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 100 BANO: 50ml COLORANTES: acidos
FECHA: 18 de mayo del 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.1290 %
AZUL marino = 2.2459%
PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal amarillo (%)

Prueba N|1

Prueba N|2

Prueba N|3

Prueba N|4

Prueba N|5

Prueba N|6

Prueba N|7

Se tuvo alugunods problemas con e

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.029 %
AZUL marino =2.292%
Negro =0.180%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
lgualante al 1% iguapal

Columnal amarillo (%0) azul Marino (%) | negro (%)

PruebaN°1 0,029 2,292 0,18
PruebaN°2 0,03 1,5 1
PruebaN°3 0,03 1,7 1,4
PruebaN°4 0,03 1,5 1,4
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PruebaN°5 0,03 1,5 1,2

PruebaN°6 0,03 2 1,4

PruebaN°7 0,05 1,5 1,2

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

AMARILLO =0.293 %
AZUL marino =0.3%
Negro =0.28%

OBSERVACIONES:

Se realizo el tefiido en produccidn por parte de,
Las medias se encontraban lavadas y nosotras
acido acético y después de un tiempo se adi

r el dosificador seguidamente se agrego el
pente el colorante disuelto en agua caliente

DESCRUDE

— e e >

84°C

|Secado de la
| muestra

S \| \I,Acido Acetico de p j, \I,

. 10min 1HORA 3min ) ' 1 tha y 20min
5min 10min 30min 30min

Levapon a' 2%

N\
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COLOR:  hueso RELACION DE BANO: 1/50
CODIGO: 406 BANO: 50ml
FECHA: 19 de mayo de 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

PARDO =0.1022%

AMARILLO = 0.0120%

AZUL =0.0146%
Rojo =0.0014%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.25ml/litro
Dispersante 0.5ml/litro

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Dispersos

Columnal pardo H (%) rojo(%o)

PruebaN°1 0,00142
PruebaN°?2 0,0014
PruebaN°3 0,0014
PruebaN°4 0,0017
PruebaN°®5 0,07 0,0014
PruebaN°6 0,07 0,002
PruebaN°7 0,07 0,0022
PruebaN°8 0,15 0,002
PruebaN°9 0,07 0,005
PruebaN°10 0,16 0,002
PruebaN°11 0,112 0,0014
PruebaN°12 0,115 0,002
PruebaN°13 0,15 0,005
PruebaN°14 0,14 0,004
PruebaN°15 0,15 0,004
PruebaN°16 0,14 0,0025
PruebaN°17 0,15 0,004
PruebaN°18 0,15 0,0045
PruebaN°19 0,13 0,0035
PruebaN°20 0,15 0,0045
PruebaN°21 0,14 0,004
PruebaN°22 0,15 0,004




PruebaN°23 0,15 0,01 0,03 0,0035
PruebaN°24 0,15 0,01 0,03 0,0039
PruebaN°25 0,15 0,01 0,03 0,004

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

PARDO =0.15%
AMARILLO =0.01%
AZUL =0.03%
Rojo = 0.004%

A

DESCRUDE

84°C

18°C

Levapon a' 2%

J J
10min

10min

5min

~ 104 ~

Secado de la
muestra en el
laboratorio

N\

10 min



COLOR: Torcaz
CODIGO: 406
FECHA: 20 de amyo del 2010

FORMULA INICIAL

PARDO = 0.48%
AMARILLO = 0.02%
AZUL =0.157%
Rojo = 0.055%

PROCESO EN LABORATORIO

RELACION DE BANO: 1/50
BANO: 50ml
PESO: 1gramo

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Dispersos

DESCRUDE

Levapon 2%

TENIDO

Acido acético 0.25ml/litro

Dispersante = 0.5ml/ litro
Columnal pardo H (%) rojo(%o)
Prueba N°1 0,48 0,055
Prueba N°2 0,058
Prueba N°3 0,48 0,055
Prueba N°4 0,058
Prueba N°5 0,525 0,061
Prueba N°6 0,491 0,072
Prueba N°7 0,481 0,0576
Prueba N°8 0,525 0,065
Prueba N°9 0,525 0,061
Prueba N°10 0,53 0,062
Prueba N°11 0,525 0,065

PARDO = 0.525%
AMARILLO =0.025%
AZUL =0.175%
Rojo = 0.065%
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84°C

18°C

Levapon a' 2%

V) J

GRAFICA DE TENIDO

DESCRUDE TENIDO

p— — e e — — — —— —— — —— —— —— — e = —— e ——

—— — — — — — — — — —

10min
5min

Secado de la
muestra en el
laboratorio

10min 3min

~ 106 ~
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RELACION DE BANO: 1/50
BANO: 50ml
PESO: 1gramo

COLOR: grafito
CODIGO: 406.206.306
FECHA: 21 de mayo del 2010

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: Dispersos

FORMULA INICIAL

PARDO =0.3534%
AMARILLO =0.0047%
AZUL =0.1267%
Rojo =0.0300%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE

Levapon 2% . L

TENIDO e

Acido acético 0.25ml/litro

Dispersante 0.5ml/litro e
Columnal pardo H (%) illo (%) azul rojo(%o)
Prueba N°1 0,27 0,0076 0,147 0,034
Prueba N°2 04 001 APl o019 0,072
Prueba N°3 0,353 0,0047 0,126 0,03
Prueba N°4 0,35 = 013 0,03
Prueba N°5 0,27 0,0076 0,16 0,037
Prueba N°6 0,353 0,13 0,03
Prueba N°7 0,353 0,0047 0,19 0,07
Prueba N°8 0,27 ,0 0,161 0,004
Prueba N°9 0,353 0,0047 0,15 0,05
Prueba N°10 0,27 0,161 0,08
Prueba N°11 0,353 0,0047 0,17 0,05
Prueba N°12 0,353 0047 0,19 0,05
Prueba N°13 0,37 0,0049 0,2 0,0525
Prueba N°14 0,37 b 20,0050 0,2 0,0525
Prueba N°15 0,37 0,005 0,2 0,0525
Prueba N°16 0,39 0,0055 0,22 0,058
Prueba N°17 0,39 0,0055 0,22 0,06
Prueba N°18 0,4 0,008 0,22 0,058
Prueba N°19 0,41 0,0058 0,231 0,061
Prueba N°20 0,41 0,0058 0,228 0,06
Prueba N°21 0,43 0,0061 0,24 0,063
Prueba N°22 0,44 0,0067 0,264 0,07
Prueba N°23 0,44 0,0067 0,264 0,1
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Prueba N°24 0,44 0,0067 0,265 0,08
Prueba N°25 0,49 0,026 0,23 0,08
Prueba N°26 0,44 0,01 0,265 0,08
Prueba N°27 0,41 0,0058 0,228 0,06
Prueba N°28 0,41 0,0058 0,228 0,063
Prueba N°29 0,41 0,0058 0,23 0,065
Prueba N°30 0,412 0,0058 0,2291 0,0603

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

PARDO
AMARILLO
AZUL
Rojo

N
7

= 0.41%
=0.0058%

=0.23%
=0.063%

~ 108 ~
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COLOR: Corfiac RELACION DE BAKNO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO: 406 BANO: 50ml COLORANTES: dispersos
FECHA: 24 de mayo de 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

PARDO =0.2557%
AMARILLO =0.0760%
AZUL =0.0215%
Rojo = 0.0250%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.25ml/litro
Dispersante 0.5ml/litro

Columnal pardo H (%) rojo(%o)

Prueba N°1 0,255 0,021 0,025
Prueba N°2 0,27 0,034 0,017
Prueba N°3 0,285 0,036 0,018
Prueba N°4 0,284 s = 6o 0,036 0,018
Prueba N°5 0,285 i 0,037 0,02
Prueba N°6 0,04 0,02
Prueba N°7 0,045 0,025
Prueba N°8 0,04 0,025
Prueba N°9 0,045 0,025
Prueba N°10 0,29 0,037 0,019
Prueba N°11 0,29 0,036 0,018
Prueba N°12 0,285 0,036 0,018
Prueba N°13 0,293 0,038 0,019
Prueba N°14 0,293 0,038 0,02
Prueba N°15 0,307 0,039 0,021

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

PARDO =0.307%
AMARILLO =0.098%
AZUL =0.039%
Rojo = 0.021%
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GRAFICA DE TENIDO

DESCRUDE TENIDO

Secado de la
muestra en el
laboratorio

18°C

Levapon a' 2%

J J L
10min 10min 3min 8 A10 min

N\

5min

COLOR: calipso
CODIGO: 410-310
FECHA: 25 de mayo del 2010

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: dispersos

FORMULA INICIAL

PARDO =0.2952%
AMARILLO =0.0589%
AZUL =0.0767%
Rojo =0.0427%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.25ml/litro
Dispersante 0.5ml/litro

Columnal pardo H (%) amarillo (%) azul (%) rojo(%o)
Prueba N°1 0,295 0,058 0,076 0,042
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Prueba N°2 0,3 0,06 0,08 0,044
Prueba N°3 0,309 0,06 0,08 0,04
Prueba N°4 0,4 0,04 0,08 0,048
Prueba N°5 0,295 0,06 0,076 0,042
Prueba N°6 0,295 0,066 0,08 0,042
Prueba N°7 0,295 0,07 0,075 0,05
Prueba N°8 0,295 0,066 0,082 0,044
Prueba N°9 0,295 0,066 0,08 0,044
Prueba N°10 0,295 0,066 0,081 0,044
Prueba N°11 0,295 0,069 0,082 0,044
Prueba N°12 0,295 0,08 0,044
Prueba N°13 0,295 0,082 0,046
FORMULA ACEPTADA PARA PROD -::-} \
PARDO =0.295%
AMARILLO =0.068%
AZUL =0.08%
Rojo = 0.044%
A
DESCRUDE TENIDO
sec [ T T T T === T T T TUaEEE e e e — >
| I | I
| I \ I
| | \ |
| | \ I
| I \ I
| I \ |
] | | \ I Secado de |
| l _ | I eeraend
| | olorantevj Dispersos ‘ | | laboratorio
Levapon a' 0 | | bispersante 0.5g/L | | | |
S, \| |J \Iﬁcido Acetico de pH= 4 aé, \\ ], \I, <
5min 1omin o o 10min 15min B AL0mn 20min
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COLOR: Azul Marino . RELACION DE BANO: 1/50 MAQUINA: Vaso
CODIGO: BANO: 50ml COLORANTES: Acidos
FECHA: 28de mayo del 2010 PESO: 1gramo

FORMULA INICIAL

AMARILLO =2.628%
AZUL =0.0770%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.2ml/litro
Igualante al 1% iguapal

Columnal azul Marino (%)
Prueba N°1 2,628
Prueba N°2 1,314
Prueba N°3 2,55
Prueba N°4

Prueba N°5 2,628
Prueba N°6 2,62
Prueba N°7

Prueba N°8

Prueba N°9

Prueba N°10

AMARILLO = 3.000%
AZUL Marino =0.15%
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GRAFICA DE TENIDO

A\Y
7”7

DESCRUDE

TENIDO

84°C

18°C

Levapon a' 2%

N3 N

10min

5min

COLOR: Caribe
CODIGO: 428-220
FECHA: 26y 27 de mayo 2010

FORMULA INICIAL

PARDO =0.3658%
AMARILLO =0.1072%
AZUL =0.0443%
Rojo =0.0658%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.25ml/litro
Dispersante = 0.5ml/litro

Secado de la
muestra en el
laboratorio

v

MAQUINA: Vaso

COLORANTES: dispersos

Columnal pardo H (%) amarillo (%) azul (%) rojo(%o)

Prueba N°1 0,365 0,107 0,044 0,065
Prueba N°2 0,383 0,112 0,046 0,068
Prueba N°3 0,383 0,112 0,046 0,07
Prueba N°4 0,402 0,117 0,048 0,075

~113 ~



Prueba N°5 0,363 0,112 0,038 0,066
Prueba N°6 0,363 0,112 0,04 0,07
Prueba N°7 0,363 0,117 0,04 0,066
Prueba N°8 0,38 0,12 0,04 0,066
Prueba N°9 0,4 0,125 0,05 0,08
Prueba N°10 0,383 0,114 0,046 0,071
Prueba N°11 0,4 0,125 0,05 0,1
Prueba N°12 0,4 0,117 0,05 0,08
Prueba N°13 0,383 0,12 0,047 0,071
Prueba N°14 0,05 0,08
Prueba N°15 0,047 0,071
Prueba N°16 0,05 0,08
Prueba N°17 0,047 0,075
Prueba N°18 0,04 0,07
Prueba N°19 0,04 0,08
Prueba N°20 0,045 0,08
Prueba N°21 0,045 0,085
Prueba N°22 0,052 0,08
Prueba N°23 0,052 0,085
Prueba N°24 0,054 0,087
Prueba N°25 0,06 0,09
Prueba N°26 0,055 0,09
Prueba N°27 0,046 0,071
Prueba N°28 0,035 0,06
Prueba N°29 0,0385 0,066
Prueba N°30 0,054 0,088
Prueba N°31 0,054 0,089
Prueba N°32 0,055 0,088
Prueba N°33 0,055 0,089
Prueba N°34 0,55 0,09
Prueba N°35 0,056 0,091
Prueba N°36 0,057 0,09

FORMULA ACEPTADA PARA PRODUCCION

PARDO =0.394%
AMARILLO =0.152%
AZUL = 0.055%
Rojo =0.088%
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GRAFICA DE TENIDO

DESCRUDE TENIDO

Secado de la
muestra en el
laboratorio

18°C

Levapon a' 2%

S J L
10min 10min

N\

5min

COLOR: Almendra
CODIGO: 410-310-210
FECHA: 31 de mayo 2010

MAQUINA: Vaso
COLORANTES: dispersos

FORMULA INICIAL

AMARILLO =0.233%
AZUL =0.108%
Rojo =0.1307%

PROCESO EN LABORATORIO

DESCRUDE
Levapon 2%

TENIDO
Acido acético 0.25ml/litro
Dispersante = 0.5ml/litro

Columnal Columnal? Columna3 Columna4 Columna5b
amarillo (%) azul (%) rojo(%o)
Prueba N°1 Prueba N°1 0,23 0,1 0,13
Prueba N°2 Prueba N°2 0,246 0,115 0,13
Prueba N°3 Prueba N°3 0,241 0,115 0,13
Prueba N°4 Prueba N°4 0,235 0,115 0,13
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Prueba N°5 Prueba N°5 0,23 0,115 0,13
Prueba N°6 Prueba N°6 0,241 0,115 0,135
Prueba N°7 Prueba N°7 0,241 0,115 0,133
Prueba N°8 Prueba N°8 0,245 0,12 0,14
Prueba N°9 Prueba N°9 0,243 0,116 0,135
Prueba N°10 Prueba N°10 0,242 0,117 0,136
Prueba N°11 Prueba N°11 0,242 0,118 0,137
Prueba N°12 Prueba N°12 0,245 0,125 0,145
Prueba N°13 Prueba N°13 0,246 0,126 0,145
Prueba N°14 Prueba N°14 0,248 0,127 0,145
Prueba N°15 Prueba N°15 0,13 0,145
Prueba N°16 Prueba N°16 0,253 0,133 0,145
Prueba N°17 Prueba N°17 0,13 0,145
Prueba N°18 Prueba N°18 0,255 0,133 0,148
Prueba N°19 Prueba N°19 0,146
FORMULA ACEPTADA PARA PR
AMARILLO =0.255%
AZUL =0.133%
Rojo =0.148%
A
DESCRUDE TENIDO
sac | T T — —_——\ T T T T T B RN e f———————————— >
| | | |
| | 1 |
| | \ |
| | | |
| | \ |
| | \ |
| | \ | \Secado de
8c | | Imuestra | | ecado de fa
| | *0Iorante Dispersos | ‘ | Imlgtle;trr;;?oel
Levapn a' 0 | | bispersante 0.5g/L | | | |
VA \| | \Igcido Acetico de pH= 4 aé, J | \I, «
5min 1omin romn o 10min 15min B AL min 20min
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6. RESULTADOS Y DISCUCIONES

Las primeras pruebas se las realizo con los tres colores primarios, utilizando como
colorante la anilina realizandose el tefiido en tres diferentes fibras utilizando 6 diferentes
mordientes, al tefiir se observaba un color que no se diferenciaba del otro solo en el

tono y como el mordiente ayudaba en la fijacién en ahi se observo como en el &acido

cual se verifico una buena pe : ro de la fibra como se observa

en la figura N°1b

Después se realizo la mezcla or lo cual se obtuvieron los

siguientes colores secundaric
» Rojo + Amarillo = naranja
» Azul + Rojo = violeta
» Amarillo + Azul = verde

Con estos colorantes se realizo nis! orocedimiento que como los colorantes
primarios, utilizando los 6 mordientes yien el se observo una mejor migracion del

colorante hacia la fibra era en la del acido acético como se observa en la figura N°1c.

Al realizar las pruebas con los colorantes acidos y dispersos para la obtencion de los
tonos a los que teniamos que llegar, se realizo las pruebas en tubos de ensayo para asi

obtener los colores café, verde, negro y demas colores se presentaron algunos
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problemas con los colorantes dispersos porque al disolverlas en agua no se disolvian
completamente porque se observaban particulas, por lo que se realizo algunas pruebas
de disolucion en pequefias proporciones de colorante y se observo que mientras que
mientras menor sea la cantidad de colorante disperso en un volumen mayor sera su

disolucion ejemplo si pesamos 0.1g en 1 litro de agua.

Al concluir las pruebas a pequefia escala.se.empezé a tefiir en las tres fibras que nos

Seguidamente se realizaronile ‘uebas con los colerantes puros sin mezclarlos en

porcentajes diferentes.

se trabajo con colorantes acidos . acido son muy buenos en poder
de igualacién para colores oscuros,
importante el cual tiene que estar a un pH = 4 Ira.que exista una mejor migracioén del

colorante hacia la fibra.

La temperatura que se utiliza para los colorantes tiene que estar bien controlada o sea
la temperatura tiene que subir lentamente porque si existiese un aumento de
temperatura brusco se produciria manchas en la fibra por la migracion rapida hacia la

fibra.
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Se utiliza un pH=4 para tonos oscuros en este pH no existe un derrame total del
colorante en las maquinas de tefiido, realizando las pruebas en el laboratorio como en
el caso de azul marino en el proceso de tefiido en el laboratorio el agua del bafio
después de la migracién del colorante hacia la fibra esto se logro realizando formulas

adecuadas para el tefiido que se realizo en planta.

En el proceso en laboratorio
agua, de la cual se sacaba V¢ 2sd€ 0.05ml hasta los 90ml desde

tonos claros hasta oscuros.
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7. CONCLUSIONES.

Realizando las pruebas con los colores primarios se pudo observar como al mezclarlos
se podia obtener otro color y a medida de eso fuimos viendo las combinaciones de los
colores secundarios observandose que en el acido acético se tenia mejor fijacion del

colorante con la fibra.

Con los colorantes acidos y dispersos se realizo una nueva obtencién de formulas para

los procesos de tefiido en planta ebas en el laboratorio a pequefia
escala.
En cada paso se tuvo algung ) tura por lo cual se tiene que

controlar bien la temperatur

Tener un control en los an mucho colorante y este

colorante no migra totalm parte en el agua y luego
desechandola por lo cual se el laboratorio consiguiéndose

con éxito minimizar esta cantidad @

Las nuevas formulas que se obt yoratorio se las llevo a producciéon

obteniéndose en algunas pruebas ta
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Grafica N-1b fotografia después del tefiido de utilizando como colorante la anilina con colores primarios
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Figura N- 1c fotografia de colorantes secundarios después del tefiido en la tres diferentes fibras
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