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INTRODUCCION

Huabiendo rendido mis exdmences profemonales
de Odontelogie, cumplo con una digposinion regla-
mentaria al presentar este modesto trobajo de in-
discutible actualidad a la consideracion del Cuerpo
de Profesores de la Escuela Dental, al que, desde
lueyp comienzo por pedirle un poco de henevolencin
para aprecinrlo y pedirle el correspondiente fallo.

Entre cado pensomienio y cuda peso profe-
stonal gue hice por lg Dentisteria-Operaloria, en
fo mejor de mi conciencia y en bien comidn, sean

mis trabajos gue hablen por si y gue me reco-
mtenden.

Las innovaciones originales adguirides du-
rante vurios afios de estudio ¥ de pacieale prie-
tica, las dejo consignadas en este solemne acto
medignie lo presente wmodestisima tesis, presemn-

tandola con todo el respeto ante la Qustrads con-
sideracion del tribunal cientifico que debe juzgaria.



PUOENTER ACTUALEB

El modo de reemplazar los dientes respecti-
vamente log molares perdidos en una forma mmés
cfieaz, ya ha preocupado a les odontdloges desde
hace tiempo. La gran variseién en lag condieciones
bucales en gue hemos de hacer puentes fijos, pre-
sontan a veees obstAculos que son dificiles de re-
solver. Tomando en cuenta tanto &l interés del pa-
ciente, como el del profesional, hay también un
otre factor del gue tememos que tomar nota, son
las dificultades téenicas, tombién fisico-guimicas,
cuyos problemas caen a cargo del eztomatdlogo.
- Antes de describir un método * Ideal ' de
hacer puentes fijos, encuentro la necesidad de ha-
cer mencion de algunos datos fehacientes, que
comprobaran que los mistemnas practicados hasta
la fecha, no lenan los requisitos que tienen que
cumplir,

Efectivamente, hay miltiples sistemas para
vorresponder 4 un teabajo que se denoming poen-
te fijo, pero muy peeos, que tratan de suprimir
les ineonvenicotes de peligros paunlatinos patelo-
gicos, Yespeeto al organizmo en peneral, que obra-
ran en bhien de la sociedad.

El profesional galante, cuando al pie de la
letra quicre obedecer las indicaciones de su pa-
ciente, es cuando comete lop mayores errpres,

Aquel cliente que pide alguns obturacién u
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vire frabajo dentario, sea por un pequeilo dolor
0 por amor pravio, siempre lo trata desde el punte
de vista de la estética y raras veees por otra con-
VELIeTICIA.

Fato, naturalmente, sc venpa por las conse-
cliencias que trae, por la poca duracion de loa fra-
bajos, por laa costumbres mal! adoptadas, que se
generalizan ¢n el piiblico, que luego forman usos
dificiles de corregir,

Asl, todos quieren gparentar sus artificiales con
los maturales, a pesar quc cxisten datos, que de-
muesiran la gran demanda por orifizaciones y
coronas de oro, encima de los laterales imeisivos,
eteétera.

Boan los gustos diferentes, nuestro deber es
Itamar la atemeidn, en primer lugar, sohre la hi-
giene ¥ Inege gobre la cstitica

En la prictica diaria, se presenian numero-
s0s casos, cuando el clicnte se queja por un fétido
glor eausado por un pucnte mal construido, que
von toda la frangueza le molesta, hasta tal punto
gue mis bien prefiere renuneiar de la superficie
de magticacién gue le ofrece gque {levarlo por miés
tiempo en esiz forma.

Ahora, gpor donde vienen log sinfomas de la
deseompoeicldn orgénies, ¥ como subsanarlat

¥n la mayoria de loa casoes, el espacio formado
por atrefia natural y por el crecimiente de los
dienfos sin antupgonisiss es tan reducido, que — tée-
nieamente tal vez — pero higiénicamente es insa-
ficients para le dehida construecidén de puentes.

Ize hueco, en seniido verticel, para estos tra-
hajos protégicos debia estar repartide en tres
partes:

1'— Entre la parie que ocupa &l cuerpo arti-
ficial de un molar o premolar en poreclana;

2' — Kn la parte que se reserva para el metal
que forma el cuerpo itransversal del puente entre
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Sus aApoyos vecinas, prestindose su resigtencia a
1a masticaczidn;

3'— En el espacio que trats de abrir un fre-
<ho entre el puenie y las encias

Begtn varios métodosy de manufactura de es-
tos trabajos, hechos de diferentes metales, nos-
oiros hasta ahora, en vista de haber rendido méis
sacrificio al altar de la estética o a la vanidad que
a la higiens y todo esto por satizfacer o adular
2 nuestra clientela, debiamos velar mas bien por
su salud, dindole a ssber gue Ia porceluma, que
digriamente empleamos en molares y biclspidos
artifleinles, penpa desventajosamemnse el lugar del
metal, del que debian entar formados ellos, sir-
viendo al misme tiempo como umidn metdlics de
Ias muelas y por la base resistente a la masti-
vaCion,

Renunciando en esta forma de la poreeluna,
gananmoz en tal eondicidn mn espacio gue rendird
la utilidad de poder hacer lavajes bajo los puen-
tes, entre la cavidad bueal y vestibular, evitando
desenmponiciones alimenticias v fermentaciones
microbianas,

Otro inconveniente que representan los tra-
bajos fijos, son equelles que se haeen con el em-
vleo de goldadurns inferiores, generalmente aje-
cutados.

La soldadura de ore que =e ntiliza en la prd-
tegis para soldar el oro, tiene gqus fundirse siem-
pre eon unos 150 - 200 grados (lelsinz de tempera-
tura més sbajo que el grado de fundicién de aque-
1las piezas que tenemos que unir por soldar, sing
fundiese ficilmente todo el trabajo por la condi-
eifn reciproca. Por consiguiente, 1a soldadura de
oro, en primer lugar, lleva hasta un clerte por-
eentaje nra aleacidn con el metal plata, cuye gra-
do de fundicién ez 954" C., en comparacion al de
aorg, que se funde a los 11657 (.



Para hacer atn més resistente al oro, [n alea-
cién de soldadura tiene gue eontener cobre y zinc.

Conocienda de antemanc las propiedades gui-
mices de los metales antes citados, en eombina-
cion con los del oro, fAcllmente noa convencemos
que la aleacton de dicha soldadura, especialmente
gus Oxidos y sales formados y fermentados en la
boca, son solubles en Ja saliva.

Permitanme preguntar abora, jedmo o3 que
todas aqueilas persomas que llevan méAs de 3 a 4
puentes hechos a base de soldaduras, easi siempre
manifiestan difleultades en Ia digestidn, a pesar
de tener auperficie masticatoria completa, siguien-
do una dieta particular, s penas si tienen apetito,
guejéndose en lag mafianas de un gusto metilico
# alimubre en la boea¥ ;Y por qué son todas estas
porsonas delgadazt

Fiz un hechs mil veces comprobado, gque por
la complets superficie de lz masticaeidn cbtenida
con irabajos protésicos hien ejecutades, nadie se
ha enfermado; pero, en cambio, con m#s razéno
por un metal de ona aleaciénge euyos componentes
solubles inadecuades, no sélo reaccionsn a la se-
crecion glanduiar bucal aecionande ¥ cansando los
nervios sensitives iuutilmente, sino que indluye
también la miama =aliva em su compogicién qui-
mica.

Ko cabe doda cntonees gue esa aromulia oo
iraiga consecuencias ep la insalivacién del bolo
alimenticio ¥ que no afecte tambico ya la diges-
tién bucal, gue constituye la labor preliminar y
muy importante del fubo digestivo,

Entre las glandulas que en ese gentido inter-
vienen debia estar la subinaxilar {(con su canal de
Wharton), a Ia que le toea la gecrecidn de la sa-
liva de ia gustacién.

Cada una de esas glandulas salivales, asf la
pardtida como la sublingual y submazilar, eomo
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las miltiples pequefias glindulas discminadas en
la mueosa bucal tienen su papel fisiclégico. Hasty
que cada una de ellas toma parte en la misma ae-
¢16n, deben estar correlacionadaz enm la misma
afeceion.

La accidn quimica de la saliva es ligeramente
alealina v es conocido también que las menciona-
das glindulas, durante la +igilin o suefio, supri-
men su sctividad., Justamente es ese el periodo
cusndo s convierte la saliva mixta de la boea en
deida, ruyo efecto disolvente con log metales ficil-
miente diluibles es bien compransible.

Fl cambio de la saliva alealing en arcida, se
expliea porque durante el dia ge eata constante-
mente removiendo ¥ limpiande la cavidad bueal,
mientras que durante la noche, durante el suedo,
la secreeidn de la saliva, aun ciando es constante,
dismituye notablemnente; entonees, la desaparieidn
e la secreciin por una parte y la quictud de ess
saliva que se enciientra en los intersticios de los
espacios interdentarios, bajo pnentes fijos o apa-
ratos removibles, ete, por otrs parte, permiten la
fermentacién de los restos alimenticios que han
quedado en la cavidad bueal.

Fatos fragmentod ofrecen reaceién dcida, asi
lambién nquéllos que estin encertades por puen-
tes fijos, mal construidos, excesivamente arrima-
dos a las encias, careciendo del espacio que faci-
lita el desalojo de los mizsmos por los meneiona-
dos lavajes antisépticos bucales; se swnenta adn
!a mala cirennstancia, eunando la aleacidn de los
puentes von sus oxidos solubles gue toman parte
et la misma descomposicion, afectan a los tejidos
blandos de las encias,

4 Cémo puede sepuir su procedimiente guimi-
eo-fisioldgico 1a digestién por sn trayactof, §edmo
serd la absorcién de los clementos nutritivos alte
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rados en esta forma y luego la asimilacién duran-
te el eurso de largos afios®

Como sélo ks perfeecién en cada detalle pue-
de dar la perfeecidén en el conjunto, ey p1:1murd1a1
que tomemos huena nota de las observaciones ex-
perimentadas y tratemos de evitar el empleo da
soldaduras inferiores, aunque ge tratase de un solo
puentc en una sola boea ¥ em una forma, como
indiearé mfa adelants.

Un material verdaderamente ‘‘ ideal '™ para
trabajos de puenfes fijos y aparafos parciales o
enteros ¥ removihles, que a nuestra enfera satis-
faccidn pueda reemplazar las muelss perdidas,
deberia tener las sipunientes propiedades:

1! = Substanein que no szea metal;

2' — Que permanezea insoluble en los aridos
producidos en 1a boca;

3'— Que tenga, con poea difercncia, la mis-
mz maleahilidad, fusibilidad, duetilidad
¥ termncidad gume al ore, mencs su ecolor
metilico;

4 —Que tenga lus propiedades del vidrio,
cor. la eondicidn de gue sea flexible y

coloreables como la porcelana de los
dientes.

Kl degeubrimients de Ia ““flezibilidad’ del
vidrio, si no fuera * persong non grate ™ en los
ajos de los fabricantes de la cristalerin, segiin opi-
nién de muchos, el procedimiento que requicre el
mizmo ya seriz un hecho y bien conosido,

Hasta no contar con tal substancia en poder
(e 1a prétesis dentaria moderna, tenemos que em-
plear al metal de oro, entre sus diferentes quila-
teg, enyo brillo y color agradables, junto con sus
excelenles cualidades tmeednicas, hasta la foeha
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satisface en eada sentido ¥ en una forma més am-
plin a los regnerimientos deseados.

Pura peder manipular bien el oro, es menes-
ter conocer su procedencia caraclerigtica y sus
propiedaides fislcas y quimicas.

HISTORIA Y PROCEDENCIA DEL METAL
ORO (AURUM) : Av.

Como este metal se encnentra en la natura-
leza native y dotado de enalidades gue lo hacen
¢l mis apreciado ¥ noble de los metales, debid
despertar muy pronto la stencién de los prime-
ros hombres, puesto que hillanse vestigiog de su
empleo en log doeuzmentos histiriens mds antiguos,
Todo hace ereer que los chines fueron los prime-
rog que lo explotaron.

En la literatura se encuentran indicacicnes
respecto al empleo del oro en el arte dentario en
loa antiguos egipeios, pretendiéndose haber en-
contrado momias con dientes orificados. Induda-
blemente este es un error atribuible a que los ea-
diveres embalsamados de aguellos ticmpos se les
reeubria la lengua ¥ los dientes con hojas delga-
das de oro. No quiere esto decir que los egipeios
carccieran de medios odontolégicos apropiados;
contra eso estd la existencia de un eréneo etrusco
en el Musep de Orvieto, en el cual se encuentra
un diente movedizo firmemente sujeto a su vecino
por un alamhbre de oro.

A los egipeios déhese también el mis antiguo
método de amalgamacién conoeido,

Loa romanos, herederoy del saber griego, del
maravilloso arte hebreo ¥ del talento mereantil
de log fenieinz, poblaron el munds entonces co-
nocide de ariifices, gue a maravilla trabajaban con
el rey de los metales y establecieron importanti-



simas explotaciones mineras. Con la caida del im-
peric romano, vuelve al Oriente la mineria, Hea-
lizado el descubrimiento de América (1492} ¢l oro
abunda nuevamente.

Caszi slempre aparcee ¢l metal native crista-
lizado, en formas regulares (formas de hexaedro
u octacdro), también en dendritas, unas veees en
pepitas que son granod de clerto tamaho y otras
en arenillas ¥ pajitas.

Es wno de log metales mas repartidos en la
naturaleza, aungue no zlempre cn veniajosns eon-
diciones de explotacidn. Hay filonea suriferos en
Huropa, Asia, Africa ¥ Oceania. En América
existen yacimientos importantisimos, algunos de
los cuales, los de California por ejemplo, fucron
famogos,

Antes de la guerra, Hungria con su territorio
anterior, era la tierra gue mas oro producia gue
tods Europa; para darnos cuenta de la riqueza de
1a naturaleza de aquel lugar, basts decir gue en
cl ahio 1801, mes de noviembre, provincia Tunyad,
mina * Musgari,” hallaron una pepita de oro de
o6 kilogramos en un solo blogue. La produccién
de todss lag minas auriferas de Hunpria en el
afio 1885 (ceuando recopilaban todos los datos es-

tadisticos del estado a sn milenario, 1896) eran
3187 kilogramos.

PROPIEDADES VISICAS Y QUIMICAS
DEL ORO

Cuando se le precipita de las dizoluciones de
sug compuestos, el ore es de color violeta y no
brilla; ¥ &1 se le reduce a muy delgadas hojas,
bresenta un color verde. Sé6lo-en masa, laminado
o fundido, preaerta el color amarilio }r &l brillo
caracteristico que todos conocen. Sua peso atomico
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ea 196.7. Después de fundido, su peso especitico
putéd reprosentado en ¢l nimero 19,263 {13"{3._), 01
relacién al agua unidad, y si se ha sometido al
recocido o laminado, elévase hasta 19,367

La temperatura de fusidn ha sido determina-
da por varios observadores: segin Ctautier bastan
1064°C., seglin otros 1165°C. 3 1381°C.

i oro oz uno de los cuerpos mig iralteranles
fue se conpeen: no le atacan eada uno de por &i,
ni el aire, ni el oxigene, ni el orone, ni los dcides
plorhidrien, sulftirico y nitrico.

(malquiera de las aguas regies conocidas es
Aisnlvente del oro. Fl mejor disolvente es sin du-
du, €l cloro, awn en frio. (dro disolvente es la
mezela de log avides nitrieo ¥ sulfurieo.

Este metal héllase en la naturalexa em dos
formas generales: filones ewarsosos y aluvicncs
auriferos. Hl oro gue se enguentra en los filones
de cuarze estd easi siempre asociado a mincrales
de plomo. de echre ¥ de pluta, Be le separa del
cobre por el mercurio ¥ del plomo por la eopela-
¢ion, Para separarle de la plata se caltenta la ali-
gaciom hasta el rojo sombrio con una mezela de
ral maring y de ladrillo molido.

De las aleariones que =6lo posa ecantidad tie-
nen en sobre ¥ plata, lo tratan purificando el ore
ron arido sulfiiricn (H2 804) concentrade (satn-
rado} e hirviente. El acide sulforive diluye el
cobre 7 la plata, en cambio el oro gqueda inscluble.

De aquellos minerales e oro que se encuen-
iran- acompafiados con metales asociados de g0l
furos, tienen gue ser primeramente tostados, ex-
puestos a una eierta temperatura ¥ por un gierto
tiempo, despnés se agrega a la masa agua regia
que diluye el oro; lucgo, a esta solucidu, agregan-
do atn sulfato de hierro, el oro sa precipita y se
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separa en forma e un polve fino, ca.or pardo, eo-
mao gedimentao:

2AnC13 + 6 Fe 80 ¢ — 2 Fe 2 (50 4)%
+ Fe2 16+ Aul

Tl coeficiente de la dilatacién del oro a la im-
presién del ealor desde D grado Celgiug a 100
grados Clelsiug ez de 0,0014 milimetros. fo’tural—
mente fa misina contraceion tiene a la aecidn del
enfriamienio,

Esa propiedad del ore, de dilatarse al ger
fundide ¥ contraerse sl enfriarse, parece contra-
producente, principalmente en los trabajos de oro
fundilo, pero laa dimensiones de estas alteracio-
nes son tan pequeiias que ni pueden llamar a aten-
ribn, aun traténdese de pnentes de una sela pieza
coladag que tengan el largo de toda superficie o
cxtensidn iriturante de una de las arcadas.

Kl oro también ez tn excelente conductor del
ealor, 8i tomamos por base la conduefibilidad de
Ia. plata en 100, entonces al ore le eorresponde al
equivalente de 53, al cobre T4, al estanio 15, al plo-
me 9 y al platine &

Ks extraordinariamente maleable. Sabemos
que la naleabilidad es la propiedad de Jos metales
de dejarse trabajar al martillo, forjar o laminar;
los unca se alargan, se aplanan, toman ficilinente
la forma deseads, log otros se hionden, se frag-
mentan, se rompen. El oro, por ejemplo, se forja,
#¢ lamina, se bate en hojas de una ligereza tal que
el mis débil soplo las levants como una plumi.
(Para dorar emplean hojas de 0,0001 milimetro
de espesor),

_Poea difereucia hay también entre el oro en
fpllu, que empleamos en las orifieaciones denta-
rias a compensacidn, donde las hajas de un tunia-

fio de 10 centimetroa cuadrados no Pesan mas de
12 5 gran-s,
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Tosta maleabilidad desaparece con un trabajo
yrolongade, que aprietn entre si las meléculas
que constituyen el metal; volviende & rocobrarse
por el recoridu, Se atenda o sc cxalta segln los
metales por la aleacién. (Medie por ciento de bis-
muto piede hacer nula 1a maleakilidad del oro o
la plata}.

El orc si es quimicamente puro, es cokesivo,
o cou otras palabras, se adhiere {o se pega) sin
poder separarlo. Esta earacterfstica fdeilmento
pmiedle alterarlo cierta circunstancia, por ejemplo:
la humedad o el contacto prolongado con el aire,
Kl ore tiene la propiedad e condensar en su
superficie, como la huwmmedad, los mases, dxide de
carhone, ote. Lse oro que 3¢ ha vuelto inechesivo,
vuelve a ser eohesivo después de elevar su tempe-
ratura, calentdrdolo encima de un platillo de miea.

El eohesivo se hace incohesivo, s al oro cohe-
5ivo s¢ expone a la accidn de los gases de omo-
niaea o de azufre.

En general, ¢l incohesive Io fabrican en tal
forma, que cntre hojas cohesivaz ponen hejas de
rapel quimicamente impregnadas, que en retor-
tas de hierro prensadas, exponiendo u un cierto
valor, las carbonizan; al haberse enfrindo, tal oro
¢5 notablemente blande ¥ aun calentindeolo no se
pone eohesivo méis.

Bajo su ducldided =c cntiende de dejarse
estirar en hilos o alambres, pasindolos per la hi-
lera, Xl oro goza de una cristslizacién tal, que
a4 sns moléculas permite desplazarse hasta poder
formar hilos tan tenues, que 2,006 metros de edte
alambre & penas pesa un gramo.

Templando cl oro para aumentar su dureza,
no da resultado 2l sistema practicado comop eon
log oiros metsles, haciéndoles sufrir variaciones
bruseas de temperatura, sine gque ¢l oro se endu-
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rece por una calefaceion que lo eubra de un ligero
Linte amarillo rejizo, despucs de enfriado en yeso
v carbon en polvo.

El oro puro tiens 24 quilates o de titulo o ley
de 1000 milésimas de fino. El quilate corresponde
a 41.66 milésimas. Fn este estado el oro es de-
masiado blando, por eopsiguiente ticne que ser
aleado con cobre y plata, que aumentan su doreza
v tenacidad,

BEn una aleacidn se cxpresa ¢t contenido de
ore puro, como antignamente en gquilates. Entre
las’ que més aplicacién tienen eu la dentisteria,
son las gignientes:

24 guilates eguivalen a 1000 milésimas (para

folias de orifieaciones);
22 quilates equivalen a 920 milésimas (916.5)
{para inerusiaviones, celadog);

20 quiletes equivalen a 840 milésimas (833.2)
(para puentes y chapas, ste));

18 guilates equivalen a4 750 miléaimas {749.5)
(para ganchos, pivoets, ete.};

Para darnos cuenta del titulo o ley de un ob-
jeto, tenemos que hacer uso del tocador (fonchean).
Kl tocador es un instrumento dispuesto en forma,
de eatrella ¥ que lleva en cada uno de sus extre-
mos un pedacito de ore o de plata tambifn de
diferente ley. Be frota el obicio que se examina
en la piedra de togue, se frota fambién la punia
del tocador, que supone aproximarse més a la ley
del objeto ¥ ze cubreu las dos rayas o sefales
hechias cn la piedra con una gota de la composi-
¢idn Riguiente:

Aecido nitriee. . . . . . . Y partes
Aecido clorhidrico. . . . . 1 paric

Kl dcido corroe Ja aleacién ¥ las ruayas he-
chas en la predra dan por comparacion, la loy del
OrO (U se exanlina,
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Fntre Tas aleaciones de oro, tenemos gue ha-
cer también mencién de la Tdcuncién, que es un
fendmeno partimilar, que hase que la aleacidn en-
friada lentamente no sc homogenen em s MAEA.
Fl metal de mis alta fusidn se enfria el primero
v tapiza les bordes de la masa fundida, ¢l dg
punto més bajo de fusidn permanece liquido mis
tiempo y deede la superficie al centro, el lingote
presenta capas de titulo diferente.

PUENTES FLIOS COLADOS DE ORO
SIN SOLDADUERA

8e da el nombre de puente eolado de orn a
uns superficie articular dentario, de una gola pie-
za, hecha ¢ vaciada ¢on un aparato adecuado, sea
a presion atmosférica o a basze de aire enrarecido
(vacum] ¥ gue toma su punio de apoyo en dos
o mAs dientes o rafees naturales.

Ya que de antemanc en mis obeervaciones ex-
puse suftcientemente cudles son las desventajas e
ineonvenieniee de los sistemas practicados hasts
ahora, me permito decir, que el modo indicado ¥

geguido por mi, resuelve favorablemente todos
elios.

El espacio entre el cuerpo del puente y las
encias que por Jas mencionadas razones de hipiene
tiene que existir y que se ha suprimide en la vos-
tumkre por el lugar deliciente por donde se diz-
cute un puente combinado con molares ¥ biefispi-
des de porcelana, se ha resuelto en tal forma, que
preseindimos en estos casos que eonstituyen la ma-
yoria de los miamoes, de' la poreelana; desde luego
el metal, del que estard hecho el puente, la parte
que une ambos zoportes, no ticnen que arrimarse
a la ‘encia, porque el cuerpo de metel se podra
alejar hacia la superficie triturante de 1a misma,



formando las muelas de su propia substancia me-
talica.

Fge modo de construecidn prestara una como-
didad swmmentads para hacer cojuagatorios de
mayor precisidn y de mejor resultado.

Respecto al mal nso de las soldaduras, estan-
do miz puentes de una sola picza bechos, de un
solo quilate de ero, sin una moléeula de soldadura,
se suprimirdn todas aquellas eonsecuencias que se
ha atribuide en cl texto anterior.

En la cuestién de la estética me favorece la
eireunstancia, tratindose de puentes de cardcter
en sustitnir molares v premolares, que estdn tras
de las mejillas, donde el color de oro macizo no
€8 visible ¥ en cambio adelante si no existe el
nombrado capucio, pues no tiene importancia,
porque Ins dientes artificiales de porcelans en
trabajos frontales apenas vienen cn contaefo eon
las enclas donde tampoco no pueden permanecer
restos de comida, por ¢l mismo acto de la masti-
cacion. En lo dem#és ]z comstruecion de los 1ili-
mos se haece de la mizma maners gque una pieza
8118 WNIOIL

CONDICIONES BUCALES
PARA LA CONSTRUCCION DE PUENTES
FIJOS

1'— Para construir cualquier puente fijo co-
rrectamente, debemoz extraer sin falta las raices,
que bajo mingin coneepto pueden servirnos mds,
porque nos estorbarian en la parte que luego cu-
brird el puente y las cuales temprano ¢ tarde po-
drian presentar molestias.

Las encias se revisan minueiosamente epfre
ae dog apoyos, i existiese alguna supuracidn ori-
gipada por. alguna raiz en deseomposicién, embu-
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tida bajo las encias o por algfin quiste maxilur.
Ung supuracién erdénica puede hacer log mismos
extragos que puentes mal construidos; el pus des-
truye tanto a log tejidos blandos como R log duros
del organismo,

2'— Para pilarez tratemos de elegir siempre
log puntos de apove mas firmes, prineipalmente
en puentes largos eonviene, si es posible, optar en-
tre caninoz y molares e incisivos centrales; pre-
molares e incisivos laterales raras veees dan buen
resultado porque se aflejan facilmente.

Loe puntos de apoyo pueden ser exteriores o
interiorea, vizibles o invisibles.

PREPARACION DE LOS8 PILARES COMOQ
PUNTOS DE APOYO EXTERIORES

Consiste en el tratamiento operatorio de cavi-
dades y raices, degvaste de caras (paralelismo),
de manera gue todas las piezas de sostén, cual-
quiera que sea su mamero, enchufen en loa pilares,
paralelamente a un eje vertical ¥ que las paredes
eilindricas de las eoronas, ajusten perfectamente
al cuello de sus pilares.

21 los dientes que fienen que servir por pila-
res divergen, entonces tenemos que desvastar la
cara distal del molar y mesial la del premelar,
ademAs desvastaremos la cara lingual y vestibu-
lar, de manera que tendremos dos eilindros para-
leloa al eje vertical.

Como seria para el paciente.doloroso desvas-
tar loa dientes con vitalidad, es necesario extirpar
la pulpa y hzcer tratamiento de canales.

Despuéa de haber puesto los pilares en el or-
den paralelo, seguimos eon otros preparativos pa-
ra dar lugar a la eolocacion de lag coronas, que
despuéa ‘de haberlas puests; no estorben ni o los
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dientes veeinos, mi lamwpoco a los antagonistas en
la boes. Por ese mismo fin ae separa ecada pilar
de su diente convecing con un disco de carborun-
dum, cuidando de no lastimar la cuticula de Nas-
mith del préxime, s6lo dejar un espacio que per-
mita un juste paso para el espesor de la coroma,
luego e rcbaja con una piedra también las caras
triturantes de log mismom pilares, para dsr lhugar
a la cxtension de las tapas de ambas coronas.

PREPARACION DE LOS PILARES COMO
PUNTOS DE APOYO INTERIOBES

Como en el curso de arreglar dientes y denta-
duras por el sistema conservador se ofrecen mil-
tiples oportunidades de cubrir dientes com coro-
nas, en la mismz booa donde s veges ya causn
obsticulo tener gue poner otro puente més, tam-
bién con doz corcmnas de oro en cada extremo, en-
tonces es necesario el uso de puntos de apoyo in-
teriores de los dientes o inviaibles,

Por ejempla: un cazo, que en la prictica dia-
ria suele repetirse con freeuwencia, donde el clienta
¥a tiene cubiertc con una eorona de ore el lateral
superior, sea el lado imquierdo ¥ justamente al
mismo lado le faitan las dog premolares, = log
cuales pide que sean reemplazados con un puente
fiju. ,Oémo lo haremos? § Acaso pondremes otra
corona gobre el eanino, al lado del inecisivo lsteral ?

Tanto por la higiene, gue por la estética, ese
trabajo dejard mucho que descar. En ese caso
conviene dar al puente como pilar un punto de
apoyo interior invisible en el canine, perforando
la cuara palatinal para desvitslizar y extirpar la
pulpa; despudés, terminado el tratsmiento de] ca-
nal, xe eusancha el mismo para poder tomar en
cera la inerustacién de forma pivot, cuya parte



pxterior se extiende en su superiicis bacia el puen-
te con el gue hard comexidn. Lia otra corona del
mismo puente puede ¢uedar, no habiendo ningin
inennveniente.

Asimismo podemos proseder, =] falta el inei-
sivo lateral superior o inferior, cuantde el paciente
no e ammate del ore visible ¥ ecuando forzosa-
mente tenemos que servirngg del diente veeing mas
fuerte, del canino cemo pilar con punto de apovo
interior e [nv'sible,

En un otro caso supongamos gue ¢ presenta
ung anomalia muy frecuente también, donds por
punto de apoyo se ofrece un canine firme, ineli-
nandose en un Angulo considerable hacia el pala-
dar v el cliente guisieta su colmillo en su lugar
norimal. Ko este caso tambifén se desvitaliza 7 se
extirpa la pulpa, ac hace el tratymiento del eanal,
se corta la coroma del canino ¥ se emplea el canal
de 1a raiz come punto de apoyo interior e invisi-
ble a un pivet. Fl aje looritudinal del canino
postizo con su pivot, en seceidn de corte vertical
y veatibular-palatinal tendrd forma de bayoneta.

THONICA DE LA CONRTRUCCION
DE PUEKTES FIJOS COLADOS DE TNA
SOLA PIEZA DE ORO

Después de haber tomado la medida ¢ impre-
sidn en yveso o godiva de los pilarcs preparados
en la boea ¥ también ¢l molde de la arcada opues-
ta, las vaciamos en yeso. Me ecpara la godiva o
yeso del modelo positivo, se¢ prepara la mordida
€N cera 8l es necegario ¥ 2 pone en el artienlador.

Se praba el veso en la parte margingl de los
pilares hasts donde conviene gue penetre la co-
rona de oro, es decir desde la profundidad de un
milimeire hasta dos, gegun la edad del individue.
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Sabemos gue la edad trae una atrofia uatural
consigo en la bopca, gue causa la retrocesidn de
las cneius, La norma es no cortar ¢l ligamento
circular de los digntes con 6l borde de las coronas
sino ge aflojan,

MODELAD) EN CERA DE LOS PUENTES
COLATIOS EN ORO

De antemmano, para gnue no se adhiera la cera
al modelo de yese, se pone en agun, por Unos irs-
tantes, que bastan para saturarse de humedad,
luego se eubre con una liviana capa de vaselioa,
cusi coplosamente por medio de nn pineel, desti-
nado siempre para ese fin, Ahora se da principio
al modelado en cera, empezandg ron lag epronas
destinadus para pilares, El procedimiento se pa-
rece mucho a la eonfeecion de coronags, hechas de
ldminas de oro de dos piezas, eon la difcreneia
que en vez de oro ¢ emples la cera,

Primero ez consigue una lamina delgada de
cera de un egpesor de 025 a O 32 milimetros, del
que se coTta una pequeiia cinta encima de un car-
ton {romo la banda de ore s¢ hace con perimetro),
ancho como la aliura del diente, con un poeo de
excesn, ¥ largo como la cirennferencia del diente.
Pur ejemplo, ¢l didmetro multiplicado fres veces,
¢on Un pequenio exeeso. (Nimero de Ludolph:
3.14, que qmiere deeir la proporeiém entre el dij-
metre ¥ periferia de un eirenlo, aproximadamente
€Tl CSE CRaS0).

IPrecalentando la laminita de cers, levantin-
dola. sugvemente con los dedos, lejos de la liamg
de la lampara de aleochol o de gas gue pudicra
fundirla, la amoldamos. alrededer de un molar o
de ywn premolar, formando primero un tube, don-
de los ladus yue deben unirse plegamos uno eneci-
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na del otro, que facilifa ¢l exeeso que hemos de-
ado al recortar la banda, soldamns por medio de
nna espatula de cera apenas culiente, con un solo
trazo. La prictica més que la teoria nos ensefiard
eémo hay gue adaptar la banda de cera al cueilo
del diente, hariendo una oclusién en 1z misma par-
te tambi¢n soldindelo com cers.

Una vez hocha la banda con sn forma de ei-
lindro, gue sobresale unos 3 a 7 milimetros eon
su prescrito exceso, s empieza a sohreplegar en-
rima del molar, desde la parte distal ¥y mesial,
luego Lingnal ¥ vestibular, dando la forma anatd-
mica a le parie trituraote, conformindola con la
articulacidn.

He repite el procedimieunto con el otre pilar
del puente (=i se frata sdlo de un puente que no
ticne mas que dos coronas cn los dos extremos),
luego se modela el cuerpo del mismo, nniendo en
catn forma toda la superficie masticadora entre las
dos coronas hechaz en cera.

Con ¢l articulador cerrade se revisa la articu-
lagién y también por adentre, cs decir, desde ia
parte bngual ¢l espacio gque gueremos dejar evi-
dente bajo el puente modelado, luego desde la par-

te vestibular ze esculpen las muelas eon gus caras
¥ formas caracteristicas.

MODO DE APLICAR LOS CANALES
ENCIMA DE LOR MODELOS
HECHOS EN CERA

Esculpido v terminado €l modelads del puen-
te en ccra, se empeba ¢n poucr c¢anales que mds
tarde sirvan para vias de entrada al! meta! fun-
dido en el modelo. Estos canalcs, segiin log dife-
rentes trabajos, tienen que ser de varios didme-
tros, Para orificaciones se emplean agujas finas
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de medio milimetro de didmetro, para colar coro-
nas, alambre de 1-1.5 milimetros, para pucntes
de mayores dimensiones, en conductos de cera y
en alambres de sostén, ¢l ancho de 1.75 milime-
tros. B¢ previens que a ese cdiimetro no éonviene
sobrepasar mas bien el mimero de Jos canales, por
evitar que ¢l metal fundido entre solo en el mo-
delo bajo su vropio poso.

I*ara ¢l puente que hacemos, primero se ponc
un alambre de 3 eentimetros de lurgo y como he-
mos dicho, 1.7% milimetres de didtoetro, que no
rGlo mervird por sostén al modela revestido con el
reveslimdento, sinoe por el conducto prineipal, al
momento de vasiar ¢ mefal fundido.

Un solo canal o conducto para un puente gue
repregenta varios dientes, arostumbradamente re-
sulta povo, por eso tenemos que aplicar 2 6 3, has-
ta B también, para que el metal en cslado de fuo-
sion tenga la oporiunidad de legar a su determi-
nacion ¥ rellenar el meolde durante el tiemipo mas
breve posible, artes de enfrinrse. Estos dltimos
canales, con excepeidn de aguel que fué formade
por un alambre sostencdor, ya no ticnen que sor
de agujas metdlicus, sino de cerz. Las hacemos,
cortandolas por medio de un esenlpidor o espatula
de una limina de cera, con ayuda de unn regla.
{Para ese fin sirve muy hicn la cera gne se ome
plea para la basc de aparatos de caucho).

Con estas barritas se da facilmente la forma
gue reguicran los conductos, comunicidndolos por
un extremo con la punta libre de! alambre de
sostén, por eire extremo apoyéndoles en modela-
do entre los distintos tubérculos méds altos del
puente en eera. Er los puntos de conexiones ze
suelda con cera apenas fundids, evitando esquinas
cotn dngules brugeos.

La disposicidn de conductos su el procedi-
miento a base de presidn a vapor won céntricos,
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es decir se bifurcan desde un puunto ecénfrico, que
cg 1a parte mas profunda del embudo. (Ei embu-
do representa el eriso! del anillo para eolar, for-
mado en revestimienio). En cambio en el proce-
dimients a hase de prasion paseosa ¢ a aire com-
primide, donde no se usa un ealor tan alto con los
anillog, 1ag extremidades de los eanales se desem-
bocan diseminadas une por uno en el fondo del
erisol ¥ desade alla también uno por uno toman
cllos 1 direceién hacin el molde, Loz orificios que
desemboran en €l fondo del crisol, fampoeo mno
deben alejarse mmucho del centro mas profundo,
pars que sean siempre cubiertos con el metal en
fusién, durante tedo €l periode momentdneo de
vaciar. En caso confrario puede entrar azire en
uno de los eanales mds altos deseubiertos por el
metal en estado liguide, vireunstaneia que haria
defectuoso &l trabajo.

MODO DE REVESTIR EL MODELADO
CON REVESTIMIENT(O

El polvo de revestinsiento es una cierta clase
de yezo eompuesto de diferentes mubstancias re-
fractariag, como grafite, emisnto, yeso, ceniza, zto,,
eomposieién que con el agua se endurece, luego
al exponer al fuego no pierde su solides, ni se
griela ¥ tampocoe se coniras,

Ya que se zabe clmo se mezela el yeso epmin,
no seria dificil preparar ¢l rovestimiento, porque
ez uléntico.

Antes de pevestir el modelado encima del mo-
delo original de yese, primeramente tenemos gque
socavar eon un imgtrumento agudo log dog pilares
bajo y esrea a los bordes del alveolo, cada une de
ellos en la parte vestibular y lingual o palatinal,
para dar origen al lugar de nng fractura inten-
cional, por donde quercinos la separacidn facili-
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tada en esta forma, una vez revestide el puents
de gera con uus capa de dos centimetros cada lado.

Esta operacién que ea la mis delicada entre
todo el procedimiente, podemos fambién efectuar
anteg de poner los ennductos de cera, que pueden
molestarncs en socavar el yeso bajo los pilares.

Ahora se pinta alrededor del puente de cera
el yeso det modelo con vaselina, para que no se
una on Ja eapa del revestimiento, al que guere-
moa que se gepare después de haberse endurecido,
HNevéndose consigo el trabajo hecho en cera, junto
von los pilares. Conociendo el tiempo del endure-
cimicnto, que no ha de fardar més que 20 a 30
minutos, se aplica un peguefio golpe sobre 1a base
0 sobre algunas de lag muelaa deseubiertas del mo-
delo original por medio de un martillito; se ob-
gerva que el revestimicnto en un solo blogue se
suelta, separandose de la base, junto con el pusnte
hecho en cera, también con los pilares socavados
e intencionalmenta fracturados, Abora con toda
facilidad alejamos los pilares de sus cavidades eon
unas pinzas puntiagudas o excavadores apropia-
dos. La parte del revestimiento se retocs recortan-
dolo al tamafio de aquel tubo, casi en forma de
aniflo, en que para colocarlo vendri finalmente
revestido,

Antez de tapar el trabajo eon el tubo, con-
viena rellenar las eavidades que dejaba el primer
Tevestido para el segundo. Ksto e hace fambién
por medio de un pincel, con la misma clase de
reveafimiento, con que en seguids se reviste todo
el anille, Asf que, se ponc el alambre gue sobre-
sale del centro del trabajo revestido paradc en
el medio que es la punta de un cono de madera
de forma “ embudo invertido . (Las dimensio-
ne: del mencionado c¢ono corresponden al anillo
¢ tubo de metal refructario, que representa al mis-
mo tiempo un accesorio del aparato, con que se
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vacia el oro en el molde). Cubricndo ahora el
trabajo con dicho anillo en tal forma que permita
rellenarlo hasta el horde superior, con el revesti-
miento por segunda vez mezclado.

Con otros 20 a 30 minutos mds, se separa el
anillo del eong, se quita ¢l alambre por un movi-
miento de rotaeibn, calentdndolo previamente, se
limpia el anille por &l acaso levase revestimmiento
en exceso, luego s¢ axpone por unoe minutos (se-
gfin el tamafio del anilio) & un ealor suave, colo-
cando horizontalments encima de un mechero de
Bunsen o de salcohol para secarle, Una wvez seco
el revestimiento se aumenta la llama para poner
rojo ohscure todo el anille, ¥y cuando se nota yue
toda la cera dejé el molde no dejando rastros ni
en forma de hollin ¥ los canales en el crisol del
anillo interiormente también se han puesto rojos,
entonces se pone el bloque al aparato Hsto para
colar.

PRENSAS PARA TRABAJOS COLADOS
Y LA FORMA EN QUE ACTUAN

Hacen muchor afior que se vacian orificacio-
nes, chapas, ete, en diferentes metales v con dife-
rentex aparatos, Fistos se pueden dividir en tres
Erupos ;

I.— Los que aumentan la presion exterior
del anille o mufla, subdivididos en aparatos de
presién de vapor de agua, de los cuales la prensa
de “* Solbrig Platschick * es el tipo (véasze fig. 1),
aparatos de gagses comprimidos, camo el de ““ Tag-
gart * (véase fig. 3), y aparatos de aire compri-
mido, como el de ** Bruns ”’ (véase fig, 4),

I1. — Los gue disminuyen la presion interior,
como ¢l de * Moore Elgin’’ (véase fig. 2, lado
derocho).

ITI. —Los que utilizan la fuerza eentrifuga,



=3

Preasa de ** Solbrig & Platsclick '

Entre loz primerns aparatos que a base de
presion de vapor funcionaban, era sin duda el de
Solbrig-Platschick, que en el primer grabado pre-
sento, Puesfo en ellos el tubo eilindrico con el tra-
bajo revestide y listo para colar, colocando tanto
metal en Ia parte que “ forma embudo » del anillo
It.‘r qm* SC eree E'Ilﬁﬁiﬂni&‘, entonees en el ensul del

Fig. No. | — Prensa "“Solbrig".

con el soplete; enando el oro estd liguido, s¢ baja
rapidamente la palanea; el diseo de amianto em-
bebido de agma, que lleva una eorbetera por me-
dio de la palanca, se adapta herméticamente a los
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hordes del cilindro el ealor de déste v el metal en
fusidn determinan la evaporizacién del agna, La
presion se halla aumentada en el erisol y el oro
se precipita en el molde, empujando el aire de él,
gracias a la porosidad del revestimiento. La pre-
sifn obtenida es de 2 a 3 atmdsferas,

Muy parecida g la de Selbrig es también la
prensa ** Baenz' eon la difereneia que la palanca
que tiene no gira alrededor de n punto fijo, sino
que en forma de fmbolo baja verticalmente. Tiene
también mucha aceptacion. (Véase la figura ni-
mero 2, lado izquierdn).

Izguirrdo Derecho

Pig. N*. 2 — Prensas “Sdenz" y “Moore Elgin".

Prensa de ** Taggart ™’

El aparato que presenta en el tercer graba-
do, a primera vista parece mis complicado, pero,
sin embargo, su manajo es sencillo v en su fun-
elonamiento parecise e¢n muchos detalles pon los
anteriores. :
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La prensa de Tapggart én ves de ejercer nna
presion atmoesfériea por medio del vapor de aguoa,
lo haee a hase de protoxido de dzoe, para enyo fin
leva ur tangque con sus porrespondientes vilvulas
que se abren automaticamente al bajar la palanea
con su corbetera sobre ¢l cilindro. La corbetera

Fig, N* 3 — Prenda de “Taggart",

esta vez no tiene el disco de amianto mojado con
agua, sino siempre seco. Hl pas de protixido de
dzoe en ese aparato no sdlo tiene el papel de ha-
cer penetrar el metal liguido en sn molde, fiene
por objeto también la alimentacidn del soplete,
con la combinacion de gas del alimbrado.
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Prensa de *° Bruns *

En cste aparato, donde en vez del uso de pro-
toxido de dzoe #6 cambia con el aire eomprimido,
la misma perfeccién se avompafa con la geneillez
del manejo. Entre prensas para trabajos coladoa
modernog ¥ que mis ventaja pusee en cuestibn de
puentes largos y chapas grandes, ex indudahle-
mente la * Prensa Bruns . El antiguo procedi-
miento de vaeiar con aparatos que sdlo ofrecieran
* presidn atmosférica producidus por el vapor del
agua,” siempre tuvo ineonvenientes en que el me-
tal fundide, en gran nimero de trabajos, se en-
friaba demagiado pronto, gin haber podido relle-
nar €l molde y se gquedaba en medio camine. Para
gvitar esto se precizaba un calor tres veces mayor,
principalmente para mantencr los vilindros zujos
en les trabajos grandes.

Se sube hien que dificil es, 3i no es impoaible
goldar con eimple estafio, un pedazo de metal cual-
guivra sobre upa caderia de plome gue contepnga
agna, Esto se explica, porque el agua no permite
ascender el calor encima de su grado de ebullicidn,
en que no puede fundirse el estafio. §Qué puede
bacerse eon el ero fundide ¥ el aguat ;Y qué po-
co puede nfluir al ere fundido el aire compri-
mido?

Luepgo la constante atepciée que uno debe
prestar en los primeros dos aparatos sobre el dis-
co de amianto mojady, que sce exactamente sato-
rado con humedad a la medida de Ia presién re-
querida; que no sea demssinde hlando porque
puede llepar a formar intimo contacte con el me-
tal en fusién 0 ya gue se ha puesto blando, habia
que cads vez cambiario eon otro repuesto, ete., ede,
Todos estos inconyenientes ¥ desventajas, se su-
prime coa Iz de *“ Taggarts ’ y esencialmente cou
la de * Bruns ", que con sus construcciones mis
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acertadas aseguran mayor porcentaje numérieo en
el buen exito de los trabajos enlados.

Las veees que hace uno uso de estos tiltimos
aparatos, al caleular la presion atmosfériea ne-
cesaria y también la cantidad de oro que se

s

% :

debe emp]c:ar, COTviene Eaber, o BjEI[l[.Il[}‘. al eo-
lar una orificacién, que vaciada eon un trozo ex-
cesivamente grande y con una presion exagerada,
entonees por resultado se nota que la orificacion
aumenta en su volumen original con muchas an
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fractuonidades ¥ tebabas, (Las rebabas pueden
producirse también por haberlo calentado el re-
veatimierite por un tiempo excesivo en que e Sue-
I pont¥aerse v gue esta circunstancia eausa grie-
tas).

Respecto a 1a cantidud de metal y presion gue
conviene emplear para colar, depende siempre del
tamatio del objeto ¥ en particulur en sentido de
Ia faton, de In extensién superticial del mismo,
que queremos yaciur.

Hacidudonox vectrdar scbre lea leyes de la
“ prensa. hidrfulien ' o al experimento del ** re-
vlentn - barril ' v sablendo que Ios metales en
extaco de fusion tampoeo no nonl més gue liquidoes,
ge fdemprende, que entré lh superficie horizontal
del metal fundide ¥ lquide, gue pe scomoda en
el crleol de révestimlento, comprendidy en el ani-
llo ¥ entre la superficie de 9na pegliefia orificacidn,
por ojemplo, existe nnw diferencie proporeienal
en la presidn segin las leyes de los liguidog en
vinos comunicantes, A osh preston cstoy atribu-
yenelo fa deformicion de la incrustacidn del caso
pregente, cuya intensidad depende de los trea fac-
tores: 1a potencia de presién, la superficie del me-
tal en fusién ¥ la superficic del molde para vaciar

ACARADG
DE LOS PUENTER COLADOS DE QRO

Comprende el cepillado, blangqueamiento en
acido eclorhidrico y pulido que consiste: primero,
en degpojar e igualar los sobrantes en lus anfrace-
tuosidades ¥ rebabas, por medio de limas de dife-
rentes asperezas, piedras ¥ dizecos de lijas, discos
de carborundum, diseos * Emery Gloth ** (tela de
lija} ; segundo, en el pulido o propiamente dicho,
que se cfectia mediante ruedas v conos e fi]trn
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etnbebidas en mezela de pomez eon agua, también
repasando eon escobillas, luego otra vez eon rue-
das o conos de flitro, pero esta vez embebidas eon
la mezela de yeso (eseayola) con aleohol, escobi-
las con c¢reta y agna y por fin escobilla de lana
¢ dle pamuga con rojo de prusia, ete

Fig N© 5 —"Turno eléctrico de HRuner™,

Poera estos trabajos colades donde eq primor-
dial la preeision, tiene capital importancia en
ol buen at‘*ﬂl}mﬁ_} de log mismos ¢l torne eléetrico
sigtemna ** Ritter,” prineipalmente en lahoratorios
miuty atarveados. (Véase figuras mimero 5).

COLOCACION
DE LOS PUENTES COLADOS DE ORO

En esto réconoceran todos que la coloeacion
de Tos puentes fijos eolados requiere un poeo de
practica y paciencia, Muchas veees parece dema-
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siado largo o corto el puente, pero habiendo bien
tomado la impresidn, entonces el trabajo ge colocn.
Pueden pasar pequefias alteraciones, pere s6lo en
el caso de que no haya paralelismo entre los pila-
Tes, que trae por consecuencia una medida inexac-
{a, casos en loa que cada une sabe lo que tiene que
hacer.

FITACION DE PUENTE

He fija coma an los demas puentes definifiva-
mente con cementos a base de oxifosfatos de sine,
se aialan los woportea de las partes himedas de
la boca {labio, mejilla, lengua) por medio de ro-
llca de algoddn, se desinfertan ¥ se secan los pila-
res (aire caliemte), Efectuadas cstas operaciones,
se¢ barnizan los sopiortes ¢on esmento, se rellenan
las eoromas del puente con el mismo ¥ se intro-
duce el poente en la boea sobre los puntos de
apoyo basta su posieién correcta, Se presiona éu-
te, esperando que se endurezea el ecemento, gue
durard unos 5 a 10 minutos. Se limpia el exveso
de ecmento, se enjusgs la boca ¥ se desinfecta.



CONCLUSIONES

I.— Que no 8e emplea soldadura, por const-
guiente el puenle u olra pieza no sufre
descomposiciones que som wocivns d ln anlud.

II.— Por ser eolado de oro en un solo blogue
la durabilidad sumenta considerablemente.

I1I. — El procedimiento reprezents economig en
Hem po.

V. — Que la masticacién resulta perfecta.

V.—Los trabajos realgan la boca con estética.




APROBACION

Seiior Devano de la Facultad de Medicina,

Pide s¢ nombre la
comision que ndica,

J. A. Kélmin Brunner, presenténdome ante Ud. con
debido respeio digo:

Que se ba de servir osted, en atenciGn 4 los certificados
que ecompafio, nombrar une comisién que kenge por ab-
jeto prestar su informe en la tesis que acompanu, titoladn
“Un sistema de haver puentes colados zin soldadurs.”

Serd justicia, etc,

Lo Pgr, 12 de noviembre de (D25,

J- A, Eibmin Hrunner.

DECANATO DE LA FACULTAD
DE MEDICINA

La Pz, 12 de noviembrg de 1925.

Fase en informe ante el seiior Director de la Escueela
Cental, 4 cleclo de gue se sirva nombrar 1a Comisidn Exa-
minadora, que dobe informar szobre la tesis presentada por
=1 solicitante.

L. Martinez Lara,
Decane.

La Faz, 12 de noviembre de 1925,
Némbrase a los sefiores profesores Victor M. Loze, José
Maria Merino ¥ M. Bilbed Rioja para que jugtamente con
el director que suscribe informen sobre la tesis presentads
por el sefier |. A, Kélmin Brunner.

&, Cabrera Bello,
Direstor de 1a Escuela Dental.



El suscrite Director de la Escuela de Odontelegia in-
forma: que Ia tesis presentada por al sefier . A, Kilmdn
Brunner es en su conceptq acgptshle para los Enes de ley.

iLa Paz, 15 de noviembrs de 1025,

8. Cnbrers Bello.

El suscrito profesor de la Escuela da Odontologla, de-
slgnade para estudiar la tesis del sefor . A, Kidlmdn
Brunoer, titulada: *“Un sistema de hacer puentss eofades
gln soldedura® opine por su aprobecidn.

La Paz, 14 de noviembre de (523,

Victor M. Lesa.

El sascrite prolesor de la Escoela Dental, mombrado pa-
ra axaminar 1o fesis presentada por &l sedor J. A. Hilmén
Brunner, encucntre que ella ha side bechg con un estudic
profunde y basada en la prdctice profesional, por lo que
es de opinidn sea aceptada.

La Paz, 14 de noviembre de 1525,

José M, Mering,

El gue suscribe prefesor de la Esgugla Beneal, rapes-
duge el informe del sshor doctor Laza.
La Paz, 16 de noviembre de (%25,

N. Bilbeo Riojs,

DECANATO DE LA FACULTAD
DE MEDICINA

Ln Paz, 19 de aoviembre de 1925,
YEETOE v leldos les informes gue znteceden, en con-
farmidad a loz reglamentos wipentes, sprufbase lz presente
tesis ¥ devoélvase al ipteresadn para su impresidn,

Lwuis Marlinez Lara,
Decana,
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